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1

DESCRICAO GERAL

1.1

1.2

INTRODUGAO

Este manual contém as informa¢l0es que descrevem 0S5
procedimentos para instaiagdo0 da impressora, especi-
ficagbes técnicas de interface e temporizagcdo. Des-
creve também | impeza, substituicd3o de partes e pegas
e descricdo de funcionamento da placa eletrbnica.

0 funcionamento das partes mecénicas, quando nao
descritos em capltulo especifico, estardo explicados

junto com a parte eletrdnica.

DESCRICAO DO PRODUTO

EMILIA PC E1BO35

Impressora serial, com tecnologia por matriz de pon-
tos gx7 em Qualidades Dados, 18x60 em Qualidade

Carta, com 132 colunas de impressao a 10 caracteres

por polegada, capacidade gradfica BIT IMAGE
(densidades compativeis IBM-PC), com interface de
comunicagao paralela padrao CENTRONICS ou

DATAPRODUCTS e serial padrd3o RS-232C com ou sem
protocolo X—-ON/X-OFF.
As impressoras EMILIA PC s&8o0 compostas pelos seguin-—

tes conjuntos:

- FONTE DE ALIMENTAGAO

- MECANISMO (peg¢as mecadnicas e eletromecadnicas)

- PAINEL DE OPERAGEAO

- CIRCUITOS ELETRONICOS LOGICOS, ANALOGICOS E
INTERFACES

- FIRMWARE



N
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0O firmware compfem a inteligéncia da impressora, in-—
terpretando 0os comandos recebidos pelo sistema e to-
mando as decisBes necessdrias para o perfeito fun-
cionamento da médquina.

0s comandos recebidos pelo firmware, ou provenientes
deste, sdo convenientemente processados pelos cir-
cuitos tégicos e analdgicos, para comunicag¢do com a
interface <co sistema e/ou acionamento das partes
eletromecé&nicas da impressora, respectivamente.

L fonte de alimentacgcdo fornece a energia aos diver-—
s0s circuitos da impressora, mantendo-os a nfveis
adequados de tensdo.

0O paineil de opera¢do, situado na parte superior es-—
querda da impressora, disple de bot8es e indicadores
luminosos permitindo a realiza¢cdo das operagdes bd-
sicas. Abaixo estd representado um diagrama de blo-
cos da impressora mostrando as interligacl3es entre

seus conjuntos bdsicos.
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FIGURA 1.1 - DIAGRAMA DE BLOCOS EIB8035 PC
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1.3 - ESPECIFICAGOES TECNICAS

Esta sec8o contém as especificagdes técnicas das
impressoras EI8035 PC.
Estas especificac¢des estd3o baseadas a partir do

firmware EPCELBE quando utilizamos placas
EMILIA 111, versdo E4BELBD quando utilizamos placa
EMILIA IV e vers@8o E47ELBA quando utilizamos placa
EMILIA V.

A - DESEMPENHO

Velocidade de Impress&o (GCPS)

Dados (10 CPP) 220
Carta (10 CPP) 40
Caracteres por linha Linhas por minuto

(a 6 LPP e 10 GCPP)
20 370
40 c2e8
60 165
80 130
100 106
120 90
132 82



Garacteres por
polegada (CPP)
5,0
5.5
6,2

12,5
14,3
16,6
20,0

Velocidade de Tracionamento

do Papel

Modo de Impressédo

Caracteres em QC

CARACTERISTICAS DE

Matriz de Pontos
Qualidade Dados

Qualidade Carta

Densidade Horizontal

Impressdo,

software:
Normal
Expandido

Condensado

selecdo

IMPRESSAD

de

por

Nimero maximo

de colunas

66
73
82
94
108
132
146
165
188
=3=41
264

5 PPS

bidirecional com
procura ldgica
(percurso minimi-

2ado)

Elite Elebra

8Xx7

18X60

10 CPP
5 CPP
11,1/12,5/714,3
16,7 e 20 CPP



Expandido do Condensado

(associagao do expandido

com o condensado)

Qualidade Carta

Densidade de
Vertical, selegao

software

tspacamento Vertical

sele¢gdo por software
Comprimento da Linha

Tabulag¢ao Horizontal

Tabulagdo Vertical

Conjunto de Caracteres

Capacidade CGréfica

Veloc. de Impressdo Grédfice

Impressao

por

5,5/6,25/7.,1 e
8,3 CPP
19 CPP

56/8/10,3 LPP e

outras densidades

n/72 ou n/216

13,2 polegadas

Até 12 posicdes
seleciondveis por
software

Até 16 nosticdes

seleciondveis DG

software

ABICOMP - Brasi!/
Portugali

ABICOMP - iInterna-
cional

BRASC I |

BRASIL

iBM=PC

Bit image, endere-

ctamento de agulhas

16,8 polegadas por

segundo



Resolugdo Grdfica:

Horizontal :

Simpies 60 PPP
Dupla 120 PPP
Tripla 120 PPP
Quddrupla 240 PPP
Plotter Grashics 72 PPP
CRT Graphics | 80 PPP
CRT Graphics 11 80 PPP
Vertical: n/72 ou
n/216

C - CONTROLE ELETRONICO

Caracteristicas EletrfOnicas:

Buffer de Impressdao 2 Kbytes (%) ou
8 Kbytes (xx)

Back Space Ldgico Acentuagado ldgica
de caracteres pa-—
drdo Elebra

Protegdo Automdtica Std

Controle Ldgico
Realizado por microprocessador 8085, proporcio-
nando excelente performance e confiabilidade ne-

cessdrias para o correto funcionamento.

Outras Caracterfsticas:

Microprocessador 8085

Memdéria EPROM 2764 (%)
27256 (*xx)

Memdria RAM 21186 (x)
5565 (%xx)

Interface Paralela e Con-

trole do Mecanismo 8155
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Interface Seriai 8251A

0BS: (x) Impressoras EIB035 PC com a placa EMILIA
i, utilizam duas EPROMs 2784 (BkxB) e uma
RAM 21168 (2kxB).

(*x) |mpressoras EI8035 PC com a placa EMILiA4
IV e EMILIA V, utilizam uma EPROM 27258
(32KxB8) e uma RAM 5565 (8Kx8).

D - INTERFACE PARALELA

Padréao Centronics nu
Dataproducts

Transmissao Paraleia 8 bits

Taxa de Transferéncia 1 Kbytes/segq

Cabo de Interface Disténcia méax:ma
recomendada — 3 m

Conector da Impressora Tipo fmohenot Je
36 pines fTémea

Sinais de Controle Strobe
Acknowiedge/Demand
Busy
Paper End
Select
Fault

E - INTERFACE SERIAL

Padréao RS-232C

Norma CCITT-V.24

Transmissao Assincrona

Modo de Transmissao Full Duplex



Velocidade de Transferéncia

Protocoto de Comunicagao

FPartitdade

Estrutura do Caracter

Cabo de interface

Conector da Impressora

PAINEL DE OPERAGCAO
Painel Frontal:

Indicadores Luminosos

Botdes

X %

75/110/300/600
1200/2400/4800 e
9600 BPS ou Glock

Externo

X—0ON/X-0FF ou

protocolo

Sem

Par
Paridade

Bit Start
7 Bits
1" Bit de Paridade
" Bit de Stop

ou sem

de Dados

ou

" Bit de Start
8 Bits de Dados
1 Bit de Stop

Dist&ncia mdxima

recomendada - 15 m

DB-25 de 25 pinos

fémea

PRONTA
LIGADA
FALHA
QuUAL.
L I NHA

CARTA

PAUSA/TESTE
ALIM./LINHA (ali-
mentacado de linha)
ALIM./FORM., (ali-

mentacao de formu-



~
)

Fung¢bes Compostas

08S.

Largura Médxima

ldrio)
LINHA/LOGAL
* QUAL. GCARTA

Topo de Formulario
Micro Line Feed
Micro Line Feed Re
verso
Teste Duty-Cicile
¥ Teste Diagndstico
O0s itens assinalados com * somente estao
presentes nas impressoras com nudmero ce
série superior a 83000 (paralela) e 25500
(serial).
0 item assinalado com ** somente esta
presente nas impressoras com numerg de
série inferior & 83000 (paralela’ &

25500 (serial).

FORMULARIO DE IMPRESSAOQ

Tracionamento Trator gu Friccgao

Alimentagao Por Baixo nou Peia
Frente

Ndmero de Vieas 145

15 polegadas



-+
Ndmero de i Gramatura

]
I e e e e e S e e ]
Cépias 5 M(inima ;
------------------- e
1 ! 50 ]
___________________ I
] ]
1 + 3 5 S0 5
] ]
___________________ 5 |
] ]
Carbono (g/me) 3 . e
___________________ | |
' ]
1 + 5 | == !
““““““““““ ===
Carbono (g/me) i S i

]

H

TABELA 1.1 - GRAMATURA

FITA TINTADA

Cartucho

Cor
Disposigao
Durabilidade

ALIMENTAGCAO

Fonte de Alimentacgdo
Voltagem
Poténcia Consumida

Frequéncia

DIMENSOES

Altura
Largura
Profundidade

Peso

1-10

DO PAPEL

CAR 1001

Preta

Contlnua

3 MilhSes de GCa-

racteres

Linear Série
110/127/200/220 Vv
200 va

60 Hz + 1 Hz

160 mm
600 mm
375 mm

19 kg



K — CONDICOES AMBIENTAIS

Operacao:
0 0
Temperatura 10 C a 40 C
Umidade Relativa 0% a 80% (n&o

condensado)

Armazenamento:
0 0
3 meses exposto a 5 C (41 F)
0 0
3 meses exposto a 45 C (113 F) e 85% U.R.

0
Troca de temperatura : 25 C/hora

Em Tréansito:
0
1 semana exposto a —-35 C
0
1 semana exposto a 65 C e 20% U.R.

0
Troca de temperatura : 25 C/hora
L - CONFIABILIDADE

Tempo Médio entre Falhes
(MTBF x) 2000 horas

Tempo Médio de Reparo

(MTTRxx) 30 mtnutos
0BS. :
¥ MTBF = Mean Time Between Failures
*x MTTR = Mean Time To Repair

1-11






2

INSTALACAO

Este

capltulo descreve 0s procedimentos de instalag¢ado,

controles e comandos de software da EI18035 PC.

e.

1Y)
n

DESEMBALAGEM

- Abra a embalagem:

- Retire a impressora da embalagem de papel ao:

- Remova 0s bergos laterais:

- Coloque-—a sobre uma mesa apropriada e retire a
protegdo pidstica certificando—-se que exista um
vado livre minimo de 0,25 m. ao redor da impressora

{(ndo ¢ necessdrio ventilacido externa),.

IMPORTANTE: Guarde a embalagem para que possa ser

utilir1zada para Transportar a impressora.

INSPECAD VISUAL

Apés desembalar @ impressora, verifigue 0 seu esta-
do, observando os aspectos de tntegridade flsica do

produto e existéncta do respectivo Guia do Usudrio.

CONFIGURAGCAO DA IMPRESSORA

Antes de instalar a impressora, verifique a configu

ragao dos 13 pares de pinos do conjunto E4 nara a

EMILIA IV e V ou 12 pares de pinos para a placa
EMILIA I,
Voo . . H tuil,au dodULtada ad Pdal [ ud Hiduva [ R I R Y

It é idéntica ao par 0O das placas EMILIA IV e V ndog

existindo, portanto, o par 0 na pilaca EMILIA 111.

ATENCAO: A LEITURA DOS ESTRAPES E EXECUTADA AO LIGAR
A IMPRESSORA.
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Conjunto E4

Par O
Determina a qualidade de impressao. Se instalado
seleciona Qualidade GCarta, se nao instalado,

Qualidade Dados.

Pares 1,2 e 3
Selecionam o0 gerador de caracteres de acordo com a
descri¢cao abaixo:
PAR 1 PAR 2 PAR 3 GERADOR

N N N ABICOMP INTERNACIONAL

| N N ABICOMP BRASIL/PORTUGAL
N ] N BRASC I i

I | N | BM-PC

N N | BRASIL

I =ESTRAPE INSTALADO
N=ESTRAPE NAO INSTALADO

Par 4
Sua funcédo depende da interface ser serial ou

paralela.

INTERFAGCE SERIAL

Estrape instalado: todos o0os oito bits de cada byte
recebido pela impressora sao interpretados como
dados, inclusive 0 oitavo.

Estrape ndo instalado: apenas 0s primeiros sete bits
de cada byte sdo interpretados como dados. 0 oitavo

bit ¢ tomado como bit de paridade (par)

INTERFACE PARALELA

Estrape instalado: todos os oito bits de cada byte
sdo interpretados como dados para impressdo.

Estrape n&o instalado: os sete primeiros bits séo

interpretados como dados: o oitavo bit é ignorado.



Pares 5 e B
Estes pinos tem fung¢gdes conjugadas. Determinam as

selegB8es de densidade horizontal conforme descrigao

abaixo.
Par B Par 5 Densidade (CPP)
I N 20
! i 16,7 l= ESTRAPE INSTALADO
N | 11,1 N= ESTRAPE NAO INSTALADO
N N 10
Par 7
Possui fungbes diferentes, conforme & interface de
comunicagdao computador/impressora seja serial ou
parailela,. No caso serial, 0 par trabaiha associado
aos pares 8 e 8, sefecionando a taxa de

recepgao/transmissao de 1nformagdes entre gs do1s
equipamentos.

Se a 1nterface & paralela, a instalacao do estraoe
faz com Gue a Emifiira PC rgnore 0 sinai caper
rnstruction. Quando o estrape nado estd instaiaqao, a

ympressora trata 0 synal paper i1nstruction.

Pares 8 e 8

Utitrzado somente em rnterface serital.Opera em
conjunto com o0 par no 7. Seiecironam a taxa ge
transferéncia de informacgdes. As descrigodes 530

gadas abaiIxo.

Par 3 Par 8 Par 7 Taxa (BPS)

I i i 75

N N N P10

[ N N 300

N N 600 I=iNSTALADC

l f N 1200 N=NAO INSTALADO
N N ! 2400

{ N | 4800

N i | 8600



par 10
Somente para interface serial. Quando o estrape ¢
instalado, a comunicag¢do computador/impressora se dd
com o0 emprego do protocolo XON/XOFF. Quando ndo

instalado, a comunicagdao se dd sem protocolo.

Par 11
Governa 0o modo como a8 impressora trata a recep¢ao de
um comando de retorno de carro (CR). Certos equipa-

mentos adicionam automaticamente um comando de sal to

de linha (LF) ao comando de retorno de carro antes
de enviar a instru¢d3o a impressora. Para estes ca-
s0S, a chave deverd estar desligada. € o caso, por

exemplo, dos computadores compativeis com o PC-XT.

Qutros computadores nao incluem automaticamente a

instrug¢dao de mudangca de |linha ao enviarem & impres-
sora o comando de fim de linha. Assim, € necessdrio
quec a impressora o facga. Nota-se que em um PC-XT, o
fato de a chave estar ligada faz com que 0O retorno

de carro seja sempre acompanhado de um duplo avango
de linha (aquele pelo computador e mais o adicionado
pela impressora).

Por outro lado, em computadores que ndao enviam LF

apés CR, o desligamento da chave faz com que 0 texto

subsequente a um comando de fim de linha seja super-
posto & linha impressa anteriormente.

Par 12
Determina a densidade vertical de impressao. Quando

o estrape &estd instalado, a selegd8o0 é de 6 LPP e

quando nd8o0 instalado, 8 LPP.

Obs. : E importante ressaltar que a EMILIA PC assume
as caracter(sticas impostas pelos estrapes
somente ao ser ligada. O0s estrapes <cujas
configuracgdes podem ser mudadas por software,
também s&8o reconhecidas quando a méguina

recebe um comando ESC € pela linha.
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2.4 - CONEXAO A REDE

Verifique se a voltagem da rede corresponde a da
impressora, indicada na etiqueta do cabo de ali-

mentac&o, e conecte 0 cabo a rede elétrica.

Se a voltagem da rede ndo corresponde a tens&0 i1n-
dicada na etiqueta, é necessdrio alterar a volta-

gem da i1mpressora conforme as instrug¢des a seguir:

Localize na parte traseira esquerda da impresso-
ra a chave de selegdao de tensles.

Gire a chave seletora, para a voltagem desejada,
utilizando uma chave de fenda.

As voltagens da chave seletora estao divididas

em 2 grupos de cores:

(110 e 127 volls: cor amarela - fusivel de 24
lento)
(200 e 220 volts: cor laranja - fusfvei de 14
lento)
Obs.: Sempre gue mudar a voltagem (mudang¢a de uma
cor para outra), vocée preclsard trocar o
fusivel de protecgdo, localizado na parte

traseira inferior da i1mpressora.

2.5 - COLOCAGAO DA FITA TINTADA

Levante a tampa anti-rufdo, colocando-a na POSICa0

de apei0o vertical.

Destoque manualmente 0 carro de 1mpressao até a
posigao central do mecanismo (com a impressora

des!igada).

Afaste a cabegca de impressdo através da atavanca
avanco da cabega localizada na parte esquerda 1 n-

terna.



0BS. :

Coloque a fita tintada entre a cabeg¢a de impressédo

e 0 anteparo.

Encaixe o cartucho sobre os pinos localizados so0-—
bre o carro de impressdo. Certifique—-se que a fita
estd bem encaixada, girando o botdo da parte supe-

rior do cartucho, esticando a fita.

Para retirar a Tita, quando for necessdria a subs-
tituigdo, siga 0s procedimentos anteriores na or-
dem inversa observando que a fita estd presa atra-
vés de suas ranhuras laterais por duas garras de

pressdo existentes no carro de impressao.

COLOCAGAO DO FORMULARIO

Abra a tampa anti-rufdo da Impressora e as placas

de pressao dos tratores.

Afaste a cabega de impressdo movimentando a

alavanca avang¢o da cabecga.

Introduza o papel por baixo ou pela frente até que
1] topo da primeira pdgina apare¢a no anteparo de

impressdo.

Destrave o0os tratores levantando suas travas de fi-
xacao, liberando—os de forma a se movimentarem |-

vremente ao longo do eix0o de seu suporte.

Posicione o trator esquerdo na extremidade esquer-

da do mecanismo de modo que com 0 movimento do pa-

pel, este ndo enrosque na tampa anti-ruido: e po-
sicione o0 trator direito de acordo com a largura
do formuldrio, fazendo com que o papel fique es-

ticado a frente do anteparo.



0 transporte pode ser realizado de duas formas

distintas: tragdo por meio de tratores dentados e
fricgao utilizando roletes de atrito permitindo a
impressao de folhas avulsas. Os furos das remal -

nas dos formuldrios contfnuos devem se encaixar
perfeitamente nos pinos dos tratores dentados e no
caso de folihas avulsas sem remalinas, as bordas do
papel devem ser apenas colocadas sobre o0s roletes

de atrito e presas pela placa de pressao.

Observe se a gramatura do papel estéd dentro dos

limites estabelecidos na tabela 1.1 da pdgina 1.9.

Com o papel devidamente posicionado, feche as pla-

cas de pressdo0 sem soltéd-las bruscamente, voite a

travar 0s tratores em Sseu eixo.

Posticione a alavanca avango da cabega na POSiGao
de modo que seja mantida a melhor qualidade de im-

pressao.

Finalmente abaixe a tampa anti-ruldo.

CONEXAO DO CABO DE INTERFACE A IMPRESSORA

Para conectar a impressora ao sistema:

Observe a configuragadao do conector da interface da
impressora, localizado na parte traseira

direita, descrita a seguir:

s ..Q‘OOC.OeI.OECQCQOEOQ... a

Soquete sera/ Soquete paralelo




INTERFACE SERIAL

2.7.1

padrao

DB-25 de 25 pinos

tipo

Conector

fémea.

RS-232cC,
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INTERFACE SERIAL

SINAIS DA

TABELA 2.1



2.7.2 - INTERFACE PARALELA

Conector Tipec Ampheno!l de 38 pinos, padrac

Centronics/Dataproducts, T&mea.

I T : !
v Pino Sinal I Terra |
— [EEEE——— [ :
A STROBE L1
L2 D1 i a0
- 02 AL
. | | .
Loa D3 i 23
| = I oG f oa
! 3 ! U= ; cJ3 :
P8 DS L2
{7 08 .25 |
- D7 .28 |
i 8 | 08 P27
| 10 | ACK/DEMAND | :
[ BUSY § §
1P P.E § :
IR SELEGT § §
g }S) ' P. : '
| 18 | TERRA LOGIGO | ;
17 | TERRA CHASSIS | ‘
18 1+ 5 v (50mA) | ’
Co31 INIT | ;
;32 FAULT : |
. NRO CONECTADO !

D

TABELA 2.2 - SINAIS DA INTERFACE PARALELA

- Encaixe o0 cabo de interface a0 Ssi1stema a0

conector da EMILIA PC.

ATENCEO: NUNCA CONECTE 0S CABOS DAS INTERFACES COM A
IMPRESSORA LIGADA.



2.8

LIGAR A IMPRESSORA

- Ligue a ‘impressora

- Verifique se 0s indicadores luminosos do painel de
operagao (LINHA e PRONTA %) ou (LINHA, PRONTA e
LIGADA x%x} =ctao acesos. GCaso o indicador FALHA
acenda, prucega como descrito no item FALHA da pé-
gina 2-16.

0BS.: C item assinalado com X refere-se as

impressoras com ndmero de série superior a
83000 (paralela) e 25500 (serial).

0 item assinalado com xx refere-se as
impressoras com nidmero de série inferior 2
83000 (paraleta) e 25500 (serial).

0 perfodo transitdério pelo qual a madquina pas-
sa ao ser ligada, executando tarefas internas
que consiste em preparar o hardware e 0

software para o funcionamento normal, envolve:

- Definigao do modo de operag¢éao dos circuitos
temporizadores e dos circuitos das interfaces

serial ou paralela,

- Preparacao dos circuitos acionadores dos moto-
res do carro e do papel e dos acionadores dos

indicadores do painel operador:

- Verificagdo da integridade da memdria de con-

trole:
- Leitura e interpretacdao dos estrapes:

- Preparagao das varidvels de controle do

software:

- Posicionamento do carro na primeira coluna de

impressao;
- Sinalizagdo de infcio de opera¢ao nas interfa-

2-10
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ces.

Durante a execu¢ao desses itens, ¢ software pode
encontrar falhas de funcionamento, condicao de
interrupg3c de execugao, indo ao estado FAalLHA.

caso contrdri1o, 3 mdquina passa aoc estado LINHA.

CONTROLES E INDICADORES DO PAINEL OE OPERAGHO

Essa se¢dao contém a descrigao dos controles e itnd:-
cadores eletrfnicos da E18035 PC.

0 objetivo deste item € fornecer ao usudrio informa-
cdes a fim de que ele se familiarize com todos 0s
controles e indicadores disponfveis na impressora.

0 painel operador ¢ constituldo de 5 botdes/4 botdes

e 4 irndicadores {uminosos.

2.9.1 - BOTOES

Apresentamos a segulir a fungdo de cada botad

e de cada rndrcador luminoso do patnel gpera-

dor.
QualL. Este botdo permite selectitonar 0 modoa
CARTA
qualidade carta. Sempre que a Impressora
estiver selecionada em Quaiidade Carta 0
rndicador led correspondente estaréd acesa.
Ao pressionarmos 0 hkotao a qualidade Je
Impresseo somente mudard se nao tiver dacos
no buffer.
0BS.: Este botao sé estd mpresente nas impressoras
com ndmero de série superior a B3C0Q
(paralela) e 25500 (sertal).
PAUSA Quando a impressora estd no estado L INHA ao
TESTE
se apertar este botd3c, « impressora entrég =
pausa, fsto é, 0 1ndicador PAUSA &a@cende & &

2%11



cabega de impress@0 se imobiliza assim que
terminar a linha em curso. O0s dados presen-—
tes no buffer s@o mantidos, além disso, en-—
quanto couber, este buffer continua receben-
do dados do computador até o seu completo
enchimento. Ao se pressionar novamente o bo-
tdo PAUSA/TESTE, a impress&o é retomada do
ponto em gqu< parou sem perda de dados e 0
indicador PAUSA apaga. No caso de se estar
no estado LOCAL, ao se pressionar o botdo
PAUSA/TESTE a impressora passard a imprimir
todo o seu conjunto de caracteres, encabe-
¢ado pela identificagdo da impressora e pela
configuragdao de fungdes em uso. O teste con-
clui-se automaticamente ao ser completada
uma pédgina de 11 polegadas ou ser interrom-
pido pressionando—-se novamente 0 botéo.

A sequécia abaixo mostra como é lida a con-
figuragcdo dos estrapes E4 e EN0.

0 0 72 "1 / 10 9 8 7 / E10 E4%0 6 5 / 4 3 2 1
10 dfg. 2o dfg. 30 dfg. 40 dfg.

*xE| 8035 PC/3 Nivel A, configurador: 1847

Observe que no teste essa configuracio € im-
pressa em hexadecimal.

Por exemplo para a configurag&o acima temos:
(18A7)

ocoo1/7/71001 /717010701 11

0O que significa que 0s estrapes 12, 9, 8, 5
4 e 0 do E4 estdo ligados (0) e o E10 em 1

(interface paralela).

Pressionando-se este botao, 0 papel avanga

uma linha. Mantendo-se o botéo pressionado,

2=12



o papel avanga continuamente, linha a linha.

M. Pressionado, faz com que a impressora avance
AM.

T

até a primeira linha da prdxima folha. Se
nado mudar as condigdes iniciais ("default"),
a Emitia PC vai @adotar que a primeira linha
€ a gue estava quando foi ligada e que a fo-
Iha mede 11 polegadas. Porém, essas condi-
cdbes podem ser reprogramadas e o deslocamen-

to se darad de acordo com a nova programagao.

Esse bot&o, ao ser pressionado, faz com que

rr—
o —
(@4
I
>

0 indicadcr LINHA se apague avisando que a
impressora estd no estado LOCAL. Nesta con-
di¢g&do, a cabega de impressdc retorna a ex-
tremidade esquerda do mecanismo, todos s
botdes operam normalmente e perde—se 0 con-
teddo do buffer. Pressionando-se outra vez
0 bot&o LINHA/LOCAL, o0 indicador LINHA se
reacende e a mdquina estd de novo pronta

para tmprimir.

Obs.: Existindo algum dado no buffer, inibem—-se s
botdes ALIM./LINHA e ALIM./FORM.

2.8.2 - FUNGCOES COMPOSTAS

Teste Duty-Cicle

A méquina estando em LINHA, pressione o bo-
tdo LINHA/LOCAL, € 0 mantenha assim. aperte
PAUSA/TESTE e o0s solte. A EMILIA PC entrard
em um regime de impress&o de blocos de carac
teres separados por espagos e em linhas al-
ternadas. A mdquina imprimird blocos de ca-
racteres em perfodos de 18 minutos, interca-
lados por perfodos de inatividade, também de

42 minutos. Durante as fases de pausa, 0Ss



indicadores LINHA e FALHA permanecem piscan-
do. Este teste ndo pdra automaticamente, pa-
ra isto pressione o botdao LINHA/LOCAL.

Micro Line—Feed
Para realizar o avan¢o milimétrico do papel

(ajuste fino), mantenha pressionado o botdo
LINHA/LOCAL e s:muftaneamente, 0 botéo
ALIM./LINHA. Apds 0 ajuste, libere o botdo

ALIM./LINHA e depois o botdo LINHA/LOCAL.

Micro Line Feed Reverso

0 micro line feed reverso é realizado pres-
sinando o botdo LINHA/LOCAL e simulténeamen-—
te, os botdes ALIM./LINHA e ALIM./FORM. Apds
0 ajuste, libere o0s botBes ALIM./FORM,,
ALIM./LINHA e finalmente libere o0 botéo

LINHA/LOCAL.

Topo de Formuidrio

Para se programar um novo topo do formul é-
rio, ou seja, a primeira linha de cada p&dgiI-
na, deve—se primeiro colocar o papel na po-
sigao desejada, usando—-se a tecla ALIM./LI-
NHA. Se necessdrio, use o ajuste fino. Pres-
sione o botdo LINHA/LOCAL e o mantenha as-
sim; pressione e |libere o botdo ALIM./FORM.
e finalmente lipere o LINHA/LOCAL.

Teste Diagndéstico
Ao jigarmos a impressora com o bot&o L INHA

apertado, a impressora imprimird o cabegalho

*E | 8035 *Modo Diagnéstico e ficaréd
aguardando caracteres para serem impressos,
todos 0s caracteres serao impressos em

cédigos hexadecimal.
Os cdédigos s&o impressos em formato de fdcil
visualizag¢do, com densidade de 10 caracteres
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por polegada, 80 caracteres por linha, 60
linhas impressas por pagina de 11 polegadas
de <comprimento. H4 4 blocos verticais que
sao0: Campo de Enderego, 2 Campos

Hexadecimais e Campo ASCI|I.

X Campo de Endere¢o — Contém a contagem em
hexadecimal do ndmero de caracteres
recebidos desde o0 infcio do texto. Esta
contagem estd limitada a q dfgitos,

abrangendo a faixa 0000 Hex a FFFF Hex, que
compreende de 65536 caracteres e ocupa as
colunas de 1 a 4.

X Campo Hexadecimal - Indica a configuracgao
dos bits dos caracteres recebidos em
formato hexadecimal. Estd dividido em dois
bltocos com oito carcteres cada, ocupando as
cofunas de 7 a 28 e de 33 a 55.

x GCampo ASCII - Mostra o significado dos
caracteres recebidos confarme 0 cddigo
ASGI I, isto €, de OO0 Hex a 7F Hex. Os
caracteres de controle sao representados com
o simbolo "."” (2E), bem como 0s <caracteres

que nd3o0 possuem representa¢ao no <cddigo

ASC1! 1. Estes caracteres tem seu cddigo
listado normalmente nu campo hexadecimal. No
caso de interface paralela com 7 bits, e
obedecendo ao sinal "Paper Instruction™, 0
campo ASClI representard com "#" (23H) 9o0s

casos de comando vdlido e com "$" (29H) para

comando invdlido. Este campo mostra o0s cara-

cteres igualmente em dois blocos de oito

caracteres e ocupa as colunas 53 a 66 e 67 a

75.

0BS.: Fung&o presente somente nas impresso-
ras com ndmero de série superior a

83000 (paralela) e 25500 (serial).
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2.9.3

SINAIS LUMINOSOS INDICATIVOS

QUALIDADE DE CARTA

Quando aceso, informa que a impressora estéd

no modo Qualidade GCarta.

0BS.: Este sinal s estda presente nas
impressoras com ndmerc de série
superior a B3000 (paralela) e 25500

(serial).

LIGADA

Quando aceso, informa que a impressora estéd

recebendo a alimentagao da rede.

0BS.: Este sinal sd estd presente nas
impressoras com ndmero de série
inferior & 83000 (paralela) e 25500

(serial).

FALHA

Quando os leds LINHA, PRONTA (e LIGADA *xx)
acesos e led FALHA piscando, informa a ocor-
réncia de fim de papel. Quando todos os leds
estiverem acesos indica que a impressora
estd no estado PAUSA. Se estiver aceso sozi-—
nho (e o led PRONTA piscando *) indica a
ocorréncia de falha de hardware:; deve—se
entdo, desligar a mdquina e ligéd-la novamen-—
te, verificando se n&o se trata de uma falha
recuperdvel . Persistindo a indica¢ao, deve-

se desiigd—-la e fazer o0 reparo.

LINHA

Quando aceso indica que a impressora encon-
tra-se no estado de LINHA. Se apagado infor-
ma que a impressora se encontra no estado

LOCAL.



PRONTA
Quando aceso, indica que a impressora estd

litgada, pronta para operar.

gB8S.: O item assinalado com * semente esté
presente nas impressoras com nimero &
série superior a 83000 (paraleia) e

25500 (serial).

O item assinalado com XX somente estéd

presente nas impressoras com nimero de

|

[49]

laj e

83}

série inferior & 83000 (par

25500 (serial).






3 - TEORIA DE OPERAGCAO

3.

- DESCRIGAO GERAL

Este capltulo descreve detalhadamente o functonamen-
to e a teoria de operagdao da i(mpressora EMILIA PC, a
nfvel funcional do mecanismo e a nivel de controle

eletrdnico e componentes da placa eletrbBnica.

DIAGRAMA DE BLOCOS

A impressora EMILIA PC possue uma placa eletrbnica
que redne toda a parte de controle, memdrias,
circuitos de poténcia e reguiacdo necessdrios ao

funcionamento da impressora. A conexdao da placa ele-
tr6nica as diversas partes do mecanismo é feita atra
vés de conectores.

Funcionalimente, a placa eletrbnica pode ser subdiv.-

dida em 2 grupos:

- Circuitos Eftetrfnicos Ldgicos

- Circuitos Eletr8nicos Analdgicos

Todos 0os circuitos das placas serao identificados nao

decorrer deste capftulo.
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3.3

MECANISMO

0 mecanismo da EMILIA PC é um mddulo impressor ele-
tromecé&nico, de 13,2 polegadas que utiliza para a im
pressdo (escrita), a tecnologia de matriz de pontos.
0 mecanismoc consiste de um conjunto mecé@nico conten-

do 0os seguintes grupos funcionais:

- Sistema de impressdo constituldo do conjunto de a-
cionamento do carro, cabeg¢a de impressdo e de tra-

cionamento da fita tintada.
- Sistema de tracionamento do formuldrio.

- Sensores.

3.3.1 - SISTEMA DE IMPRESSAOQ

0 sistema de impressao da impressora EMiLIA
PC é constituido por uma cabe¢a de impressao
de 9 agulhas que se aloja sobre o carro de
impressdo, 0 qual € movido através de uma
correira dentada que por sua vez é fixada na
parte inferior do carro de impressdo. essa
correlta € presa no eixo do motor do carro a
esquerda do mecanismo e em uma polia lti1sa na
outra extremidade do mecanismo.

0O movimento do carro é controiado por um mi-
croprocessador e a corrente necessdria para
0o movimento do motor é fornecida peio cir-

cui to de acironamento do motor do carro.



3.3.2 - SISTEMA DE TRACIONAMENTO DA FIiTA

0 sistema de tracionamentoc da fita &€ compos-—
te e dues polias situadas no carro de im=
pressdo. 13 20i13s giram em sentidos contra-
rigs em TornGc U0E SEU ei X0 comum Qque gira &m
um sd¢ sentido gragas as catracas das pQ0lias.
Estas potias estac envoltas par fios ge
nytaon com as extremidades presas nas fate-—
rais do mecanismo. isto faz com que o9ora gi-
rem em um Sentido & ora para o0 outro, depen-
denco dgo sentido de movimento do carra. A

fita 8 presa no mesmo eixo das polias e por-

o

tanto esta fita € enrclada sempre em um S
sentido atraveés doc movimento do carro &

]
=z

imoresséo.

l ¢ o
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C - 1 Py
}’—“%) : ——— J
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<
1 CC 1 b))
[ DD :
' —e——
F10S TRACIONADORES EoLlAS

FIGURA 3.2 - SiISTEMA DE TRACIONAMENTO DA FITA
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3.3.3

3.3.4

SISTEMA DE TRAGCIONAMENTO DO FORMULARIO

A movimentagdo de formuldrio é realizada a-
través do motor de passo localizado na parte
esquerda do mecanismo, que transfere 0 movi-
mento ao eixo de tracionamento dos tratores
por intermédio de engrenagens.,

Com a movimentag&@o do eixo trator, ocorre a
movimentagao dos tratores que realizarado 0

tracionamento do papel.

SENSORES

0 mecanismo da EMILIA PC possue 2 sensores

de monitoramento de impressdo.

- Sensor de Infcio de Linha: sensor dptico
situado a esquerda do mecanismo. Este sen-
sor i1ndica a presenga do carro de impres-
sd0 na extremidade esquerda dos ei1x0s. Es-
ta situacdo é necessdria para que a CPU

controle a posi¢ao do carro.

- Sensor Fim de Papel: é uma chave eletrome-
canica que é acionada pelo papel para in-
dicar a sua presenca. na falta deste, eia

sinali2za a GPU i(tevando a impressora para a
condi¢gdo de pausa e acendendo o 1ndicador
FALHA juntamente com o PRONTA e LINHA.



SPci

INTERFACE

A impressora EMIL{A PC possue em sug placa eietrbni-
ca sinais de interface paraieia que ira&oc para o co-

nector Amphenol 36 ptnos du sinais de interface se-—

o

rial gque ir&ac para 0 conector DBDB-25 pinos. £s5tes s5i-
nais da interface € gque 530 responsdvels pela comu-

nicag&o 0Jda impressora com 0SS Sistemas.

3.9.1 — INTERFACE PARALELA
A interface de comunicagao paralela usa 9
paarao Centronics com conector Amphenol de
36 pinos fémea. Ela & constitulda de 8 |i-
nhas de dados, iitnhas de status, uma linha
de strobe & umea linha de Acknowiedge/Demand.

4 Ttransferéncia de dados entre 0 sistema € a

impressora € fTeita da seguinte maneira:

0 ~computador coicca as informagdes na |1~
nha de dados € envia um puiso de Strobe
informando a impressora que o0os dados estac
“estabilizados/validados™. A0 receber o
pulso de strobe, a Impressora deve anviar
um pulso de Acknowledge (ou sinal Demand)
informando ao computador que recebeu, em
seu buffer, o dado colocado na tinha, po-—

dendo continuar a transmissdo.

Quando a impressora estiver com 0 SEeu

buffer de recepcao cheio, ela nac enviarég

o

0 pulso de Acknowledge (ou Demand) e

de enviar dados a2td gque

1118

computador cessar
a impressora volte a condigcdo de poder

continuar & receber dados.

A taxa de transferéncia ¢ de



A

- DESCRICEO DOS SINAIS

Pino
1 -

wa U

Strobe: Pulso negativo r
no padrdo Centronics e positivo
I no padrdo Dataproducts, que
inicia a transferéncia de dados

para a impressora.

D1 @ DB: gerados pelo computaoor e
enviados para a 1mpressora. 0 dado
DB pode ser ignorado Caso se escC-

iha trabalnar com 7 bits

Acknowledge/Demand: 0 pulso nega-
tivo ACK (Acknowiedge) ingice G
finail da transfer&ncia de um daaqo
no padrao Centronics 0 nive:
Oemand i1ndica ao sistema a gi1sp0-
nibrirdade da I1mpressora receber
gutros caracteres no pacrao

Dataproducts.

Busy: informa ao sistema, quanao
em nfvel alto, aue @ impressora
estd 1napta a receber dados tempo-
rariamente ysto ocorre durante g
rotina de 'nictair1zagao, durante 0o
tratamento de um dado € Qquando a
iympressora €std no estado . ocai.

S¢o é utirlizado no Dadg ao

Centrgonics,

Paper End: sinal atirvo em nfive!

alto indicando fim de papel .

Seiect: 'ngi1Ca Qquando & impressors

estd ou nd3c no estado (i1nha.



8

16 — Terra de Sinal
17 — Terra de Prote¢do (chassi)
18 - +5 V (50 mA)

31 - INIT: Pulso negativo usado para
recolocar a impressora no estado
de infcio.

32 - Fault: indica a ocorréncia de fa-

Iha, sinal ativo em nfvel baixo.

CARTA DE TEMPOS

Na figura a seguir temocs as cartas de
tempos da interface paralela (Centronics
e Dataproducts). Abaixo estdo represen-
tados os tempos mostrados na figura, bem

como o0s tempos minimo, tlpico ou ma&ximo.

interface tipo Centronics:

T qusl - Dados estdveis antes da descida
do pulso STROBE.(mlnimo 85ns).

T slgx — Dados mantidos apds a descida
do pulso STROBE.(mfnimo 175ns).

T slsh — Durag¢ao do pulso STROBE.(mfnimo
220ns)

T slbh - Ativagao do BUSY apds o infcio
do pulso STROBE.(m&ximo 85ns).

T shal - STROBE inativo para
ACKNOWLEDGE.(mlnimo O,Bms e tf-
pico 1ms).

T alah - Duragdo do pulso ACKNOWLEDGE. .
(tfpico 5,B6us)-.

T albl - BUSY baixo apds o infcio do
ACKNOWLEDGE.(mdximo 40ns).



bisl

ilih

ilbh

ohbl

1lol

prep

Infcio

BUSY bai
Duragao
mo 3us).
BUSY al

do pulso STROBE apéds

xo.(mfnimo Ons).

do puiso de INIT.(mlni-

to apds INIT baixo.(méd-

ximo 0,5ms).
BUSY baixo apdés SELECT alto.

(mdximo
SELECT
pulso de
Infcio
1,8s8).

ims).

baixo apds o0 infcio do
INIT.(mdximo D,Bus).

de

operagao.(mdx i mo

nterface tipo Dataproducts

qvsh

shagx

o
p=g
i

shdi

sidh

dhsh

pvsh

sShpx

ohdh

prep

Dados estdveis antes da sub:da
do pulso STROBE.(minimo 70ns).

Dados mantidos apds a subida do

puliso STROBE.(mlnimo 175ns) .

Duragao do puliso STROBE. (min.-

mo 220ns
DEMAND

).

balxo apds 0o i1nf(c10 do

pulso STROBE.(mdx i mo 85ns).

STROBE nat!
to. (mlnimo
Tms) .

infcio

Pi estéd

vo para DEMAND a! -

0,6ms e tipico

do puiso STROBE apds
DEMAND alto.(mfnimo Ons).

vel antes da subida do

STROBE.(mfnimo 50ns).

Pt mant
STROBE.
DEMAND
(méxi1mo
infcio
1,8s).

1do

alto
Tims ..
de

apds a subida do

apds SELECT aito

operagao.(mdax imo
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FIGURA 3.4 - CONECTOR DA INTERFACE PARALELA
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3.9.2 - INTERFACE SERIAL

A interface de comunica¢ado sertal usa 0 pa-
drédo RS-232C (norma CCITT-v24) com .conector
DB-25 de 25 pinos fémea/ tranémusﬁéo assin-
crona, full duplex.

Ela € constitulda de uma linha de recep¢ao
de dados, uma linha de transmissdo de proto-
colo, uma litnha de solicitacao para a trans-
miss&o de dados, uma linha de sinalizacao

para transmissao ¢O0 sistema para a impresso-

ra, uma li1nha de sinaliza¢ao de modem pron-
to, uma iinha de sinalizag¢ao de termineg!
pronto e linhas de alimentagao/terra.

A transferéncia de dados entre o0 sistema e a

impressora 6 feito das seguintes maneiras:

Sem protocolo
A impressora estando desocupada, abaixa QO
sinal RTS e espera a chegada de um Start Bt
peio RX Data. Quando este chega, a EMILIA PC
recebpe 0s dados serialmente cem ou sem
paridade (utilizando o0 oitTavo bit de dado)
e depois um Stop Bit. “Em seguida a
impressora recebe o segundo dado e assim por
diante até o enchimento do buffer: quando
Isto ocorre, a maquina levanta o sinal RTS,

fazendo com Qque 0 sistema nao mande mais
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dados. Este e2s5tado permanece assim até a
a liberagdo ¢oc buffer, dal ccorre outra

baixa do RTS, e assim em um processo cfclico.

Com protocoia
A transmissao ocorre de forma parecida com a
sem protocolo. A diferen¢a € que na sem
protocolio a impressora € monitorada pelio
sistema através 6o RTS e cem protocolio, &
monitoradq pelo TX Data da impressora, onde
0 sistema recebe 0s sinais XON/XOFF. XON 1i-

bera a transmissao e XOFF a inibe.

A — DESCRICAZO 0O0S SINALS

Os sinais na interface serial possuem
dots estadaos (binédrios), onde hd a se-

guinte correspondéncia:

- Nfve! 1dgicc "3" (SPACE): tens&0 entre
+3 V e +15 V para 0S sinais recebidos
peié impressore £ tenssoc entre +5 V e

+12 V para o0s sSinais gerados por gla.

- Nfvel 1dgico "1" (MAFK): tensdo entre
-3 V e -15 V para 0s sinais recebidos
pela impressora e tensdo entre -5 V e

-12 V para o0os sinais gerados por ela.

Os sinais s5&o0 tnatives gquando em MARK.,

Ping
1" - Terra de Chassit
2 - TX DATA: dados gerados pela im-

pressora, dquando transmite i1nfor-
magdes ao romputador, como no caso

dos protoccios de comunicagao.
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B

'8

2o

TAX

Na

a

- RX OATA: Entrada serial de dados

na impressora.

- RTS: quando ativo (SPAGCE), i
que a impressora tem ainda ca
dade de receber dados. Val a

tado de MARK quando a memdéri

ndica
paci -
0 es-

a de

dados é preenchida, no caso de

comunicagao sem protocoio.

- CTS: Usado para habilitar a trans-

missé&o de dados pela impressora

devendo para 1880 estar

ativo

(SPAGCE). Inibe a transmissao se

estiver 1nativo (MARK).

- DSR: Indica quando atrvo (SPAGCE"

qQue 0 canal de comunicagao
apto a receber caracteres tra
tidos pela i1mpressora in
transmissdo se estiver ' n
(MARK) .

- Terra de stinai

esta
nsm:
be a

at vo

RXCK Sinat recebido pela mpres

sora para gerar Taxas de tra

ré&ncia de dados com base ne'e

-12 v

nste

- DTR Usado para hab:rirtar a tTrans

missao de dados pelo sistema

- +12 v

A DE TRANSFERENC!A

transmissdao seriat pode—-se escoiher

velocidade da transferéncia de

através do conjunto de estrapes

3
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TABE

E4#8 e E4#9.

Os tres pares de pinos correspondem &s
diferentes velocidades de transmisséo,
conforme a tabela 3.1.

0 sexto par, quando configurado, habili-
ta o clock externo. Na tabela 3.1, a ta-
xa em bits por segundo, é obtida Insta-

lando o estrape no par de pinos indicado.

LA 3.1 - TAXA DE TRANSFERENCIA

E4#7 E4#%#8 E4#%#3 Taxa (BPS)

| | | 75

| | N 8600

| N | 4800

| N N 2400 {=INSTALADO
N ] ] 1200 N=NAC INSTALADO
N | N 600

N N | 300

N N N 110

C - CONECTOR
Q1 13
{E_ 0000000000000 _é}

000000000000
14 2S

FIGURA 3.5 — CONECTOR DA INTERFACE SERIAL



3.5 - PAINEL OPERADOR

3.5.1 - DESCRIGCAO MECANICA/ELETRICA

------T

—

linha pronta

) C3
falha ligada
Falha
—
ual.
— ok
PAUSA ] .'
i TESTE u| |Linha |
Alin. |
AL IN, Li
fin, |Linka_|
[ [ . |
| glxu. {
aLIn. |forw. |
rURA.
1 Pausa
:J Teste

[ ol
—
x
X
o

[
|
[

FIGURA 3.6 - PAINEL OPERADOR

0BS.: A figura a diretta refere-se ao Painel
Operador utilizado nas impressoras Emflia PC
com ng de série superior a 83000 (paralela)
e 25500 (serial).

0 Painel Operador da EMILIA PC é composto

dos seguintes itens:

5 botdes/q4 botdes

94 led’s
1 cabo conector f&mea
PC I
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3.5.¢2

3.5.8

DESCRICAO CTABO/CONEGTOR

A segquir estao descritos 0S sinais do conec-—

tor CN 2.

FIGURA 3.7 - PINAGEM CONECTOR CN 2

DESCRICOES DOS SINAIS DOS CABOS DO PAINEL

CONEGTOR CN 2

Pino Descrigdo

1 - +5 VDG

2 - Botdoc de LINHA/LOCAL

3 - Bot&oc de ALIM./LINHA

4 =~ Polarizagcéo Flsica

5 - DBotdo TESTE/PAUSA

5 - indicador PRONTA

7 - Indicador LINHA

3 - Indicador FALHA

8 - Botdo ALIM./FORM
10 - Terra
17 - N&o Utilizado/x Bot&o Qual.Carta
12 - Indicador LIGADA/* Qual.Carta

0B8S.: Os itens assinalados com * somente

esté&o presentes nas impressoras
),

nimero de série suyperior &
(paratela) e 25500 (serial).
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3.6

PLACA ELETRONICA

3.6.1

- DESCRIGCAO

As impressoras EMILIA PC possuem uma placa
eletrdnica que redne toda parte de controle,
memdrias, circuitos de poténcia e regulacgéao
necessdrios para o seu funcionamento.

Observagdo: As placas eletrfnicas incorporam
também, os diodos e reguladores de tens&o da
fonte de alimentacd3o, os conectores das In-
terfaces e estrapes de configuracao. As co-
nexdes da”placa eletrdnica as diversas par-
tes do mecanismo e ao ‘transformador sdo fei-
tas através de conectores (CN-XX). Todos 0s

circuitos da placa s&o identificados nos di

[Is\

gramas ao decorrer deste manual. Na maioria
dos casos, a descrigcdo do tipo e nome do Cir
cuito integrado é apresentado no préprnd dia
grama necessitando apenas consultar um ma-
nual especi(fico, no caso de se desejar obter
maiores detalhes do componente. Os sinaits
que interligam cada integrado sao identifi-
cados com nomes correspondentes as suas fun-
cdes (ALIMCA: Alimentacao do Carro: ALIMPA:
Alimentagcdo de Papel) bem como sua origem e
destinos. A descri¢cda do barramento de dados
enderecos € aprescnladu de forma simplifica-
da, de modo a facilitar o lay-out e apresen-
tagdo0 do diagrama. Nas se¢des subsequentes
sd0 apresentados detalhadamente o funciona-
mento de cada integrado e sua fungdo na pla-
ca eletrdnica. Apdés cada descrig&o é apre-
sentado um diagrama siﬁblificado, retirado
do diagrama anterior, para facilitar a vi-

sualizacdo do funcionamento.
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3.8.2 -

LOCALIZAGAO OE ESTRAPES

As figuras 3.8 e 3.9 a seguir mostram a pos)

¢40 dos estrapes e das EPROM’s nas »pla
eletrbnicas EMILIA 111, IV e V:
L1}

R B B I
2| E]
5 Lo J
EPRON § —
J ] F$3 [=]
L7
)) I4 ‘ rs1 (=]
321 | 1.....12]] — |
| ﬁZ[::
FIGURA 3.8 - ESTRAPES DA PLAGCA EMILIA 11|

B3
| rs1
Fs2

=]

=]

FIGURA 3.8

3-18
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A

- DESCRIGEO FUNGCIONAL DOS ESTRAPES

Conjunto E1
Destina—-se a conex&do da prote¢cdo automé-
tica. Deve—-se manter SEMPRE LIGADA NA
POSIGAO e-3. Na posigdo 1-2 esta
prote¢do ndo se habilita.

Conjunto E2
Este conjunto também possui tres pinos e

um estrape. ele governa a polaridade do
Strobe da impressora. Tal polaridade
deve ser compatibilizada com o sistema o
qual a impressora ird trabalhar. Na
POSigaon 2-3, 0 pulso é gefinido
negativo. na posigao 1-2, 0 PUISD ¢
positivo.

Conjunto E3

Este conjunto pPosSsuil Ttres pinos 2 um

estrape. Quando instalaco na n0Si15ao0
2-3, 0 estrape seleciona o padrao Cen-
tronics, rsto €, a Impressora envia ao
computador o sinal de |iberacdo do buf-
fer (Acknowledge - pulso negativo). Qquan

do 1nstalado na posigao 1-2, determina &
padrdo Dataproducts, @a impressora envia
0 sinal Demand liberando @ transmissao
de dados. Ambos 0s padr8es sao restritos

a interface paraileifa.

Conjyunto ES4
Este conjunto seleciona a confirguracgao
da impressora, descrito detalhadamente

no item 2.3.

3-18



Conjunto ES

Destina—-se a taxa de recepgao pela
interface serial. Na posig¢ao 1-2 o
sincronismo ¢é feito por sinal interno e
obedecerd as velocidades conforme

sele¢gao de E4#7, E49%#8 e E4%#3. Na posigao
2-3 0 sincronismo 6 feito por sinal

externc.

Conjunto EB

Este conjunto seleciaona a taxa de
transmissao pela interface serial.
Quando ligado na posigdo 2-3, obedecera

as velocidades confarme selegao de E4#7,
ES%#8 e E49#%#8. Quando |igado na posigao i-
2, Tixa a velocidade em 75 bits/seq.

Conjunto E7 (x)
Seilegéao da cabega de impressao, este
estrape deverda estar SEMPRE INSTALADO.

Conjuntc EB (x)
Deve-se¢ manter este estrape SEMPRE
LIGADO, pois com 1s5to conecta—-se o Clock

aos circuitos da placa.

Conjunto E9 (x)
Seleciona a memdéria RAM: na posigdo 1-2
€ selecionada RAM de 2 Kbytes, e na po-
si¢do 2-3 a RAM € de 8 Kbytes.

Conjunto EI0
Seleciona o tipo de interface utilizada.
Posigcao 1-2 seleciona interface serial e

posi¢gao 2-3 interface paralela.

Conjunto E11 (x)
Conjunto associado a fonte de

alimentag¢do. Deverd estar sempre |igado,
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3.8.3

selecionando dessa forma o0 <conjunto
transformador EI8035.

0BS.: O0s conjuntos estrapes descritos
anteriormente, assinalados com (X) estao
presentes somente nas placas eletrfnicas
EMILIA 111,

LOCALIZAGAO DOS CONECTORES

As figuras 3.10 e 3.11 a segutir mostram a
localizagao dos conectores das placas eie-
trdnicas EMILIA 11| IV e V seguida de suas

descrigdes funcionais.



PIRGRAME DOS CONEICTORES D PLACK ELETRONICR ENILIA I1]
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FIGURA 3.10 - CONECTORES DA PLACL ELETRONICA EMILIA 111
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DIAGRAMR DOS CONECTORES b PLACH ELETROXICR EXILIR IU
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FIGURA 3.1%1 - CONECTORES DAS PLACAS ELETRONICAS EMILIA 1V e v
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A seguir ¢ dada a descrigdo da pinagem dos
conectores das placas eletrbnicas EMILIA
11, EMILIA IV e EMILIA V.

CN2 - PAINEL OPERADOR
Pino Descrigdo
1 +5 VDC
Linha/lLocal
Alim. Linha
Polarizagéo
Pausa/Teste
Indicador Pronta
Indicador Linha
Indicador Falha
Alim, Formulédrio
GND
N&o Utilizado/* Bot&o Qual.Carta
Indicador Ligada/%* Qual.Carta

-—
- 0 w o J o 00 n w n

[ — 4
n

0BS.: Os 1tens assinalados com %X somente
estdo0 presentes nas impressoras com
nimero de série superior 3 82000
(paraletla) e 25500 (serial).

CN3 - FONTE DE ALIMENTAGEO
Pino Descrigano
+5 VNR (+11,2 V)

iy

2 Sec. 8 V RMS (8,3 V)

3 Sec. 8 V RMS (8B,3 V)

4 Sec. 18 V RMS (13,5 V)
5) Sec. 18 V RMS (13,5 V)
B +36 V

7 GND

8 GND

9 GND



CN4 - INTERFACE SERIAL
Pino Descricédo
1 DTR
TXD
RXD
RTS
CTS
DSR
Polarizagado
RXGCLK
GND
+12 VvDC
-12 VDC

O O ©® N O 01 » W n

[ J—
-

CNS - SENSORES DE GCANTO E DO PAPEL
Pino Descrigcdo

1 Coletor Fototransistor
e Anodo

3 Catodo

4 Emissor Fototransistor
5 Chave Sensor Papel

6 Chave Sensar Papel GComum (GND)

CNB — INTERFACE PARALELA
Pino Descrigéao

1 Strobe

2 D1

3 D2

9 D3

5 D4

6 D5

7 D6

8 D7

9 D8
10 Acnowledge/Demand
11 GND Acnowledge/Demand
12 Fault

3-e5



13
14
15
16
17
18
18
20

CN7
Pino
1

m N oo 00 W n

On Line (Select)
GND

Busy

Paper End

Paper Instruction
+5 V

Init

Polarizagdo

- MOTOR DO CARRO

Descrigao

Fase H2

Fase H2

Fase HT

Fase H1

Al imentagdo H1,
Alimentacdo H1,
Alimenta¢do He2, A2
Alimentacéo H2, He

CN8 - MOTOR DO PAPEL

Pino
=

0 o N O 00 A W

CNS
Pino
1

2
3
4

Descrigdo
Alimentacéo
Al imentacdo
Al imentacgado
Alimentacdo
Fase V2
Fase V1
Fase V1
Fase V&

CABEGA DE IMPRESSAO
Descrigédo Pino
L8
Le
L4
LB

3-26
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+36
+36
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3.6.49 -

3.6.5 -

5 L7 15 +36 V
6 LS 16 +36 V
7 L3 17 +36 V
8 L1 18 +36 V
g L3 18 +36 V
10 +36 V 20 +36 V

CN11 - FONTE DE ALIMENTAGCAOQ

Pino Descrigso
1 36 V RMS
36 V RMS
GND

CONEXAO DE INTERFACE

A conex&o externa (Impressora-Sistema) ¢€
realizado pelos conectores CN4 ou CNB, in-
terface serial ou paralela respectivamente.

A descrigcdo dos pinos e sinais corresponden-—

tes foram apresentados no item 3.9.

LOCALIZAGCAO DE FUSIVEIS

Na figura 3.8 e 3.9 pdgina 3-18 é mostrado,
além dos estrapes, os fusfveis:

FS1 : fusflvel de prote¢do0 da cabega de
impressdo (2,5A x 250V Ré&pido).

FS2 : fuslvel de protegdo da <cabega de
impressdo ( 2,5A x 250V Répido ).

FS3 : fusfvel de prote¢cd8o do motor do carro
( 1,6A x 250V Répido ).

FS4 : fusfvel de proteg8o para a alimenta-

¢do de +5 volts da placa eletr6nica ( 2,5A x
250V lento).
Hd na parte traseira direita da impressora

um fusfivel de prote¢cdo na entrada da
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3.6.6

alimentagdo AC, cujo vaior depende da tensdo

seiecionada:

110 ou 127 VAG : fuslivel de vidro 20xS
2Ax250V Lento.
200 ou 220 VAGC fusfvel de vidre 20x5

1Ax250V Lento.
Situa-se dentro de um recipiente fixado no

cabo do motor de papel o fusfvel:

FS cabo : fusfvel de prote¢gdo do motor de

papel ( 800 mA x 250 V R4pido ).

0BS.: Este item somente esta presente nas
impressoras com ndmero de série

inferior & 83000 (paralela) e 25500

(serial).

DESCRICAO DO FUNGCIONAMENTO

A - CIRCUITOS ELETRONICOS LOGICOS

Os <circuitos ldgicos s&0 responsdveis
pelo controie e acionamento de todos 0s
médulos constituintes da impressora e

podem ser subdivididos em:

AT - GCPU:

Constitulfda por um microprocessa-
dor BOBS de B bits, que controla o
mecanismo e o interfaceamento com o
sistema.

Os sinais oa GPU subdividem—se em:

- Barramento de enderegos/dados
- itnterrupgdes

- GControle

- Clock

- Reset



—36d RsT-IN A0O -4
—adx1 AD2 42
AD3 A%
AD4 (g
—a x2 ADS =
AaDe6
—3 s10 nog-4+—
TRAP A >
Ao [as—
RST .5 A10 Hx—
RST 6.5 ALl He=—
RST 7.S gﬁ _Qg_-gi-—
—A01 INTR A14 HEc—
A1S |
—id INTA
ALE HF—
2210 %3’5
—=3]g =3
1 10 :;:
RST—OT |~
—=2 | rERADY HLOA 22—
BOGS
FIGURA 3.12 - PINAGEM D0 8085
A segquir sdo descritos 0s sinat(s:
ADO - AD7 Enderegos/Dados multiplexados. Js 8
(entrada/ bits menos significativos de ende-
salda, tri regcamentoc de memdria (ou de | /0
state) aparecem no bus durante o0 primeitro
cicio de clock de um ciclo de mé-
quina. Os dados aparecerdo no bus
de dados durante o segundo e 0

terceiro ciclo de clock.



AB - A15
(salda tri
state)

ALE
(saflda)

RD
(saflfda tri
state)

WR
(salda tri
state)

READY

(entrada)

HOLD

Sd0 0s B bits de endere¢amento mais
significativos. Juntamente com ADO
a AD7 constituem o barramento de

enderegos.

Address Latch Enable: Este sinal
ocorre durante o primeiro ciclo de
clock de wum ciclo de méquina e
habilita os bits de enderecamento a
serem "letchados™ pelo 74LS373
(Ci35).

Read Control: Um nivel baixo em RD
indica que a memdria selecionada ou
o |/0 estd para ser |ido e que ©
data bus estd disponfve]l para

transferir os dados.

Write Control: Um nivel baixo em WR
indica que 0 dado no data bus &estéd
mara ser escritc na memdria sele-

cionada ou /0.

Se este sinal estiver alto durante
um <ciclo de feitura ou escrita,
indica que a memdéria ou periférico
estd pronto para enviar ou receber
dados. Se estiver em nivel baixo, a
CPU esperard um ndmero inteiro de
ciclos de cliock para o Ready ir a
nivel alto antes de completar o

ciclo de leitura ou escrita.

Se este sinal estiver em nivel al-
to, indica que outra GPU ou contro-
lador necessita utilizar o bus de
Dados/Enderego. Este sinal €é manti-

do aterrado.
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HOLDA Hold Acknowledge: Indica que a CPU
recebeu requisicdo de Hold e que
ele abandonaréd o bus no prdéximo ci-
clo de clock. HLDA vai para nfvel
baixo apds a requisicao de Hold ser
removida. Como o Hold é mantido a-
terrado, HLDA permanece com 0 sinal
em nivel baixo. Ele € ligado ao pi-
no 1 do 74LS373 (CI135).

INTR Interrupt Request: € utillizado para
(entrada) requisi¢cao de interrupg¢do.

TNTA Interrupt Acknowledge: E utilizado
(safda) no lugar do RD durante 0 ciclo de

instru¢cao apds um INTR ser aceilto.
Este sinal indica o recebimento pe-
la CPU de uma requisicao de inter-

rupgcao C(INTR).

RST x,5 Restart Interrupts: Estas interrup-
¢0es tem o0 mesmo ftratamento 4o
INTR, a excegao de gque causam um
Restart interno para serem automa-
ticamente Iinseridas. No RST 5 5
tem—se l1tgado o sinal para a comu-
nicagdo entre o0 microprocessador
B0OBS e a interrup¢&o dos estados
LINHA/LOGCAL.

No RST 6,5 tem—-se [i1gado 0 sinal
TEMPOZ2, fazendo com que 0 mMicCropro-
cessador execute a rotina de movi-
mentacdo do motor do carro.

No RST 7,5 estd li1gado 0 sina:
TEMPO1. esta interrup¢do tratard U
acionamento das aguihas da <cabecas

de impress&o através do sinal nro
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veniente do tTimer 82549 (Ci133). A

ordem de atendimento € a seguinte:

RST 7,5: Prioridade @2
RST 68,5: Prioridade 3
AST 5,5: Prioridade 4

TRAP Este sinal, quando na transigadao nl
(entrada) vel baixo para alto, provoca inter-
rup¢do ndo mascardvel e de mais al-
ta prioridade. Esta interrup¢do é
provocada pelo circulto de protecdo
através do sinal AU, pino B do 8085
(Ct 32, caso haja algum problema
de hardware ou software na placa.
Ao ser ativado o sinal AU, automé-
ticamente ser&o desligados 0s
circuitos de poté&ncia e motores de
passo e a GCPU entrard em estado de
HALT. Se 0 estrape EV1 estiver na
posigdo 2-3, serd reconhecido 0 si-
nal AU, se o0 estrape estiver na
posic&o 1-2, fica inativa qualquer

interrupgcao pelo pino TRAP.

RESET IN Zera o contador de programa e

(entrada) "reseta” 0s habilitadores de inter-
rupgcao, HOLDA e flip—flops. Todas
as linhas de controle, dados e en-
deregos vdo a tri—-state. O0s flags
também sd&o "resetados”. Este sinal
¢ gerado ao ligar a impressora.

RESET 0UT Este sinal indica que a CPU est?d
(safda) sendo "resetada” e € utilizada como
RESET dos <circuitos periféricos:
8155 (Ci118 e CiI30) e 82951 (CI136B).



X1, Xé
(entrada)

CLK
(safda)

SI1D
(entrada)

S0D
(salda)

VCC

VSS

A2 -

Sinais de <clock provenientes do
cristal XT1 aque fornece a GCPU a
freqlencia de 6,194 MHz.

Clock fornecido peta CPU aos cir-
cultos integrados da impressora coO-—
mo: 8155, 8251 e 8254.

Serial Input Data Line: 0 dado nes-
ta linhé ¢ armazenado no bit 7 do
acumulador, sempre que uma. instru-

¢30 RIM é executada.

Serial OQutput Data Line: A salda

SOD ¢é "setada" ou "resetada” con-

forme especificagido da instrucao
SIM,.

+ 5 Volts

Terra

MEMORIA EPROM

Constitufdo de um Ci 27256 (32k«x8B)
para memdéria de programa (firmware
da impressora + tabela do gerador
de caracteres + varidveis de calcu-
lo) Esta EPROM é utiiizada somente
nas placas eletrdnicas EMILIA IV e
V. (CI 13). Enquanto que na piaca
eletr8nica EMILIA il s&o0 wutitiza-
das duas EPROMs 2764 (BKx8) (CI 13
e 25).
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81232822

§92998208841344 FOE

27256

BrkrkFRERRERER PR

FIGURA 3.

A3 -

13 - PINAGEM DO CI 27256

MEMORIA RAM

Composta por um Cl 5565 (8KxB8) para
meméria de dados (drea de buffer +
drea de rascunho). Esta RAM é uti-
lizada somente nas placas eletrdni-
cas EM(LIA IV e V. Enquanto para as
placas eletrfnicas EMILIA 111 ¢
utilizada uma RAM 2116 (2Kx8). Para
a mem6ria RAM hd ainda mais 512
bytes provindos de dois Cl ‘s B8155.



i

A0
Al
A2
A3
A4
AS
A6
A7
A8
A9
A10
ALl
A12
el
%
65

FIGURA 3.194 - PINAGEM DO 5565

Obs. :

0 enderegcamento das memdrias & de-
finido através do decodificaaor
74LS138B que serd visto adiante.

Os enderegos s&o0 dados a seguir:
EPROM 27256 (C113)

0000H a 7FFFH

RAM 5565 (Ci14)
CO0O0OH a DFFFH

0s endere¢gos para ©6Ss ports sao 0s

seguintes:

P8155 (C118)
AODOOH a AFFFH
PB155 (CI136)
BOOOH a BFFFH

ShatElS



A4 - CONTROLES, INTERFACE E LOGICA AUXI-
LIAR

— Decodiflcadores: 0s decodificadores
utilizados na impressora S80:
74LS138 (Ci24) e 74LS139 (C134) Sdo
designados para decodificar os en-
deregos de memdria e dos |/0°s.

A multiplexa¢do do bus de endere-
¢os/dados € reallzada peio 74LS373
(C1 35).

0 pino 1 (DE) estd ligado no sinal
HOLDA da CPU. 0 sinal ALE dard um
puiso de nfvel |dgico 1 quando es-
tiver colocando os enderegos (ADO -
AD7) no barramento de dados/endere-
¢gos a fim de "iatchear” 0os endere-
¢os menos significativos.

Quando a CPU cotloca dados nos pinos
ADO - AD7, o sinal ALE permanece em

nfvel Jdgico zerg.

- Interface Com o Mecanismo: Pode ser
dividida em dois itens: Sensor fim
de papel e sensor infcio de linha.
0 sensor fim de papel é uma chave
que possui uma alavanca, sjituada no
lado esquerdo do mecanismo, na par-
te inferior do anteparo de impres-
sdo. Com o papel presente na méd-
quina, a alavanca da chave é manti-
da fechada, pols o papel ao passar
entre o0 anteparo de impressdo e o©
guia do papel, pressiona a alavanca
no sentido do movimento do papel,
ou seja, para cima. Quando o formu-

ld4rio termina, a chave se abre, a
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impress&o é interrompida e acende O
led FALHA. A chave ¢ {igada ao bit
2 do port A (C130).

0 sensor infcio de linha é formado
por uma chave dptica, localizada na
extremidade esquerda do mecanismo.
Ao lado esquerdo do carro de im-
pressao existe uma lamina que, ao
ligar a impressora, penetra no sen-—
sor indicando que a cahec¢ca de im-
press&o localiza—-se sobre a primei-
ra coluna de impressao. Este sensor
estéd ligado ao bit 3 do port A (CI
30).

- Interface Com o Operador: A Jeitura
dos comandos do painel operador é
feita pelo port A do CI130:

LINHA/LOCAL: bit 4 (CI130) - recebe
0 Sinal do botdo que seleciona po-—

sicao Linha/lLocal.

LINE FEED: bit 68 (C130) - sinal do
bot&o que executa avango de ltnha
(LF).

FORM FEED: bit 5 (CI30) - sinal do
botdo que executa alimentacao de
formuldrio (FF).

TESTE: bit 7 (CI130) - sinal do bo-

td0 que executa auto-teste.

- Iinterface Paralela: Formada pelos
Cl‘S 74LS365 (CI5), 8155 (GC118) e
circuitos associados, cuja fungéao

bdsica é executar a comunicag¢ao en-
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tre impressora e 0 sistema central.
0 Cl118 recebe dados na forma para-
lela e os transfere para a CPU, aque
analisa 0 tipo de dado recebido

(texto ou comando).

0BS.: As figuras a seguir representam somen-
te a parte em questdo, ou seja, mos-
tram os Cli ‘s envolvidos no circuito,

em estudo.



INTERFAGE PARALELA
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ADO

PAGC

AD7

PA7

Ports paralelos 8155 (GC118/C130).

H«I»HnH:l;wﬁ#f‘»h‘»

Y2
RDO PARO
ARD1 PALl
AD2 PA2
AD3 PR3
RD4 PAR4
ADS PAS
AD6 PAR6
AD7 PR?
P8O
(3 PB1
S
PB
|l 10N PB4
P8BS
 RESET PB6E
PB7 |
TIN -
TOUT PCO
PC1
PC2
PC3
PC4
PCS

8155

FIGURA 3.16 - PINAGEM DO 8155

Abaixo estdo descritos seus sinais:

Salfda de dados com buffer tri-state
cuja fung¢do € transferir os dados
vindos da interface para a GPU,
através da seleg¢dao do 8155 proveni-
ente do decodificador 74LS139 (pino
5/6) que tem na sua entrada oS

bits A11 e A12 como enderegamento.

Para o CI118 o Port A funciona como
port paralelo de entrada de dados
vindos do sistema para a impressora.
Esses dados sdo gravados no 8155
(G118) quando ocorre um pulso de
STROBE no port PC2 do Ci18.

Para o C130 o port A faz interface

3—-40



P8O

PCQ

x|
g

x|
Y

ALE

PB7

PCS

com o operador através da feitura
dos comandos do painel operador e
interface com o0 mecanismo através
do sensor fim de papel e sensaor

infcio de linha.

No C118 o Port B realiza através do¢
software a gera¢do das fases do mo-
tor do papel e o0 sinal ALIMPA aue
serd ativado toda vez que houver
necessidade de movimentagao do pa-
pel.

No CI130 o port B intorma a confrigu-
ragdo das agulhas superiores (agu-

fhas 1 a B) da cabega de 1mpressaao

No Ci18 para o port C temos 0s 31 -
nais de controle ut:tizados na )

terface parailetia. Enquantoc que "¢
CI30 o port C € uttiizado no contrg

e da movimentagao do carrc.

Controle de leitura. Este s5i1na
quando em nfvei baixo em conjunta
com CS (chip select) ativo, habi
ta 0 8155 a enviar dados/status ae

um dos ports setecionados a CPU

Contrcie de escri(ta. Quando em =~

vel baixo e com CS ativo, nab: te
a CPU a enviar dados a memdria RAM
do 8155 se 10/M for zero ou progra-

mar 0s ports do 8155 se 10/M for

Address Latch Enabie: hab: Ta

latch de endereco.



RESET
TIMER IN
TIMER 0OUT

Pulso do 8085 para "inicializar™ o
B155. 0 nfvel alto "reseta” o C! e
"inicializa" os ports 1/0’'s.

Entrada de clock para o contador de
14 bits.

Safda de clock gerando uma onda
quadrada. Para o Cl18 este pino €
utilizado para gerar 0 baud rate.

A velocidade serd conforme conflgu-
ragao de E4+7, E4+8 e E4+#8
descritos no item 3.49.2.

Para o CI30 &este pino é utilizado
para gerar 0 baud rate independente
e fixo de 75 BPS.

Interface Serial: constitulda pelo
Cl 8251A (C136) "Universal Synchro-
nous/Asynchronous Receiver/Trans-

mitter”™ e demais componentes asso-
ciados. Tem como fun¢do executar a
comunicagao entre a impressora e o
sistema central. A seguir é mostra-
da a pinagem do 82514, descrigao
dos sinais e o0 diagrama desta

interface.



>
O

4|

]

|
(@]

o]e TXRDY
DL TXE
D2 TXC

TXD
RXD

RXRDY
RXC

SY/BR

RESET

pCL DSR

OTR

CcTsS
RTS

Hift: bt
Ellsdaidaatis

B251A

FIGURA 3.17 - PINAGEM DO 8251A

Cata Bus Buffer: 8 bits, bidirec: o
nat, tri-state ¢ utilizado como
interface entre 0 B251 e 0 DbDus de
dados da CPU. 0s aados sao transm:-
ti1dos ou recebidos peia CPU durante
a instrug¢ao OUT ou iN, respectiva-
mente. Atém di1sso, por esse bus Sac
transferidas ainda palavras de c0-
mando/controle e Status para a pro-

gramac¢ao da USART.

Transmitter CloCk: Sinal de tempo-
rir2zacdo programdvel que controla a

taxa de transmissao dos caracteres.

Receiver GClock: Sinal de temportza-
G380 programdvel que controla a Taxa

de recep¢ao de caracteres.
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ULk

C/D

RD

x|
e

RXRDY

CS

Clock: Utilizado para gerar a tem-
porizag¢do interna do integrado. O
sinal de clock é obtido diretamente
da CPU.

Control/Dats: Sinal, que em conjun-
to com ¢ WR e RD, Informa ao 8251A
que ©0s bits presentes no bus de
dados s&o bits de dados <(carac-
teres), palavra de controle ou
Status. Este ¢é fornecido pelo bit
AD do bus de endere¢os da CPU.

Read Data Command: Sinal provenien-
te da CPU (C132 pino 32), que quan-
do em nfvel zero, informa ao 8251A
que estd lendo dados ou Status na
USART.

Write: Sinal proveniente da CPU
(C132 pino 31), que quando em nilvel
zero, informa ao 8251A que a CPU
estd enviando palavras de controle
a USART e protocolos de comunicacéo

ao sistema.

Receiver Ready: Sinal de safda que
indica que o 8251A contém um carac-
ter pronto a ser enviado a CPU. Es-
te sinal val para o pino 9 do C132
(caso o estrape E1 esteja |igado na
posigdo 1-2 e que gerard a interru-
pcao 5,5 apds a recepgao de um ca-

racter.

Chip Select: Sinal que quando em
nfvel zero, habilita a operacdo do
8251A. Este sinal vem do pino 3 do



TXD

O0TH

OSR

CTS

G134 que ¢ um decodificador.

Transmitter Data: Os dados parale-
Jos enviados pela GPU ao buffer do
bus de dados, sdao arranjados em
série, compostos com o0s demais bits
caracter/lsticos de comunicagao
(start/stop) e a sequir transmit:-
dos pelo terminal TXD com o timing
fornecido pelo TXC. A transmissdo ¢
iniciada somente se o CTS estiver
em "zero". 0 sinal vai para o0 pingo
12 do 1488 (CI13) que converte o0 s:-
nal TTL para nivel RS232-C (+ 12V).

Data Terminal Ready: Sinal progra-
madao pela CPU e enviado a inter-
face, utilizado para informar a0
sistema, quandg em 2€ero, que a
impressora estd em _:nha e pronta
para receber dados. Zste sina; g
enviado ao pino 9 do 1488 (C137.

Estando em nfvel 1, rndica que a

fmpressora ndo pode receber dados.

Data Set Ready: Sinal proveniente
da tnterface da 1mpressora, uti i -
zado normalmente para testar a
condi¢&ao do termina! ou sistema. O

DSR € reconhectdo pela CPU através
da operacao de leitura de Status.
Utilizando protocolos de comuntca-
¢d3o0, o0 B251A sé transmite dados <Se

este sinal estiver em nivei alto.

Clear To Send: Sinal proveniente 00
sistema que, quando em nflvel z2ero,
habilita o B251A a transmit:r dados
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RTS

RXD

RESET

seriais para 0 sistema. Este sinal
¢ wutilizado para informar a im-
pressora sSe 0 sistema estd apto a
receber dados. Se o CTS estiver em

nfvel 1, n&8o ocorrerd transmisséo.

Request to send: sinail programdvel
peia CPU para informar ao sistema
que a impressora estd pronta para
receber dados quando em zero. Quan-
do em nfvel 1 informa que a impres-—
sora ndo pode receber dados por es-
tar com o buffer cheio, sem papel

ou em Falha.

Receiver Data: Terminal de recepgao
de dados seriais para posterior
arranjo, retirado dos bits caracte-
risticos de comunicacdo e transfe-
réncia para o buffer do bus de

dados.

Quando surgir um sinal alto nesta
entrada, serd provocada a transigéao
do 8251A para o estado inoperante.
Este estado serd mantido até aque
Ihe seja enviado nova palavra de
controle. O pulso de Reset é gerado
pela CPU (safda Resout pino 3).
Apés a programac¢ao, 0 8251A inter-
preta todas as palavras vindas da
CPU como comando ou dados, de acor-
do com o sinal GC/D ligado ao bit O
de enderegos (AO) e o CS. Estando a
mdquina em Linha, a cada caracter
recebido, o sinal RXRDY vai a nfvel

légico 1, fazendo com que seja adi-
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cionada uma interrupg¢ao de Linha. A
CPU vai entdo a rotina de comuntca-
¢330 e 1& Status e dados do B2514.
Na transmissao, 0 Status do sina:
OSR € verificado e a transmissdc de
CPU para a USART se inicia. Apds ¢
transmissao de cada caracter a CPL
I8 o Status do B251A para verificar
se 0 caracter for ou ndo enviaao

Caso tenha sido enviado, a CPU en-
via um byte de comando e habtlita 3
transmissac de um novo caracter

caso seja necessar!o.
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— Circuito de Acionamento do Motor do
Carro de impressa@o: A geracao das
fases deste motor € realizada pelo
port C do 8155 (CI 30), controlando
assim a velocidade e 0 sentido de
rotagcdao do motor. As fases do motor
sd0 aplicadas ao 74LS175 (CI 20)
qual I|ibera as fases para os tran-
sistores (Teo, 721, Tee e T23) a
cada pulso 0UT2 (vindo do timer 2
do 8254 para controie do carro). Se
houver qualquer problema na impres-
sora 0 sinal AU serd ativado e serd
acionado o circuito ae prote¢cdo au-
tomédtica o qual levard a impressorg
ao estado de falha.

O circuito de altimentacgao €é formado
pelos transistores 724 e 725 e com—
ponentes associados, Se 0 Sinai
ALIMCA for igual a 0, D27 e 02t es-
td3o0 conduzindo, e portantc, T24 e
725 estédo cortados. Logo 0s motores
s&o alimentados com +5 voits por
D18 e D18. 0O0s integrados LM338 e o0s
diodos, capacitores e resistores
correspondentes, através de RS e RE
monitoram a corrente nas bobinas do
motor do carro, aquando estas estac
acionadas. Quando a corrente alcan-
ca determinado valor e, cosequente-
mente, as tensdes RS e RB6, a tensao
na entrada negativa no LM338 é
maior que a positiva, fazendo com
gue se tenha negativa nos pinos 1 e
2 (salfdas do integrado). Os diodos

D26 e D27 passam a conduzir drenan-—
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do a corrente dos transistores 7129
g 725, fazendo com gque vad a regiao
ge corte, reduzindo a corrente nas
tebinas (somente fonte de +5VNR
apiicado). Ao chegar ac nlvel de
corrente, a tensao em R5 e RB volta
3 ser inferior, sortanto a safda do
LM332 passa a s5er positiva e T29 e
725 vottam & conduzir e o motor €
novament¢ aiimentado com +36 V. No
taso o0¢ estar ocorrendo aceleragao
ou frenagem do motor, este precisa
de mais corrente para realizar o
movimento no tempo necessario. En-
tdo, a CPU libera 0o sinal REF (REF=
1) & na salda do inversor 7406 (CI
31 pino 4) tem-se 0, D38 e D38
conduzem e drenam toda a corrente
em R5 e RB, logo a <corrente nas
pobinas aumenta, enquanto REF=1.

U monoestdvel 9602, apls
determinadc tempo, reseta REF (REF=
i @ 0 circuito de monitoragao de
corrente volta a operar. Quando ¢
necessério movimentar o carro para
realizar a Iimpress8@o, a CPU através
do 81558 (CI 30 liga ALIMCA,
dependendo do caso gera ou n&o REF,
programa o0S valores de contagem no
8254 timer 2 de acordo com a maxima
densidade de impressac e, entéo,
toloca a configuragcdo das fases H1,
HT, H2 e HEe na entrada do CI 20. Ao
ocorrer o pulso do timer 2, 0UT2, a
configuragd8o passa para 0sS transis-

tores de chaveamento (] 0 motor
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passa a se deslocar. Ao ocorrer

mudang¢a no sentido, a CPU inverte
as fases, fazendo com gque o motor
vire no sentido oposto. Os diodos

Deo, D21, D22 e 023 realizam a
protecdo dos transistores contra
correntes do motor na mudanca das
fases. Apds o término de impressdo,
o sinal ALIMCA é desiigado.
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Circuito de Acionamento do Motor do
Papel: A gerac¢cdo das fases do motor
é realizada pelo B155A (CI 18), fa-
ses V1, Vi, v2 e V@ para o0s
circuitos de acionamento. Esse GC!
também gera o sinal de liberacdo de
alimentacdo para as bobinas ALIMPA.
Em estado de repouso ALIMPA=0,
portanto, T6 e T3 ndo conduzem e o
motor flca alimentado com +5 V pelo
diodo D2, porém sem fases aplicadas
aos transistores de chaveamento.

Quando é necessdrio o movimento do
papel, ALIMPA (nfvel 1), T6 e T3
conduzem, logo temos a alimentacé&o
de +36 V nas bobinas do motor.
Ent8o s&o geradas as fases no 81554
e fornecida aos transistores de
chaveamento (T1, T2, T4 e T5), o©s
quais provocam o deslocamento do

papel.
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- Circuitto de Acionamento das Agulhas
de Impressdo: 0 acionamento das a-
gulhas ¢ feito, através dos FLIP-
FLOPS 741581124 (CiI 8,9,15,17 e 21,
qguando recebem um clock pelo sinal
TEMPO1 vindo do controle de
acionamento das agulhas & papel
(TIMER 8254) . A liberagao de
corrente para as bobinas da cabega
€ realizada pelos transistores de
chaveamento T7, T8, T8, T10, 711,
T12, T13, T149 e T15. 0s Cls LM339
sa&o responsdveis pela monitoracao
de corrente que passa pelas bobinas
na cabega de Impressao, de acordo
com wuma referé&ncia. Esse circuttn
de tensdo de referéncia é formadc
pelo divisor resistiva R40, R39 ou
Gc48. Quando a corrente em uma
determinada bobina, uitrapassa 0
valor de referéncia, temos um nivel!
.2ero na salda do LM333 e portanto,
destigando a bobina da cabega. Na
inicializagao da impressora é
enviado um pulso de RESET pelo Ci 1
g, atravéds do LM333, todos o0s Flip-
Flops sdo resetados . 0s pinos
de RESET estdoc sempre em
portanto, inativos. Para executar a
a impress&do de um caracter, a CPy
programa o timer 1 do 825494 <com o0s
pulsos necessdrios para a geragao
da confirmagado das agulfhas, de a-
cordo com a densidade de impressao.
Ao ocorrer o primeiro pulsc TEMPG 1

a configuragdo das agulhas passara
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para 0s inversores e, em seguida
para 0s transistores de acionamento.
Quando o nfvel de corrente na bo-
bina é suficiente para prover 0 im-
pacto da agulha no papel, 0 Ccircui-
to é automdticamente desligado pelo
LM338. 0 processo prossegue até
acabar a impress&o pendente. Em
espagos em branco ou espagos entre
caracteres, as agulhas n&o sdo
acionadas. 0 circuito formado pelos
transistores TIP142 (T16 e T17) e
componentes associados é 0
responsdvel pela sypresséo de
corrente nas bobinas da cabegca de
impressdo. Quando a tensdo nas bo-
binas aumenta acima de 3B volts, o0s
diodos 1N4004 (no coletor dos
transistores de chaveamento) passam
a conduzir e os transistores TiP142
passam a conduzir, passando a supor
tar a corrente excedente nas bobi-
nas da cabeca de impressdo e g dis—
sipar a energia excedente. Sua
fungdo é proteger as bobinas da ca-
beg¢a e diminuir o0 aquecimento dos

circuitos drivers.



FIGURA 3.21
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- Fonte de Alimentacgdo: A fonte de
alimenta¢&o0 prové & placa eletrdni-
Ca e a0 mecanismo a corrente neces-—
sédria para o perfeito funcionamento
da impressora. O conjunto fonte de
alimentac8o é constitufdo pelos se-
guintes itens:

- Transformador 110/127/200/220 -
60 Hz
- Capacitores de Filtro
- Chave Seletora de Tenséo
- Porta-Fusfvel
- Fuslvel de 2A lento €(110/127 V)
ou 1A tento (200/220 V).
Todo o conjunto é conectado a placa
eletrdnica através dos <conectores
CN3 e CN11, fornecendo as tensdes
ndo reguladas aos circuitos de acig
namento e reguladores de tensdo.
A impressora recebe tensdo AC de
alimenta¢&o CA de 3 pinos. A seguir
a tensdo proveniente da rede é in-
terrompida pela chave CHO1. Apds
isso, passa pelo fuslvel e, entédo,
¢ levada a chave de selecdo de ten-
sfes, Esta, de acordo com a tensé&o
selecionada, conecta a entrada do
transformador correspondente.
A selecdo da tens&do de entrada no
transformador é feita pela chave de
selegcdo wutilizando—-se uma chave de
fenda. A tensdo fase-neutro ou a fa
se selecionada, aplicada ao prima-
rio do transformador TR, é reduzida
aos valores adequados de tens3o e

corrente necessdrios.
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O +terra de protegao proveniente da
rede via cabo CA (fio preto), €é le-
vado a um ponto , e posteriormente,
distribuldo ao transformador, capa-
citores e a placa eietrénica atra-
vés do pino 8 do conector CN3.

9 fusfvel locaiizado na entrada do
transformador proveé protecdo contra
sobretensfes ou sobrecorrentes,
tanto na entrada como na placa ele-
trBbnica, em caso de curto-circuito.
0s capacitores atuam como filtro
para as fontes ndo reguladas,
reduzindo 0 "ripple”, gerado pela
retificagdo, ao minimo admissfvel.
Finalmente, a fonte de alimentagado
pode operar com tensao de rede de
110/127/200/220 voits e fornece as
seguintes tensBes a placa eletrfni-

ca e motores de passo:

Conector CN3 : Pino Descrig¢ao
1 5 VNR
2 SEC 8 VRMS
3 SEC 8 VRMS
4 SEC 18 VRMS
Tolerdncia de tensdo de entrada:
+- 10%

Tolerdncia de frequéncia: +- 1 Hz

Pot&8ncia consumida (mdxima): 200 VA

Conector CN11: Pino Descrigado

1 36 V

2 36 V

3 GND
A fonte de alimentac&o das impres-
soras EMILIA PC é uma fonte linear.

Os diodos D30, D31, D36 e D37 fazem
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a retificac8o da tensao senoidal
vindas do secunddrio do transforma-
dor. Apds a tensé&o ser retificada,
entrard nos reguladores de tenséo
CI37 e Ci38, passando pelos capaci-
tores de filtro C26 e C30. Na salda
do CI37 e C138 teremos as tensdes
estabilizadas +12 V e -12 V.

A tens8o0 +12 VNR (n&o regulados)
fornece a alimentag¢éao necessdria
para as bases dos transistores de
acionamento das bobinas da cabeg¢a
de impressd8o e acionamento do motor
do carro.

0 sinal RESIN que estd |igado ao
resistor R140 serve para chavear 0s
+12 VNR para evitar o disparo de
agulhas ao ligar a impressora.

A tens&o +5 V é fornecida pela sal-
da do LM 323 ( CI138 ) que alimenta
todos o0s circuitos integrados da
placa.

0 fusfvel FS4 funciona como prote-
¢80 contra sobrecorrente enquanto
que o SCR D14 funciona como prote-
¢330 contra sobretensdao para os +5 V

que alimentam a placa.
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4

- MANUTENCAO

4.1

INTROOUGCED

Este capitulo descreve as operagdes de manutencdo
que devem ser executadas nas impressoras EMILIA PC.
Descreve também as operacgles de ajuste, substituigdao
e cuidados a serem executados pela equipe de manu-
tengdo. Estas operacdes devem ser realizadas com a

impressora desligada.

EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS RECOMENDADAS

ITEM DESCRIGCAD

Multimetro Portdtil

—

e Osciloscdépio 50 MHz - dupio trago
3 Chave Alilen 2 mm.

4 Chave Ailen 2,5 mm.

5 Chave Allen 3 mm.

6 Chave Allen 3 mm em L.

7 Chave Phillips ng 1

8 Chave Phillips ng @2

g Chave de Fenda 3

10 Chave de Fenda 4,5

11 Chave GCanh&o 07

12 Chave GCanhao 10

13 Chave Fixa 10

14 Alicate para Anel Eldstico
15 Célibre de La&minas

16 Alicate de bico



4.3

MANUTENGCAO PREVENTIVA

A manuten¢gé&o preventiva consiste na |impeza periddi-—

ca da impressora e observa¢do da qualidade

press&do0 para determina¢do do desgaste da fit

cabega de impressdo.

4.3.1 - INSPECAO VISUAL

€ indicado fazer uma inspegdao visual

de

a

na

im—

e/ou

im—

pressora nos intervalos periddicos de utili-

zacado especificados. Verifique se a

impres-—

sora se encontra com muita poeira/remalina

de papel na sua parte interna. Se estiver,

proceda a |limpeza da impressora de

com o [tem 4.3.¢2

4.3.2 - PROCEDIMENTOS DE LIMPEZA

acordo

Na |impez2za observe 0s seguintes cuidados:

- Remova o0s resfduos de papel e tinta
lizando um aspirador com ponta ndo

Jica. (A cada 48 horas de uso).

1

uti-

metd-

- Limpe 0S eix0os do mecanismo de impresséao

com um pano levemente embebido em

isopropflico.

- Escove a parte frontal da cabega
pressdao (pontas das agulhas), onde,

em uso, permanece em atrito com

dlcool

de

im=

quando

a

fita

tintada acumulando resfduos. Use uma esco-

va macia e realize este procedimento a ca-

da 360 horas de uso. Para a retirada
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cabega de impress&o sigea 0 procedimento
Jescrito no jitem de substituigcao de mdau-

|0s neste manual.

4.3.3 - VERIFICACAO DA QUALIDADE DE IMPRESSAO

A qualidade de impressd@o deve ser sempre
observada, conforme a frequéncia de utiliza-
¢ao da impressora. Caso a qualidade de im-
pressao nado corresponda a desejada, observe

0s segqguintes [tens:

- Vertfique se hd desgaste excessivo da fita
tintada. Se isto ocorrer, troque-a seguin-

do os procedimentos descritos no item 2.5.

- Se, no entanto, a fita tintada estiver em
bom estado, verifigue o tracionador da fi-
ta do carro de impressdo. Caso haja neces-
sidade de trocd-lo, siga 0s procedimentos

descritos na se¢do 4.5.2-C.

4.4 - MANUTENCEO CORRETIVA

4.4.1 - PROCEDIMENTOS E VERIFICAGAO DE AJUSTES

A - CORREIA DO MOTOR DO CARRO DE IMPRESSZAO

Para realizar 0 ajuste da correia de
tracionamento do grupo motor do carro,

siga 0 procedimento descrito abaixo:
- Desligue a impressora:

- Retire a cobertura como descrito no

item 4.5.1-A;
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Levar o carro de impressao manualimente
para a extremidade esquerda do meca-—

nismo;

Soltar 0 parafuso de ajuste do grupo

polia lisa.:

Com a polia solta, empurre—a para a
extremidade direita e ao mesmo tempo
verifique se a tensdo da correia ndo

estd frouxa nem esticada demais:

Reaperte o parafuso de ajuste do grupo

polia lisa e recoloque a cobertura:

B — DISTANCIA CABEGA/ANTEPARO

Proceda da seguinte forma:

Retire a fita tintada, coloque a ala-
vanca avango da cabeg¢a para frente, de
modo que a cabega fique 0 mais prdximo

do anteparo.

Verifique inicialimente o paralelismo
entre a cabegca de impressdo e 0 ante-—
paro em trés pontos diferentes, ou se-
Jja, extremidade direita, extremidade
esquerda e o centro do mecanismo, uti-
tizando uma lamina de ajuste passa-—
ndao—passa. Se nadao estiver paralelo,
retire a cobertura e faga a regquiagem
soltandc os dois parafusos do anteparo
Ajuste da melhor forma possivel o pa-
ralelismo colocando 0 anteparo mais
prédximo da <cabega de impressé&o, rea-—
perte firmemente sem causar danos me-

canicos:



- BA)uste a distancia entre a cabega g
anteparo entre 0,40 mm e 0,50 mm de
tal forma que a lamina 0,40 mm ©passe

e a de 0,50 mm nao passe.

- Aperte os dois parafusos fixando a ca-

be¢a ao carro de impressdo;

- Reinstale a cobertura e a tampa anti-

rufdo.

PROCEDIMENTOS DE SUBSTITUICAO DE MODULOS

Esta se¢ao contém as informagdes necessdrias para a
manuteng¢gao da impressora através de procedimentos

para a substitui¢dao de seus mddulos.

4.5.1 - CARCACA

A - SUBSTITUICAO DA COBERTURA

Para soltar/substituir a cobertura, ¢

necessdrio seguir o procedimento abaixo:

- Solte os dois parafusos de fixagdo na
parte interna frontal da cobertura.

- Solte os dois parafusos de fixagdo 10—
calizados externamente a cobertura, na
parte traseira:

- Retire a cobertura;

- 0 painel operador ficard preso a base.

- Caso seja necessdrio trocar a tampa
anti-rufldo, solte-a das articulag¢des
direita e esquerda da cobertura;

- Para a troca do visor acrfllico, basta

retirar 0s parafusos que 0 prende na

4-5
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tampa, caso a méquina tenha este visor
rebitado a tampa, deve-se trocar a
tampa compieta:

Proceda de forma inversa para a monta-—

gem.

B - SUBSTITUICAO DA BASE

Para impressoras com ndmero de série
superior a 83000 (paraleta) e 25500
(serial).

- Retire a cobertura como descrito no
item anterior;

- Solte todos 0s cabos de conexao da
placa eletr@nica;

- Retire a placa eletrdnica e o conector
de interface:

- Solte o suporte do painel operador:

- Solte os capacitores, o transformador,
0 suporte da chave de selegdo de ten-—
sBes e a chave liga/desliga;

- Desaloje o fltat cable da <cabega da
posi¢c8o de encaixe da base:

- Retire o0 mecanismo soltando 0s dois
parafusos que o fixam a base.:

- Monte procedendo na ordem inversa com

a nova base.

Para impressoras com ndmero de série
inferior @a 83000 {(paralela) e 25500
(serial).
- Retire a cobertura como descrito no
I tem anterior:
- Solte o0s <cabos de conexdo da placa
eletrbnica:

- Retire a placa eletrbdnica:
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- Soite o suporte do painel operador.

- Solte os capacitores, o transformador,
0 suporte dJda chave de selegdo de
tensfes e a chave l|iga/desliga;

~ Solte os fios de tracionamento da fita

- Solte 0S eixos suporte e o comando
trator;

- Retire o motor do papel:

- Retire o0os eixos anterior e posterior:

- Solte & polta stincronizadora (parte
inferior direita do mecanismo
integrado);

- Solte o0 suporte do motor do carro
juntamente <com o motor e 0 sensor fim
de papel:

- Desencalxar a chapa guia do papel .

- Monte procedendo na ordem inversa com

a nova base.

4.5.2 - MECANISMO

A

- SUBSTITUIGCKO DA CABEGA DE IMPRESSAOC

Para efetuarmos a substituigao da cabeca
de impressdo devemosS seguir 0s seguintes

pPassos:

<

- Levante a tampa anti-rufdo com a ma-
quina desligada e retire o cartucho da
fita.

- Retire a cabegca de impressao soltando
0s dois parafusos que a fixam no carro.

- Gologque a chapa (maior) de apoio infe-
rior no carrg de impressd@ao na regiao
de fixacdo da cabega:

- Coloque as duas chapas (menores) de
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apoio superior sobre a base da cabec¢a,
posicionando—as sobre 0s respectivos
furos de Tixacado:

- Aperte 0s dois parafusos de fixacdo da

cabe¢a ao carro de impressao, fazendo
0 ajuste cenforme descrito no i tem
4.49.1-8.

B - SUBSTITUIGAO DOS FI10S DE NYLON

- Retire a cobertura, como descrito no
item 4.5.1 - A;

- Retire os fios de nylon soltando suas
presilhas no lado direito do mecanismo

- Passe 0s fios novos pelos oriffcios nao
lado esquerdo do mecanismo, dé duas
voltas nas polias antes de encaixar as
presilhas notando que na polia de cima
essas voltas deverdo ser dadas no
sentido hordrioc e a de baixo no anti-
hordrio (visto de cima da mdguina);

- Proceda na ordem inversa para a monta-

gem.

C - SUBSTITUICAO DAS POLIAS DE TRAGC. DA FITA

- Retire a cobertura como descrito no
item 4.5.1-4A;

- Retire a fita tintada:

- Retire os fics de nylon descritos no
item 4.5.2-8B:

- Retire os dois aneis eldsticos locali-
zados no extremo superior do eiXo das
polias, utilizando 0 alicate de anel
eldstico:

- Solte 0 mecanismo retirandeo 0s dois
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parafusos que o fixam a base:

- Levante 0 mecanismo e retire o conjun-
to eixo/polias por baixo do carro de
impressao;

- Com a safda do eixo a mola e 0 pino
(que penetra na fenda da fita tintada)
ficam soltos na parte superior do car-
ro.

- Ao se colocar um novo eixXx0o e polias,
segqure este conjuto por baixo, insira
a mola na ponta superior do eixo e 0
pino na fenda desta ponta, pressionan-—
do assim a mola, s6 entdo conecte o0
anel eldstico em sua ranhura, que deve
rd reter todo o0 conjunto sob presscéo
da mola;

- Proceda na ordem inversa para a monta-

gem

SUBSTITUIGCAO DO PAINEL OPERADOR

- Retire a cobertura caomo descrito no
item A,

- Desconcte CNO2 da placa eletrbnica:

- Desencaixe a cobertura do painel ope-
rador:

- Solte o0os dois parafusos que prendem 0
painel ao suporte do painel;

- Proceda na ordem inversa para a monta-

gem.

SUBSTITUIGAD DA CORREIA DE TRAC. CARRO

Para impressoras com numero de série
superior & 83000 (paralela) e 285500
(serial).
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Retire a cobertura:;

Retire o cartucho da fita tintada:
Coloque 0 carro na extremidade direita
puxe com 0 dedo a parte superior da
corretla para fora da polia dentada,
simultdneamente movimente 0o carro para
a esquerda até a correia se soltar da

polia dentada:

Solte todas as conexdes da placa
eletrdnica exceto a conexao da
interface.

Desconecte g terru de chassi do motor
de papel

Retire 0 mecanismo soltanda 0s dois
parafusos que fixam 0 mecanismd a
base;

Solte 03 dois parafusos que fixam a
plaqueta e retire a correla; '
Encaixe a@ nova correta no carro e
prenda—-a com a plaqueta (observe que a
posigdo correta da corrente, g com a
parte dentada voltada para dentro):
Proceda na ordem inversa para a monta-
gem.
Para impressoras com nidmero de <série
inferior a 83000 (paralela) e 25500
(serial).

Retire a cobertura,

Retire o cartucho da fita tintada:
Solte os dois cordfes de nylon;
Coloque 0o carro na extremidade direijta
puxe com o dedo a parte superior da
correia para fora da polia dentada,
simultaneamente movimente 0 carro para
a esquerda até a correia se soltar da

polia dentada;
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Solte o parafuso direito de fixagcéao do
anteparo:

Retire a chapa de bloqueio direito dos
eix0s:

Retire cuidadosamente 0s eixo0s do lado
direito da base:

Retire as buchas dos eixos, 0 suporte
direito dos eixos, 0s espacadores
anterior e posterior:

Retire o carro de impressdo:

Solte 0s dois parafusos que fixam a
correia ao carro e retire a correia.
Encaixe a nova correia no carro e
prenda—a com a plaqueta (observe que a
posi¢ao correta da correia é com &
parte dentada voltada para dentro):
Proceda na ordem inversa para a

montagem.

F - SUBSTITUIGAO DO MOTOR DO CARRO

Para impressoras com nidmero de série
superior a 83000 (paralela) e 25500
(serial),

Retire a cobertura:

Retire o cartucho de fita tintada:
Coloque 0 carro de impressdo0 na extre-
midade direita, puxe com 0o dedo a par-
te superior da correia para fora da
polia dentada, simulténeamente movimen
te o carro para a esquerda até a cor-

reia se soltar da polia:

Solte todas as conexfes da placa
eletrbnica exceto a conexao da
interface:
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Desconecte

de papel;
Retire 0
parafusas
base;
Solte 0s
motor do
Proceda
montagem;
Para impr
inferior
(serial).
Retire a
Retire o
suporte
alavanca
Solte o0s
Retire o
impressao
Solte 0s
anteparo
Coloque o
midade d
parte sup
polia
movimente
a correta
Retire as
eiXx0s:
Retire o0s
Retire a
motor do
guia do p
Desligue
mecanismo

retire a

4-12

0 terra de chassi do motor

mecanismo soltando 0S dois
que Tixam 0 mecanismo a
dois parafusos que Tfixam 0

carro:

de forma inversa para a

essoras com nidmero de série

a 83000 (paraleta) e 25500

cobertura.

cartucho da fita tintada, 0
do painel operador e a

avango da cabega:
dois corddes de nylon;
cantoc e a cabec¢ca de

sensor de

’

dois parafusos que fixam 0

g retire o anteparo:;
impressao na extre-

dedo

carro de

ireita, puxe com o a

erior da correia para fora da
dentada, simult@neamente

0 carro para a esquerda até

se soltar da polia:
duas chapas de blogueio dos
eixos da base:
polia dentada qo eixo do
carro e retire o0 canjunto
apel :
0s cabos e as conexdes do

ligados a placa eletrbnica e

placa:



- Retire 0 motor do papel soltando 0sS
dois parafusos que 0o fixam:

- Retire o suporte sensor fim de papei.

- Retire o0s dois parafusos que fixam o0
suporte motor do carro e retire Q
motor do carro:

- Proceda de forma inversa para a

montagem:

SUBSTITUICAO DO MOTOR DO PAPEL

- Retire a cobertura:

- Desligue 0o cabo do motor (CNB) da pla-
ca eletrbnica:

- Retire os dois parafusos laterais de
fixacdo do motor.:

- Troque o motor do papel e proceda na

ordem inversa para a montagem.

SUBSTITUIGAO DO CARRO DE IMPRESSAOQ

Para impressoras com nidmero de série
superior a 83000 (paralela) e 25500
(serial).

- Retire a cobertura:

- Retire o cartucho da fita tintada.:

- Retire a cabeca de impresséao:

- Solte os dois cordfes de nylon;

- Coloque o carro na extremidade direita
puxe com o0 dedo a parte superior da
correia para fora da polia dentada,
simulta@neamente movimente o carro para
a esquerda até a correia se soltar da
polia dentada:

- Solte o parafuso direito de fixag¢ao do
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anteparo:

Retire a chapa de bloqueio direito dos
2giXxos:

Retire cuidadosamente 0s eixos do lado
direito da base:

Retire as buchas dos eixos, 0 suporte
direito dos eixos, 0sS espagadores
anterior e posterior:

Retire o carro de impresséao:

Proceda na ordem inversa para a monta-
gem.

Para impressoras com numero de série
inferior & 83000 (paralela) e 25500
(serial).

Retire a cobertura:

Retire o cartucho da fita tintada:
Solte 0os dois corddes de nylion;
Coloque 0 carro na extremidade direita
puxe com o dedo a parte superior da
correia para fora da polia dentada,
simult@neamente movimente 0o carro para
a esquerda até a correia se soltar da
polia dentada.

Solte o parafuso direito de fixagcao do
anteparo:

Retire a chapa de bloqueio direito dos
eixos;

Retire cuidadosamente 0s eixos do ltado
direito da base:

Retire as buchas dos eixos, 0 suporte
direito dos eixos, 0sS espagadores
anterior e posterior:

Retire o carro de impressao:

Proceda na ordem inversa para a

montagem.
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| - SUBSTITUICAO DOS TRATORES DO PAPEL

Para impressoras com nudmero de série
superior a 83000 (paralela) e 25500
(serial).

- Retire a cobertura:

- Solte a manopla de movimentagdo do
papel, retirando o pino de fixagc&do que
a prende na barra de comando
(quadrada):

- Solte o vparafuso de fixagdo do eixo
cillndrico suporte dos tratores:

- Retire 0 anel de reteng¢cdo situado na
barra de comando (quadrada) no seu la-
do direito:

- Retire a bucha de nyion da barra
quadrada.

- Solte a barra de comando, puxando-—a
para Ccima,

- Solte o0s tratores pela extremidade
direita da barra de comando e do eixo
suporte, soitando suas travas de fixa-
¢30;

- foloque 0s novos tratores no eixo
suporte, de forma que 0s pinos de fi-
xagdo do papel figuem voltados para 0
centro da barra:

- Coloque as buchas de nylon na barra
quadrada: o

- Encaixe a barra na posi¢cdo adequada e
fixe—a com o anel de retencdo.

- Proceda na ordem inversa para a monta-
gem:

Para impressoras com ndmero de série
inferior & 83000 (paraleta) e 25500

(serial).
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Retire a cobertura:

Solte o0 parafuso de fixacdo do eixo
cilfndrico suporte dos tratores:
Retire 0 anel de retengao situado na
barra de comando (quadrada) no seu
lado direito.

Solte a barra de comando, puxando-a
para cima.

Solte a manopla de movimentacd3o do
papel, retirando o pino de fixac&0 que
@ prende na barra quadrada.

Solte o0s tratores pela extremidade
direita da barra de comando e do eixo
suporte, soltando suas travas dge
fixacdo.

Coloque o0s novos tratores no eixo
suporte, de forma que 0s pinos de
fixacdo do papel fiquem voltados wpara
0 centro da barra.:

Ao introduzir a barra de comando nosS
tratores note 0s tragos guia na parte
fnterna do trator, estes tragos devem
estar na mesma face da barra:

Coloque as buchas de nylon na barra
quadrada.

Encaixe a barra na posi¢ao adequada e
fixe-a com o anel de retencdo.

Proceda na ordem inversa para a

montagem.

SUBSTITUICAEO DOS SENSORES

Para impressoras com numero de série
superior a 83000 (paralela) e 25500

(serial).
Retire a cobertura:
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4.5.3

- Solte 0s dois parafusos que fixam o
sensor de canto situado na parte
esquerda do mecanismo:

- Solte o sensor de papel situado atréds
do mecanismo e desconecte CNOS5 da
placa eletrfnica:

- Monte inversamente com 0S sensores no-
vV0S;

Para impressoras com ndmero de série
inferior @a 83000 (paralela) e 25500
(serial).

- Retire a cobertura:

- Solte o0 sensor de canto situado na
parte esquerda do mecanismo:

- Solte o sensor de papel situado atréds
do mecanismo e desconecte CNOS5 dz
placa eletrfnica.

- Monte inversamente com 0S Sensores

novos .

ELETRONICA

Notando-se mal funcionamento nos motores ou
nas agulhas, verifique o estado dos fusfveis
internos a impressora cujas descrigbes estao
no item 3.6.5 deste manual.

Retire a cobertura como descrito no item
4.6.1-A para qualquer substituig¢do descrita

a seguir:

A - SUBSTITUICAO DA PLAGCA EMILIA

- Desligue a impressora e retire a co-
bertura:
- Solte todas as <conexdes da placa
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4.7

4.5.9 - FONTE

DIAGNOSTICO

Este

eletrbnica:

Solte as quatro travas que prendem a
placa e puxando—a para cima retire a
placa:

Substitua a placa eletr8nica e encaixe
a nova placa & base da impressora:
Conecte todos o0s - cabos & placa,
observando cuidadosamente a posig¢ao
gos conectores de acordo com a descri-

¢ao dada no item 3.6.3 deste manual.

A - SUBST!ITUICAD DO TRANSFORMADOR

caplitulo

seguidos em ca

A

impressora

Verificar

Ratire a cobhertura:

Oesconegcte CN3 e CN11 da placa eletrd-
nica:

Solte 0s quatro parafusos que fixam o
transformador a base:

Observe atentamente as conexbes do
transformador e desfaga suas ligagles
com a chave de selegd30 de tensdes, cha
ve ll1ga/desiiga e com o0s conectores da
placa.

Proceda de modou inverso para montagem.

DE DEFEITOS

descreve 0s procedimentos a serem

s0 da ocorréncia de anomalias.

ndo liga

se a tensdo da rede é adegquada:
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A

Verificar o estado do fusfvel da fonte de ali-
mentagcdo:

Verificar as ligag¢des do botdo LIGA/DESLIGA.
Guidado, pois um dos polos desta <chave estéd
diretamente conectado a rede:

Verificar se o0 Cabo de alimentagcdo estd bem

conectadn & rede.

impressora falha ao ligar (led PRONTA apagado)

Verificar se 0 cédigo das EPROM’s é o correto:
Verificar a correta posicdo de todos 0s estrapes
na placa:

Verificar o0 posicionamento dos conectores da
médquina:

Verificar a integridade dos sensores de canto e
do papel;

Verificar o perfeito estado de todos o0s fus/liveis
internos a mdquina:

Verificar se a tens&o da rede n&0 oscila além
dos limites de operagao:

Se a falha ocorrer durante a Impressao,
verifique u configuracdo do cabo de comunicagao:
Verifique se o carro de impressdo estda travado

com a mdquina desligada.

Led FALHA pisca

Verificar se hd papel na impressora;

Verificar se o0 papel estd fechando a chave do
sensor de fim de papel:

Verificar o funcionamento elétrico e mecénico do

sensor fim de papel.

Ndo ocorre a impress&o com a impressora em LINHA

Verifique se a médquina estd no estado PAUSA;
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Verifique a configurag¢dao dos estrapes:
Verifique .se o estado do cabo da interface esté

correto.

- Impress&o Defeituosa

Verificar se a tensdao da rede estd dentro dos
limites de operagao bem como a selegao da tensé&o
na impressora EMILIA PC:

0 carro de impressdo ndo pode estar com movimen-
to diflfcil com a mdquina desligada, isto pode
ser causado pela fita tintada estar defeituosa
OuU ‘sujeira nos eixos:

Distédncia GCabega/Anteparo incorreta tanto pur
requlagem do carro de impressd@o ou pela chave a-—
favanca avang¢o da cabega:

Verificar o posicionamento correto do conector
das agulhas;

Verificar a tensao das correias.
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