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ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 

INTRODUÇÃO 

Este manu al contém as in formações que  descrevem as especificações técnicas do produto, d e  i nterface e 
descrição geral de comandos .  

DESCRIÇÃO DO PRODUTO 

EMILIA PLUS El8040 

Impressora seria l , com tecnolog ia  por matriz de  pontos 9x7 em Qual idade Dados, 18x60 em Qua l id ad e  C a rta, 
com 132 colu nas de impressão a 1 O caracteres por polegada,  capacidade g ráfica BIT I MAG E (d ensidades 
compatíveis IBM-PC), com interface d e  comu n icação parale la pad rão C E N TRO N ICS e serial (através d e  Mód u lo 
Serial) padrão RS-232C com ou sem protocolo (protocolos XO N/XOFF, STX/ETX e POLL S EL ECT) .As 
impressoras EMILIA PLUS são com postas pelos seg u i ntes conju ntos: 

FONTE DE ALIMENTAÇÃO 

MECANISMO 

PAINEL DE OPERAÇÃO 

CIRCUITOS ELETRÔNICOS LÓGICOS, ANALÓGICOS E INTERFACES 

FIRMWARE 

1-1 
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O firmware compõem a inteligência da impressora, interpretando os comandos recebidos pelo sistema e 
tomando as decisões necessárias para o perfeito funcionamento da máquina. 

Os comandos recebidos pelo finnware, ou provenientes deste, são convenientemente processados pelos 
circuitos lógicos e analógicos, para comunicação com a interface do sistema e/ou acionamento das partes 
eletromecânicas da impressora, respectivamente. A fonte de alimentação fornece a energia aos diversos 
circuitos da impressora, mantendo-os a níveis adequados de tensão. 

O painel de operação, situado na parte superior esquerda da impressora, dispõe de botões e indicadores 
luminosos permitindo a realização das operações básicas. Como opcional, a impressora apresenta entrada para 
Cartucho de Fontes Alternativas {na parte lateral direita da impressora), contendo 3 fontes em cada cartucho. 

A figura 1.1 mostra um diagrama de blocos da impressora mostrando as interligações entre seus conjuntos 
básicos. 

-
- 1 CIR CUITOS 

s N LÓGICOS 
1 T 
s E : FONTE 1 T R FIRMWAR E 
E F 

M A 

A c CIRCUITOS -
E ANALÓGICOS -

1 PAINEL DE OPERAÇÃO 1 

FIGURA 1.1 ·DIAGRAMA DE BLOCOS EMILIA PLUS 
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1 • ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 

Esta seção contém as especificações técnicas d as impressoras E18040. 

DESEMPENHO 

Velocidade de impressão (CPS) 

Qualidade Dados (1 O CPP) 

El8040 

250 

Caracteres por linha 

(a 6 LPP e 10 CPP) 

20 

Linhas por minuto 

40 

60 
80 
100 

120 

1 32 

Técnica de Imp ressão 

Bidirecional com procura lóg ica padrão e percurs o  minimizado 

Deslocamento do Carro e do Papel 

Simultâneo otimizado 

Velocidade de Tracionamento do Papel 

Velocidade de Impressão em modo gráfico 

CARACTERÍSTICAS DE IMPRESSÃO 

Matriz de pontos 

Qualidade Dados 

Qualidade Carta 

Cartucho e Fonte Alternativa 

El8040 

370 

228 
165 
130 

106 

90 

82 

5 PPS 

16,6 PPS 

9x7 

18x60 

16x60 

1 - 3 
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1 -4 

Densidade de impressão 

Horizontal 

Normal 

Comprimido 

Expandido 

Expansão da compressão 

Enfatizado 

Vertical 

Espaçamento de linha 

Caracteres por polegada 

5,0 

5,5 

6,25 

7, 1 
8,3 

10,0 

11, 1 

12,5 

14,3 

16,7 

20,0 

Comprimento de linha impressa 

13,2 polegadas 

Tabulação horizontal 

10CPP 

11.1, 12.5, 14.3, 16.7e 20CPP 

5CPP 

5.5, 6.25, 7.1 e 8.3 CPP 

10 CPP 

6, 8 ou 10,3 LPP e outras 

d ensidad es p rog ramadas 

selecionável por software 

n{72 ou n/21 6 

ne máximo de colunas 

66 

73 

82 

94 

109 

132 

146 

165 
188 
220 

264 

Até 12 posições selecionáveis por software 

Tabulação vertical 

Até 16 posições selecionáveis por software 

Alimentação de Formulário 
Por baixo ou peta frente 

Comprimento de formulário 
Selecionável por software 1 a 127 linhas ou 1 a 22 polegadas 



_) 

Conjunto de caracteres 

ABICOMP INTERNAC. 
ABICOMP BRASIL/PORTUGAL 

BRASCll 

BRASIL 

EPSON ITÁLICO 

IBM-PC 1 
IBM-PC li 

Buffer de impressão 

8 KBytes 

Capacidade Gráfica 

ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 

Bit lmage, endereçamento d e  agulhas segundo o padrão EPSON 

Resolução Gráfica 

Densidade Horizontal: 

Simples 

Dupla 

Quádrupla 

Plotter graphics 

CRT Graphics 1 
CRT Graphics li 

Pontos Por Poleg.(PPP) 

60 

120 

240 

72 

80 

90 

I - 5 
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CONTROLE ELETRÔNICO 

Realizado por microcontrolador 8031. Possui também "Custem Chip" proporcionando grande desempenho e 

confiabilidade necessários para o correto funcionamento da impressora. 

CARACTERÍSTICAS 

Microprocessador 

Memória EPROM 

Memória R AM 

I nterface paralela 

Interface serial 

Controle mecanismo 

INTERFACE PARALELA 

Padrão 

Transmissão 

Taxa de Tra nsferência 

Cabo de Interface 

Distância máxima recom endad a  

Conector na Impressora 

Sinais de Controle 

INTERFACE SERIAL 

1 - 6 

Padrão 
Norma 

Transmissão 

Modo de Transmissão 

Velocidade de Transferência 

Protocolo de Comunicação 

8031 

27256 

6264 

84010 

8031 

84010 

Centronics 

Paralela 8(1 bits 

1 Kbyte/s 

3 m 

Am pheno l  36 pinos fêmea 

Strobe 

Acknowledge 

Busy 

Paper End 

Select 

Fault 

RS-232C 

CCITT-V.24 

Assíncrona 

Full Duplex 

75/ 11 O/ 300/ 600/ 1200/2400/ 4800 

e 9600 BPS ou Clock Externo 

XON/XOFF 

STX/ETX 

Poll Select 

ou Sem Protocolo 



Paridade 
Estrutura do Caractere 

Cabo de Interface 

Distância máxima recomendada 

Conector na Impressora 

PAINEL DE OPERAÇÃO 

Painel Frontal 

Botões 

Funções Compostas 

Indicadores Luminosos 

Painel Traseiro Esquerdo 

ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 

Par, lm par ou Sem Paridad e 

1 Bit Start 

7 Bits de Dados 

1 Bit de Parid ade 

1 Bit de Stop 

ou 

1 Bit d e  Start 

8 Bits de Dados 

1 Bit de Sto p 

15 m 

DB-25 de 25 pinos fêmea 

PAUSA{fESTE 

ALIM.LINHA 

ALIM. FORMULÁRIO 

LINHA/LOCAL 

QUALIDADE CARTA 

Topo de Formulário 

Avanço Milimétrico 

Retrocesso Milimétrico 

Seleção de Fonte 

Teste Duty-Cicle 

Modo Diagnóstico 

PRONTA 

FALHA 

QUALIDADE CARTA 

LINHA 

Chave Liga/Desliga 

Fusíve l da Fonte 

Cabo de Força 

Seleção de Tensão 

1 - 7 
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Painel Traseiro Direito 
Conector Amphenol 36 pinos fêmea 

* Conector DB-25 25 pinos fêmea 

Microchaves de configuração 

* Obs.: Somente no modeio Dua l  

FORMULÁRIO DE IMPRESSÃO 

Tracionamento 

Alimentação 

Número de v ias 

Largu ra máxima 

Largu ra m ín ima 

Gramatura 

Interface Paralela 

Interface Serial 

12 divididas em dois conjuntos 

Trator ou Fricçao 

Por baixo ou pela frente 

Até 5 (1 +4) 

15 polegadas 

3 poleg adas 

Número de Cópias 

k----G ramatura (g/m2) 

M ínima Máximo 

FITA TINTADA 

Cartucho 

Cor 

D isposição 

Durabilidade 

1 - 8 

1 

1+2 
Carbono 

1+3 

1+4 

Carbono 

55 88 

-- 75 
-- 27 

50 63 

-- 35 

-- 27 

TABELA DE GRAMATURA DO PAPEL 

CAR 1001 

Preta 

Contínua 

3 Milhões de Caracteres 
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FONTE DE ALIMENTAÇÃO 

Fonte de Alimentação 

Voltagem (VAC) 

Potência Consumida 

Frequência 

D I MENSÕES 
Altura 

Largura 

Profundidade 

Peso 

CARACTERÍSTICAS AMBIENTAIS 
Operação: 

Temperatura 

Umidade Relativa 

Armazenamento: 

3 meses exposto a 5 ºC (41 ºF) 

3 meses exposto a 45 'C (113 °F) e 95% U.R. 

Variação de temperatura: 25 ºCíhora 

Em Trânsito: 

1 semana exposto a -35 º C  

1 semana exposto a 65 ºC e 20% U.R .  

Variação de temperatura: 25 'C/hora 

CONFIABILIDADE 

Tempo médio entre falhas (MTBF*) 

Tempo médio d e  reparo (MTTR**) 

OBS.: 

L inear Sér ie 

110/127 /200/220 V 

230VA 

60 Hz ±. 1 Hz 

160 mm 

600mm 

375mm 

14 Kg 

1 O º C  a 40 ºC 
10% a 90% (não condensado} 

2000 horas 

30 minutos 

* 

** 

MTBF = Mean Time Between Failures 

MTTR = Mean Time To Repair 

1 - 9 



MANUAL DE MANUTENÇÃO El8040 

OPCIONAIS 

Cartucho de Fontes Altematiws 

Cartucho 1 -,Complementar 

Elite Bold 

Elite Slanted 

Elite Bold Slanted 

Cartucho 3 - Fantasia 

Old English 

Sólido 
Sombra 

Cartucho 5 - Relatório 

Titan 
Elite 10 
Elite Versalete 

Cartucho 7 - Escritório 

Square 

Square Elongated 

Square Elongated Bold 

Cartucho 9 - Documentação 

Century 

Century Versalete 

Matemáticos 

l - 10 

Cartucho 2 - Apresentações 

Premium Corpo 1 O 

Premium Bold Corpo 1 O 

Century Corpo 1 O 

Cartucho 4 - Carta 

Script 
Premium 

Premim Bold 

Cartucho 6 - Correspondência 

Courier 
Courier Bold 

Courier Slanted 

Cartucho 8 - Planifha 

Premium Elongated 1 O 
Premium Versalete 

Square Versalete 

Cartucho 1 O - OCA 

OCR-A 

OCR-B 

Premium 
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INSTAL4ÇÃO 

2 - INSTALAÇÃO 

Este capitulo descreve os procedimentos de instalação e controles da impressora E I  8040. 

DESEMBALAGEM 

Abra a embalagem: 

Retire a impressora da embalagem de papelão: 

Remova os berços laterais: 

Coloque-a sob re uma mesa apropriada e retire a proteção p lást ica certificando-se que exista um vão• \ne rninimo 

de 0,25 m ao redor da i m presso ra (não é necessár io ventilação externa). 

IMPORTANTE: Guarde a embalagem para que possa ser utilizada para transportar a impressors. 

INSPEÇÃO VISUAL 

Após desembalar a impressora, verifique o seu estado, obse rv a ndo os aspec tos de integridade física do produto 
e existência do respectivo Guia do Usuário. 

CONFIGURAÇÃO DA IMPRESSORA 

A configuração é realizada através de duas fileiras com seis microchaves de duas posições cad a . iocal1zadas 
na parte traseira da impressora, junto ao conector de interface. Chamaremos estes conjuntos de: fT,1crochaves 
superiores e microchaves inferiores. 

li - 1 
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2 22 

1 : : 1 
1 CN J. 2J. 

:o 
JP2 

1�1�1�1�1�1�1 MCROCHAUJS sumrow 

1�1�1�1t1�1 MCROCHAVES !NmlORe 

COHFIGllRACAO l>QS IUCROCllAVES OOEJIHAS 

o 1 1 EPROM 
JPl 

riil 
Fl 

� 

PLACA ELETRONICA EI 8040 

FS � 
F4 � 
F2 � 
F3 � 

ATENÇÃO: A LEITURA DAS MICROCHAVES É EXE CUTA DA AO LIGA R  A I M P R ESSO R A  

CONJUNTO JP1 

Este conjunto é de uso reservado, devendo estar sempre desligado. 

CONJUNTO JP2 

� 
� 
� 
� 

Seleciona a polaridade do strobe. Quando o estra pe conecta o pino-, seleciona-se o strobe negativo. Quando 
o estrape conecta o pino +, seleciona-se o strobe positivo. 

rI-2 
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INSTALAÇÃO 

Microchaves 1 a 4 (SU PE RIOR) 

São utilizadas para def in i r  o tipo d e  i nteriace a ser ut i l izada conforme tabela a seg u i r: 

Nº 1 Nº2 N23 Nº4 TI PO 

e B e B Interface Paralela 

B e B e I nterface Seria l 

C = Posição para cima (ON) 

B = Posição para baixo (OFF) 

Microchave 5 (SUPERIOR) 

Não é utilizada. 

Microchave 6 (SUPERIOR) 

Controla o modo de operação da impressora. Quando a microchave est iver na pos ição para cima (ON) a 
impressora estará no modo de operação ELEBRA/EPSON, quando a microchave estiver na pos içã o para baixo 
(OFF), a impressora estará no modo de operação IBM-PC. 

Microchaves 1 e 2 (INFERIOR) 

Selecionam a de nsidade de impressão horizontal conforme a seguir: 

Nº 1 N22 Densidade Horizontal 

c c 10,0 CPP 

B c 12,5 CPP 

e B 1 6,7CPP 

B B 20,0 CPP 
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Microchaves 3, 4 e 5 (INFERIOR) 

Selecionam os geradores de caracteres confonne descrição a segui r: 

N23 N24 N25 
Gerador de Caracteres 

e e e IB M-1 

B e e I B M- l i  

e B e EPSON I B M-1 

B B e EPSON ITÁLICO 

e e B ABICOMP B RASIL/PORTUGAL 

B e B ABICOMP INTERNACIONAL 

e B B BRASCll 

B B B BRASIL 

C = Posição para cima (ON) 

B = Posição para baixo (OFF) 

M icrochave 6 (INFER I O R) 

Determ ina a densidade vertical de impressão. Quando a microchave estiver na posição para cima (ON), 
selecionará 6 LPP e qu ando estiver  n a  posição para baixo (OFF) selecionará 8 LPP. 

OBS. Os jumpers internos e estrapes do módulo serial estão descritos no capítulo 3 deste manual. 
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CONEXÃO A REDE 

Verifique se a voltagem da rede corresponde a da impressora, indicada na etiqueta do cabo de alimentação, e 
conecte o cabo a rede elétrica. 

Se a vo ltagem da rede não corresponde a tensão indicada na etiqueta, é necessário alterar a voltagem da 
impressora conforme as instruções a seguir: 

Locaiize na parte traseira esquerda da impressora a chave de seleção de tensões. 

Gire a chave seletora, para a voltagem desejada, uti lizando uma chave de fenda. 

As voltagens da chave seletora estão divididas em 2 grupos de cores: 

( 11  O e 127 Vo lts: cor amarela - fusível de 2A lento) 

(200 e 220 Volts: cor laranja - fusível de 1 A lento). 

Obs.: Sempre que mudar a voltagem (mudança de uma cor para outra), voce precisará trocar o fusível de 
p roteção , localizado na parte traseira inferior da impresso ra. 

COLOCAÇÃO DA FITA TINTADA 

Levante a tampa anti -ru "tdo , colocando-a na posição de apoio vertical. 

Desloque manua lmente o carro de impressão até a posição central do mecanismo (com a impressora des ligada ). 

Afaste a cabeça de impressão através da alavanca avanço da cabeça localizada na parte esquerda interna. 

Coloque a fita tintada entre a cabeça de impressão e a lâmina protetor de formulário. 

Encaixe o cartucho sobre os pinos localizados sobre o carro de impressão . Certifique-se que a fita esta bem 
encaixada, girando o botão da parte super ior do cartucho, esticando a fita. 

Obs.: Para retirar a fita, quando for necessária a substituição, siga os procedimentos anteriores na ordem 
inversa, obseNando que a fita está presa através de suas ranhuras laterais por duas garras de pressão existentes 
no carro de impressão . 
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COLOCAÇÃO DO FORMULÁRIO 

Abra a tampa anti-ru ído d a  impressora e as placas d e  pressão dos tratores. 

Afaste a cabeça de im pressão m ovimentando a alavanca avanço da cabeça. 

I ntrod uza o papel por baixo ou pel a  fre nte até que o topo da primeira página apareça no anteparo de im pressão. 

Destrave os tratores levantando suas travas de fixação, liberan d o-os de forma a se m ovimentarem livremente 
ao longo do eixo de seu su porte. 

Posicion e  o trator esquerd o na extremid ade esquerda d o  m ecan ismo d e  modo que com o m ovimento d o  p a pel, 
este não enrosque na tam pa ant i-ru ído;  e posicione o trator direito d e  acord o com a largura d o  formulário, fazendo 
com q u e  o papel f iq u e  esticad o a frente d o  anteparo. 

O transporte pode s er realizado de d uas formas distintas: tração por m eio d e  tratores dentados e fricção utilizand o 
roletes d e  atrito permitindo a im pressão d e  folhas avulsas. Os furos d as rema linas d os f ormulários cont ínuos 
devem se encaixar perfeitam e nte nos pinos d os tratores d e ntad os e no caso de folhas avulsas sem remalinas, 
as bordas do papel devem ser  apenas colocadas sobre os roletes d e  atrito e presas pela placa de pressão. 

Observe se a g ramatu ra d o  papel está dentro dos limites estabeiecidos na tabela 1.1 da página 1 .9. 

Com o papel d evidamente pos ic io nado , feche as placas de pressão sem soltá -las bruscamente, volte a travar 
os tratores em seu eixo. 

Posicione a alavanca avanço da cabeça na posição de modo que se ia mantida a melhor qualidade de impressão. 

Finalme nte abaixe a tampa anti-ruído. 
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CONEXÃO DO CABO DE INTERFACE A IMPRESSORA 

Para conectar a impressora ao sistema: 

Observe a configuração do conector da interface da impressora, loca l izado na parte trase i ra direita, descrita a 
seguir: 

Soquere sena/ SoQuete paralelo 

INTERFACE SERIAL 

Conector !ipo DB-25 de 25 pinos padrão RS-232C, fêmea. 

Pino Sinal 

1 TER RA CHASSI 

2 TX DATA 

3 RX DATA 

4 RTS 

5 CTS 

6 DSR 

7 TER RA LÓGICO 
1 7  RXCL 

18 - 12 V 

20 DTR 

21 + 12  V 

TABELA 2.1 - SINAIS DA INTERFACE SERIAL 
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INTERFACE PARALELA 

Conector  t ipo Amphenol d e  36 p inos, padrão Centronics, fêmea.  

Pino Sinal Terra 

1 STROBE 19  

2 01 20 

3 02 21 

4 03 22 

5 04 23 

6 05 24 
7 06 25 

8 07 26 

9 08 27 

10 ACK NOWLEDGE 

11 BUSY 

12 PAPER E ND 

13 SELECT/O NLINE 

14 NÃO UTILIZADO 

16 TERRA LÓGICO 

17 TERRA CHASSIS 

18 + 5V (50 mA) 

32 FAULT 

TABELA 2.2 - SINAIS DA INTERFACE PARALELA 

Encaixe o cabo d e  interface d o  s istema ao conector da E M ILIA PLUS. 

ATENÇÃO: NUNCA CONECTE OS CABOS DAS INTERFACES COM A IMPRESSORA LIGADA. 

) 
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LIGAR A IMPRESSORA 

Ao l igar  a i m pressora verifique se os i nd icadores lu m inosos d o  pa ine l  de o peração ( LI N HA e P R O N TA) estão 
acesos. Caso o ind icador  FALHA acenda, proceda como d escrito no ítem FALHA da pág i n a  l i  - 1 4 . 

O BS : O per íodo trans itório pelo qua l  a máqu ina passa ao ser  l ig ad a, executando tarefas internas q u e  cons istem 
em preparar o hardware e o software para o funcionamento norma l ,  envolve : 

Defin ição d o  modo d e  operação dos circu itos temporizadores e d os c i rcu itos das i nterfaces ser ia l  e paralela; 

Preparação dos ci rcu itos acionad ores dos motores do carro e d o  papel e dos acionadores d os i nd icadores d o  
pa ine l  operador; 

Ver if icação d a  integ r id ade da  memória de contro le ;  

Leitu ra e inte rp retação dos estrapes ; 

P repa ração d as variáveis d e  controle do software ; 

Posicionam e nto d o  carro na pr ime i ra co luna d e  im p ressã o ; 

S i n a l ização de i n íc i o  d e  operação n as i nte rfaces . 

Du ra nte a execução d esses itens, o s oftware pod e e ncontrar  fa l h as d e  fu nc ionamento, co nd ição d e  i nterru pção 
de execução , indo a o  estado FA LH A ;  caso contrá r io ,  a m á q u i na passa ao estado L I N HA. 

CO NTROLES E I N D I CADORES DO PAI NEL D E  O PERA ÇÃO 

Essa s eção contém a d escr ição d os controles e ind icad o res eletró n icos da impressora EI 8 040. 

O objet ivo d este i tem é fornece r ao u su á r io i nfo rmações a fim de q u e  ele s e  fam i l i a riz e com todos os co ntro les  

e ind icadores d is p o n í veis  na im pressora. 

O pa ine l  o p e rador  é constitu íd o de 5 botões e 4 i nd icadores l u m i nosos . 
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BOTÕES 

Apresentamos a segu i r  a fu nçao de cada botão e de cada ind icador luminoso do painel operador. 

Q UALIDADE CARTA 

Este botão permite selecionar o modo qua l idade carta. A cond ição in icial da impressora é Qualidade Dados. 
Quando a impressão esta em Qual idad e Dados (QD) o ind icador (QC) fica apagado. Pressionando-se uma vez 
o botão Qualidade Carta, ativa-se a Qua l idade Carta (QC) e o ind icador correspondente se acende.Pressionando
se novamente o botão vo lta-se a Qu al idade Dados .  

PAUSA {TESTE 

Q u a nd o  a im pressora está no estado LINHA, ao se  apertar este botão, a im pressora entra em pausa ,  isto é, 
o ind icador PAUSA acende e a cabeça de im pressão se imobi l iza assim que te rm i nar  a l i nha  em cu rso . Os dados 
presentes no buffer são mantidos, a lém d isso, enqu a nto cou ber, este buffer continua recebendo dados do 
com putad or até o seu com p leto ench im ento. Ao se press ionar  n ovam ente o botão PAUSA/TESTE,  a impressão 
é retomada do ponto em q u e  parou sem perda d e  d ados e o ind icado r  PAUSA a paga.  N o  caso de se estar no 
estado LOCAL, ao se press ionar o botão PA U SA{T ESTE a im pressora passará a im pr im i r  todo o seu conjunto 
de caracteres. O teste conclu i -s e  automaticamente. 

A seq uencia a baixo mostra como é l ida a config u ração dos estrapes e m icrochaves. 

Se  a impressora for para le la , teremos do is d íg itos , (D1 D2) . 

A co rres pond ênc ia  entre os bits d os d íg itos e as m icrochaves é descrita à segu ir: 

BITS 
DÍ GITO 

1 2  2º 32 

01 o #6sup #1 inf  

02 #3inf #4inf #5inf 

Observe que no teste essa configuração é impressa em hexad ecimal .  

Por exemplo para a configu ração abaixo temos: 

O A =  0000 101 0  

0 1  02 

II - 1 0  

42  

#2 inf 

#6inf 
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O q ue s ig n if ica q ue as m icrochaves #6su p , #1 i nf, #2inf, #4inf  e #6inf estão l i gad os (O) e as m icrochaves #3inf 

) e #5i n f  estão d esl igados( 1 ) . 

Se a im pressora for du al ,  teremos seis d ígitos ,  ( D 1  D2D3D4 0506) .  Os do is pr ime i ros d í g itos 01  e 02 tem a 
m esma descr ição d a  im presso ra para le la , conforme d escritos anteriormente. Os outros q uatro d íg itos s ão como 
descrição a seg u i r : 

BITS 

D Í G ITO 

1 ç  2º 3º 4º  

D3 #J8 #J7  #J 6 #JS 

04 #J4 #J3 #J2 #J 1 

05 #J 1 6  #J 1 5  #J 14 #1 3 

06 #J 1 2  #J 1 1  #J 1 0  #J 9  

ALI M E NTAÇÃO D E  L I N H A  

Press ionand o-se este botão ,  o papel avança uma l i n ha . M a ntendo-se o botão p ress i o n ad o , o pape l  avança 
cont inuamente, l i n h a  a l i nha .  

A L I M E NTAÇÃO DE F O R M U LÁR IO 

Pres s ionado,  faz com que a i m p ressora avance até a p r im ei ra l i nha da próxima fo l ha. S e  as condições i n ic ia is 
("defau lt") não m uda rem , a E 1 804 0  vai adotar q u e  a p rimei ra l i n ha é a q u e  estava q uando foi l igad a e q u e  a fol ha 
mede 1 1  polegadas .  Porém , essas cond ições podem ser rep rog ramadas e o des locamento se dará de acordo 
com a nova p rog ramação. 

L INH A 

Este botão, a o  ser pressionado, faz com q u e  o indica do r  L I N HA se a pagu e avisando q ue a i m pressora está 
no estado LOCAL. Nesta cond içã o , a ca beça de impressão reto rna à extrem idade esq u erd a do m ecan ismo, 
todos os botões operam normalmente e perde-se o conteú d o  do bu ffer. Press io nand o-se outra vez o botão 
LI NHA/LOCAL, o indicador LINHA se reacende e a m áq u i na está de novo pronta para im pr im i r . 

Obs : Exist ind o a lg u m  dado no buffe r, in ibem-se os botões A L I M . /LI N HA e ALIM./FORM. 
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FUNÇÕES COMPOSTAS 

� ! Pron ta 1 
� �  

S ELECA O D E  e� � FONT ES DO 
a. 

CART U CH O  ! L i nha � M I CR O o L I NE 
FEED T OPO M I CRO L I NE A l i M .  DE 

L i n ha FO RH . T ES T E  
FEED REV ERS O DU T Y  o [lli;J CY C L E  

. 

o P a u s a 
T e s t e  

Teste Duty-Cycl e 

A máqu i na esta nd o em LI N HA.  p ress ione o botão L I N HA/LOC A L. e o m a ntenha  ass i m :  a p erte PA U SA/T E S T E  
e o s  solte. A E I  8040 entrará em re g i m e  d e  impressão d e  b l ocos d e  ca racteres s e parados p o r  espaços e em l i n has 
alternadas. A máqu ina imprim i rá b locos d e  caracte res conti n u am ente .  O s  botões d o  p a ine l operad or f i c a m  todos 
desativados,  c o m  exceção d o  LI N H A/LOCAL, q u e  pod e s e r  a c i o n a d o  para i nterrompe r o teste,  l evand o a 
impressora ao estado d e LI N H A.  A falta de ocorréncia d o  pa pe l i nterrom p e o teste , q u e  será retomado q u a n d o  
o papel  for recolocado e o botão A L I M E N TAÇÃO D E  FOR M U LÁ R I O  apertad o .  

Micro Line-Feed 

Para real izar o avanço m il imét r ico do pape l  (ajuste fi no ) ,  mante n h a pres s ionado o botão L I N HA/LO C A L  e 
simu ltaneame nte, o botão A LI M ./LI N HA. A pós o ajuste ,  l ibere o botão A L I M ./L I N HA e d e pois o botão  L I N HA/ 
LOCAL 
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M icro Line-Feed R everso 

O m icro l i ne-feed reverso é real izad o press ionando o botão L I N HA/LOCAL e s imultaneamente, os botões A LI M ./ 
L I N H A e A L I M . /FO RM . A p ós o ajuste ,  l i bere os botões A L I M ./FO R M . ,  ALI M . /L I N H A  e fi nalm e nte l i be re o botão 
LI N HA/LOCAL. 

Topo de  Form u l á r io 

Para se p rog ram ar u m  novo topo d e  fo rm u lár io ,  ou s ej a ,  a p ri m e i ra l i n ha d e  cad a pág i n a , deve-se p r i m e i ro co locar 
o papel  na pos ição d es ejad a ,  u s a ndo-s e o botão ALI M ./L I  N HA.  Se n ecessár io,  use o aju ste f ino (M icro L ine-feed ) .  
Press ione o botão LI N H A/LOCAL e o m a ntenha ass im ; p eress ione e l i bere o botão ALI M ./FO R M .  e f ina lm ente 
l ibere o L I N H A/LOCAL. 

Teste D iagnóst i co 

Ao l igarmos a im p resso ra com o botão L I N HA a pe rtad o ,  a im p resso ra im pr im i rá o ca beça l h o  * E/ 8040 ... Modo 
Diagnóstico e f icará agu a rda nd o c aracteres para s e rem im p ressos , todos os ca racteres s e rã o  i m p ressos em 
cód i g o  hexad ecim a l . Os cód ig os são i m p ressos em fo rm ato de fác i l v isua l ização, com d ensid ade de 1 O 
ca racteres por p o l eg ad a ,  80 caracteres por l i n h a ,  60 l i n has im p ressas por p ág i na d e  1 1  po l eg ad as d e  
com pr im ento . H á  4 blocos ve rtica is q u e  s ã o : C a m p o  d e  End ereço, Cam po H exad ec im a l , Campo H exad ec i m a l  
e Campo ASC I I .  

• Ca m po d e  E n d e reço - Comtém a co ntag em e m  hexad ec i m a l  d o  n ú m e ro d e  caracteres recebid os desde o 
i n íc io  do texto . Esta co ntag em esta l im itada a 4 d íg itos , a brang endo a fa ixa 0000 H ex a FFFF H ex , q u e  
com preend e d e  6 5 5 3 6  ca racteres e ocu p a  a s  colu nas d e  1 a 4 .  

* Cam po H exad ec i mal  - I n d ica a conf ig u ração d o s  bits d os ca racte res receb idos em form ato h exadecim a l .  Está 

div id ido em dois b l ocos com o ito caracteres cad a,  ocu pand o  as co lu n as de 7 a 29 e d e  33 a 55. 

* Cam po ASCI I  - M ostra o s ig n if icad o dos caracteres rece b id os confo rm e o cód igo ASC I I ,  isto é, de 00 H ex a 

7F H ex. Os ca racteres d e  contro l e  s ã o  re p res entad os com o s ím bo l o " . "  ( 2 E ) ,  bem como os caracteres q u e  não 
possu em represe ntaç ã o  n o  cód igo ASC I I .  Estes ca racteres tem seu cód igo l istad o norm a l mente no c a m p o  
l1exadecim a l .  Este c a m p o  mostra o s  ca racteres ig u a lm ente em d o is b locos d e  o ito caracteres e ocu pa as co lu nas 
59 a 66 e 67 a 7 5 .  
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Seleção de Fontes de Cartucho 

A seleção d e  uma d as três fontes d o  cartucho instalado é rea l izada press ionando-se o botão LI N H A/LOCAL e 
s imu ltaneamente, o botão Q UAL. CARTA. C om isso o led LI N HA ficará p iscand o, ind icando q u e  a impress o ra 
esta aguard ando a progra m ação d e  qual  fonte d eve carregar. A escolha d as fontes é rea l izad a  press ionando
se o botão PAUSA[TESTE, a cada vez que pressiona-se o botão troca-se cicl icamente entre, fonte res idente d a  
impressora e fontes 1, 2 e 3 d o  cartucho instalado. A ind icação d e  qua l  fonte está selecionada, realiza-se pelos 
leds CARTA e FALHA, conforme tabela abaixo : 

CARTA FALHA Fonte selecionada 

A PAG . A PAG . Fonte res idente 

ACESO A PAG . Fonte 1 d o  Cartuch o 

A PAG. AC ESO Fonte 2 d o  C artucho 

ACESO ACESO Fonte 3 do Cartucho 

Para que a seleção seja aceita pe la impressora , basta pres s i o nar ,  após a escol h a  d a  fonte d esejad a ,  o botão 
LI N HA/LOCAL n ovamente. 

SINAIS LUM I NO S OS I N D I CATIVOS 

CARTA 

Quando aceso, inform a  q u e  a impressora está no modo Q u a l id ad e  Carta .  Tam bém é u t i l i z a d o  p a ra se leção a e  
fonte do Cartucho d e  Fontes , v e r  item se leção d e  fontes . 

FALHA 

Quando os leds L I N HA e P R O N TA acesos e o  led FA L H A  p iscando,  i n fo rma a ocorrência d e  íim de  pape l .  Quando 
todos o s  leds estiverem acesos i nd ica que a im press o ra e stá no es tad o PA USA.  Se estive r  aceso soz i n h o  ind ica 
a ocorrência d e  fa l h a  de hardware; d eve-se então, d es l igar  a máqu ina e l i gá - l a  novame nt e , ver ií icand o s e  n ã o  
se trata de uma fa l h a  recu perável . 

Pers is iti ndo a i nd icação, d eve-se desl iga- la .  

Também é ut i l izad o para se leção d e  fonte d o  C artucho de  Fontes , v e r  i tem s e l eção de fontes . 
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LINHA 

Quando aceso i nd ica q u e  a im pressora e ncontra-se no estad o  de LI N HA. Se a pag ado i nform a q u e  a im pressora 
se encontra n o  estad o LOCAL. 

Caso o led esteja piscando,  ind ica q u e  a impressora está no m od o d e  seleção d e  fontes d o  Cartucho d e  Fo ntes. 

PRONTA 

Quando aceso , i n d i ca q u e  a impressora está l ig a d a ,  pronta para operar. 

l l - 1 � 



) 



CAPÍTULO III 

.· - ... ·• · :::: : : ::;::;:: : ;:::;:;:::;: ; : : : :::::>::::::: : : ::::· 
. 

;.: -::::::; . _.:· :·:<;>:<·:•:/::::·:-:-:·:-:-:·:<·>:- ·:::··········· · ······:::·- ·.·.·.·.-... -.·. ···::::::; :::::::::; :;:::::::: :: :::::::?:: ·: :::·: ·: ·:·: ·:·· · · .·.·.· . ··:· :·:-:·: -:· ·.:; :: : : :; . ; : ; : ;: - · · · . · .·.·.· .·. · .· . : . .. : .. , . . ;; ... · . : . : .  =:;:-·: ·: ·:·: · : · : :.;;:; : ;:: :: :: :::;:: · : · . . - . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . - . . - . . 

lllítllllllillilli,l�íi1il!ià�,l��--�il�lí 
.. . · . . . . · . . · . . · . . .. . . . .  - . . . . · . · , · . .  · . . · . ·  . . · . ·

. · · .· · · . · . · · . · · ·  . .  · . · · .· . ·.· · . · . . · . · .·. · . · . • .· • · . . - .. . · · . . · · · · · . · · . . . . · . · . - , ,· , . . . · . . • . 



) 

• 



• 

) 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

3 • TEORIA DE OPERAÇÃO 

Este capítu lo d escreve deta lhadamente o fu ncionamento e a teoria d e  operação da impressora E I  8040, a nível 
funcional do m ecan ismo e a nível d e  control e  e l etrón ico da p laca eletrônica. 

DIAGRAMA DE BLOCOS 

A impressora EI  8040 possue uma p laca eletrônica que reú ne tod a  a parte d e  controle,  memórias, c i rcu ito de 
potência e reg u lação necessá rios ao funcionamento d a  impressora. A conexão d a  placa eletrónica às d iversas 
pa rtes do mecanismo é feita através d e  conectores . 
Fu ncionalmente, a p laca eletrôn ica pod e ser s u bd ivid ida em 2 g ru pos : 

C i rcu itos E letrón icos Lóg icos 

Circu itos E letrón icos Analóg icos 

Tod os os c i rcu itos das pl acas serã o  identificados no d ecorrer d este capítu lo . 

I I I  - 1 
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r - - - - - - - - , 
1 MOT OR 1 
1 DO 1 
1 PA PEL 1 
L.. - - - , - - - _ .J  

1 
1 

DR I V ER MOT OR DO PA PEL 

r - - - - - - - - , 
1 MOT OR 1 
1 DO 1 
1 CA RRO 1 
L.. - - - · - - - - .J  

1 
1 

DR I V ER MOT OR DO CA RRO 

1 8 93 1.  1 
li rr t t 

1 1 � 

1 l i  
� i 
B 

1 
C O N E C T O R  
I NT ER F A C E  
PA RA L E L A  

LOG I CA 
D E  

CON T R O L E  

t t ft 

1 
i 

l i  
l i  
�� 
B 

1 1 

C H A V E S 
D O  

P A I N E L  

MODU LO S ER I A L  r - - - - - - - - - - - ,  
1 1 

CONECT OR 
1 I NT ERFA CE S ER I A L  

l B  1 

� - -t -t -rr - - - - J 
> 

1 1 "' 

1 
D R I V E R 

D A S 
A G U L H A S  

1 ' 
1 
' 

r - - - - L - - - - 1 
' 1 
' A G U L H A S  ' 
' 1 
L - - - - - - - - - .J 

F I G U R A  3 . 1  - D IA G R AMA D E  B LO CO S  FU N C I O N A L  
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) MECANISMO 

O meca n ismo d a  im pressora E I  8040 é u m  mód u l o  im p ressor eletrom ecân ico, d e  1 3 , 2  polegadas q u e  uti l iza para 
a i m p ressão (escrita) , a tecnolog ia de m atriz de pontos. O m ecanismo consiste de um conjunto mecân ico 
contendo os segu intes g ru pos funcionais: 

S istem a de i m pressão constitu í d o  do conju nto de acionam ento do carro, ca beça d e  im pressão e d e  
tracionamento d a  fita ti ntad a. 

S istema de trac ionamento do formu lár io.  

Sensores 

SIST E M A  D E  I M PR E SSÃO 

O s istema d e  i m p ress ão d a  im p ressora EI 8040 é constitu íd o por  uma ca beça d e  im press ão de 9 agu lhas q u e  
se a l oja so bre o ca rro d e  imp ressão,  o q u a l  é mov i d o  através d e  u m a  c o rre i a  d e ntada q u e  por s u a  vez é fixada 
n a  parte i nfer ior d o  carro de i m p ress ão;  essa corre ia é presa n o  eixo d o  m otor d o  ca rro à esq u e rd a  do m eca n is m o  
e em u m a  pol ia  l i s a  na outra extrem i d a d e  d o  m ecan ismo.  
O m ovim e nto do carro  é controlad o p o r  u m  m icroprocessador  e a corrente n ecessár ia para o m ov i m e nto do m otor 
é forn ecida pe l o  c i rcu ito d e  acionam e nto d o  m otor do carro.  

I l i  - 3 
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SISTEMA DE TRACIONAMENTO DA FITA 

O s istema de tracionamento da fita é composto de d u as pol ias situad as no carro d e  impressao. As polias g iram 
em sentidos contrários em torno de seu eixo comum que g ira em um só sentido g raças às catracas d as polias. 
Estas polias estão envoltas por fios de nylon com as extremidades p resas n as laterais do m ecanismo. Isto faz 
com que ora g irem em um sentido e ora para o outro, d ependendo do sentido de movime nto do carro. A fita é 
presa no mesmo eixo das pol ias e portanto esta fita é e nrolad a sempre em u m  só sentid o através do movimento 
do carro de impressão. 

F I G U R A  3 .2 - S I STEMA D E  TR ACIO NAMENTO DA F ITA 

SISTEMA DE TR ACIONAMENTO DO FOR M U LÁR I O  

A movimentação d e  fo rm u lár io é real izada através d o  motor  d e  p a s s o  l oca l 1 z a d o  n a  p a rt e  esq u e rd a  d o  
mecanismo , que transfere o m ovimento ao e ixo d e  trac i o n a m e nto d o s  tratores p o r  i n te rméd io  d e  engrenagens .  
Com a movimentação do eixo trato r, ocorre a m ov ime ntação d os t ratores q u e  r e a l iz a rão  o ! r a ci o n a m e nto d o  
papel .  

I l i  - � 
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SENSORES 

O mecan ismo d a  E I  8040 possue 2 sensores d e  mon itoramento d e  impressão. 

Sensor de I n íc io de Linhas : sensor ót ico s ituado à esq uerd a  do mecanismo. Este sensor ind ica a pres e nça d o  
carro de im pressão n a  extremidade esqu erda dos eixos. Esta s ituação é necessári a  para q u e  a C P U  contro le  
a pos ição do carro. 

Sensor de Fim de Papel : é uma chave e letromecân ica que é acionada pelo pape l para ind icar a sua presença; 
na fa lta d este , e la s ina l iza a CPU levando a impressora para a cond ição de pausa e acendendo o ind icado r  FA LHA 
ju ntamente com o PRONTA e LI N HA. 

I NTE RFACE 

A im p resso ra EI 8040 possue em sua p laca e let rón ica s inais de i nterface para le la q u e  i rão para o conector  
Ampheno l  36 p inos e s ina is d e  i nterface ser ia l  q u e  i rão para  o conector 08-25 (25 pinos).  Estes s i na is d e  i nterface 
é q u e  são responsáveis pela comunicação da impressora com os sistemas. 

I NTE R FACE PARALELA 

A mte rface de  com u n i cação para le la  u s a  o pad rão Centron ics com conector Amphenol  d e  36 p i nos fêmea.  

e 1 1 8  
e e c o  c c  e e o c  e 0 0 0 0 0 1�7 
º º º º º º º º º º º ª º º º º � º  

l 9 

F IG U R A  3.3 - CON ECTOR DA I NTER FACE PARALELA 

E la é constitu í d a  d e  8 l i nhas de d ados, l i nhas de  status ,  u ma l i nha de strobe e uma l i n ha de Ackn ow ledg e .  
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PINO SINAL TER RA 

1 STRO B E  1 9  
2 0 1 20 
3 02 21 
4 03 22 
5 04 23 
6 05 24 
7 06 25 
8 07 26 
9 08 27 

1 0  A C K N O L E DG E 

1 1  BUSY 

1 2  P. E .  

1 3  S ELECT 

1 4  NAO CON ECTADO 

1 6  T E RRA LÓG ICO 

1 7  T E R RA C HASS I S  

1 8  + 5V (50 mA) 

32 FA U LT 

TA BELA 3 . 1  - SINA IS DA INTERFACE PA RAL ELA 

A transferência de dad os e ntre o s istema e a impressora é feita da  seg u i nte manei ra : 
O com putador coloca as informações na l i nha de  dados e envia um pu lso d e  Strobe  i n formand o a impressora 
que os d ad os estão "estab i l izados/val idados" .  Ao receber o pu lso  de Strobe, a impressora d eve enviar um pu lso 
de Acknowledge , i nformand o ao computador que  recebeu , em seu buffer, o dado colocado na l i nha,  podendo  
cont inuar a transm issão. 
Quando a impressora estiver com o seu buffer de recepção che io ,  ela não enviará o pu lso de Acknowledg e e 
o com putador cessará d e  enviar d ad os até que  a impressora volte a cond ição de  poder continuar  a receber d ad os. 
A taxa de tranfe rência é d e  1 Kbytes/s eg .  
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DESCRIÇÃO DOS SINAIS 

P i n o  

1 - Strobe 

Pu lso neg ativo ou positivo no pad rão Centronics, que in icia a transferência de dados para a impressora. 

2 a 9 - DO a 08 
Gerados pelo com putador e a enviados para a impressora. O dado 08 pode ser ignorado caso se escolha 
trabalhar com 7 bits . 

1 O - Acknowledge 
O pulso neg ativo AC K (Acknowledge) ind ica o final de transferência de um dado no padrão C entro n ics. 

1 1  - Busy 

I nforma ao sistema,  quando em n ível alto ,  que  a impressora está inapta a receber dados temporariame nte; 
isto ocorre d urante a rotina de  i n icial ização, d u rante o tratamento de um dado e q uando a impressora está no 
estado l ocal . Só é uti l izado no pad rão C entro nics. 

1 2  - Paper End 

Si nal ativo em n ível alto i nd icando f im de pape l .  

1 3  - Select 

I nd ica quando a impressora está ou não no estado de l i nha .  

16 - Te rra de S i na l  

1 7  - Terra d e  P roteção (Chassis) 

1 8  - +5 V (50 mA) 

32 - Fau lt 

I nd ica a oco rrê ncia de falha, s inal ativo em n ível baixo.  

Ili - 7 
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CARTA DE TEM POS 

N a  figu ra a s egu ir temos as cartas d e  tem pos d a  interface parale la  Centronics .  

Aba ixo estão repres entados o s  tem pos m ostrad os n a  fig u ra, b e m  como o s  tem pos m í nimos,  tí p icos e m áximos. 

l ntertace pad rao Centro nics 

t DOSL - Dados estáve is a ntes d a  d escid a do pulso STRO B E  ( m í n imo O seg ) .  

t DOSH - Dados devem estar vál idos a pós a su bida d o  STRO B E  (mín imo 4 0  ns) .  

t SLSH - Du ração d o  p u ls o  STR O B E  (mín imo 1 00 ns) .  

t S H B H  - B U SY alto após STR O B E  alto (máxim o 4 1  ns) . 

t S H B L  - B U SY baixo após STR O B E  alto (m í n im o  de 1 50 u s ) . 

t ALA H - Duração do pu lso AC K N OW L E DG E  (m í nim o 1 us) . 

t BLAL - AC K  baixo após B U SY baixo (máximo 27 ns ) .  

t O HBL - B U SY baixo após S E LECT a lto (máx imo 2 ms) .  

t PRE P - I n ício de operação ( máximo 4 seg ) .  

t AHSL - STRO B E  baixo após A C K  alto (m í n imo O ns ) .  

III - 8 
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INTERFACE SERIAL 

A interface d e  com u n icação ser ia l  usa o pad rão RS-232C (norm a C C ITT-V. 24) com conector DB-25 d e  25 pinos 
fêmea, transm issão assí ncrona, fu l l  d u plex. 

0 1 1 3 

_ili_ \ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  J _ili_ � 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  . � 
��������� ·����� 

1 4 2 5  

F IG U R A  3 .5  - C O N E CTOR DA I NT E R FACE S E R IAL  

E l a  é constitu ída de u m a  l i nha  d e  recepção d e  d ad os ,  u m a  l i n r.a d e  t r a ns m is s ã o  d e  prot oco l o , u ma l i n h a  d e  
sol icitação para a t rans im issão de dados, u m a  l i nha de s i na l i zação p a ra a transmissão d o  s iste m a  p a r a  a 
im pressora, uma linha de s i na l ização d e  modem p ro nto , u m a  l i n h a  de s i n a l iz ação d e  term ina l  p ronto  e l i n h a s  d e  
a l imentação/terra. 

P I NO S I NAL 

1 T E R RA C H AS S I S  

2 T X  DATA 

3 RX DATA 
4 RTS 
5 C TS 

6 DS R 
7 T E R RA LÓG ICO 
1 7  R X C L 

1 8  - 1 2  V 

20 DTR 

21 + 1 2  V 

TA BELA 3.2 - S I NAIS  DA I NT E R FACE S E R I A L  

I l i  - 1 0  
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A transferência d e  dados entre o s istema e a imp ressora é feito d as seguintes mane i ras : 

Sem Protocolo 

A im presso ra estan d o  d es ocu pada ,  abaixa o sinal RTS e espera a c h egad a  de um Start Bit pelo RX Data. Quando 
este cheg a, a E I 8040 recebe os dados serialmente com ou sem par idad e (ut i l iz and o o o itavo b it de dado)  e depois 
u m  Stop B it. Em segu id a a im pressora recebe  o seg u nd o  d ado e assim por d iante até o ench imento do buffer; 
q u ando isto ocorre,  a máqu ina  levanta o s ina l  RTS , fazend o com q u e  o s istema não mand e mais d ados. Este 
estado permanece assim até a l iberação do buffer, dai ocorre outra baixa do RTS, e ass im em u m  processo 
cíc l ico. 

Com Protocolo 

A t ransm issão ocorre de forma parecida com a sem p rotoco lo . A d iferença é q u e  na s em protocolo a impressora 
é monitorada pe lo s istema através do RTS e com protocolo X O N/XOFF ,  é mon itorada pelo TX Data d a  
im p ressora,  onde o s istema rec e be o s  s i na is  XO N/XOFF.  X O N  l i bera a transm issão e XOFF a i n i be . 

A im pressora E I  8040 poss ib i l ita a inda opera r  com p rotoco lo STX/ETX ou POLL S ELECT. 

DESCRIÇÃO DOS SINAIS 

Os s inais na interface ser ia l  pos s u em d ois esta d os ( b i nár ios ) ,  o n d e  h á  a s e g u i nte corres pond ência : 

Níve l  Lóg i co " O "  (SPACE)  

Tensão e ntre +3 V e + 1 5  V p a r a  os s i n a is recebid os p e l a  i m p ress o ra e te nsão entre +5 V e + 1 2 V p a ra os s i n ais 
g e rad os por e la . 

Nível  Lóg i co " 1 " (MAR K) 

Tensão entre -3 V e - 1 5  V para os s i na i s receb idos pel a  i m p ressora e tensão e ntre -5 V e - 1 2  V p a r a  os s i n a is 
g e rad os por e la . 
Os sinais são i nat ivos q u an d o  e m  M A R K. 

P i n o  

1 - Terra C ha s s i s  

2 - TX Data 

Dados gerados pe la im pres s o ra qu a nd o  transm ite i n fo rm ações ao com putad o r ,  c o m o  no caso d os protoco los 
d e  comu nicação. 

I l i  - 1 1  
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3 - RX Data 

Entrad a  serial de dad os na impressora. 

4 - RTS 

Quando ativo (SPACE) , ind ica q u e  a i m p ressora tem aind a capacid ade de receber d ados. I rá para i n at ivo 
(MARK),  quando a m emória de d ad os é preenchida , no caso d e  comu nicação sem p rotocolo. 

5 - CTS 

Usado para habi l itar a transm issão d e  dados pela impressora, d evend o para isso estar ativo (SPACE) .  I n ibe  
a transm issão se estiver inativo (MARK) .  

6 - DSR 

I nd ica quand o  ativo (S PAC E), que o canal  d e  co mu nicação está apto a receber caracteres transmitidos pe la 
impressora. I n ibe a transm issão se estiver  inativo( M A R K) .  

7 - Terra de  S inal 

1 7 - RXCK 

Sinal  recebido pela impressora para ge ra r  taxas de transfe rência de dados com base n e le . 

1 8 - - 1 2 V 

20 - DTR 

Usad o para habi l itar a transferência de d ad os pelo s i stem a .  

2 1  - + 1 2  V 

TAXA D E  TRANSFER ÊN CIA 

Na transm issão seria l ,  pode-se esco l h e r  a v e l oc id ad e d e  t ransfe r ê n c i a  d e  dad os .  As d i íe rentes ve ioc 1d ad es d e  
tra nsm issão podem ser : 

Taxa ( B PS)  

7 5  
1 1  o 

300 

600 

1 200 

2400 

4800 

9600 
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TEORIA DE OPERAÇÃO 

As impressoras E I  804 0 possuem u m a  p laca e l et ró n ica q u e  reú ne toda parte d e  contro le ,  memórias,  c i rcu itos 
de potência e reg u lação necessários p a ra o seu fu ncionamento. 

O bs e rvação : 

As p lacas e let rón icas i ncorpo ram tam bém ,  os d iodos e reg u lado res d e  tensão d a  fonte d e  a l imentação, os 
conectores das i nterfaces e estrapes de configu ração. As conexões d as p lacas e letrón icas às d iversas partes 
d o  m ecan ismo e ao transformador  são fe itas através d e  conectores (C N -XX) . 

Tod os os c i rcu itos d a  p laca são id e nt i ficad os n os d i ag ramas ao d ecorrer d este manua l .  

N a  m a ior ia d os casos, a d escrição d o  t i po e nome do c i rcu ito i nteg rad o é apresentado no pró p rio  d iag rama 
necess itand o apenas co nsu ltar  um manual  especí f ico, no  caso de se d esejar obter  ma iores d eta lhes do 
com ponente.  

Os s i n a is que i nt er l i gam cada i nteg rad o  são id ent if icad os com nom es correspond entes as su as fu nções, 
(A L I M CA:  Al imentação do Carro) , (A L I M PA: A l i m e nta ção do Papel) bem como sua or ig e m  e d esti nos. A 
d escr ição do barramento d e  dad os/endereços é ap resentada d e  forma s imp l if icad a, d e  modo a fac i l ita r  o lay out 
e a p resentação d o  d iag ram a . 

N as s eções su bseq u e ntes são a p rese ntad os d et a l h ad a m e nte o func ionamento d e  cad a integ rad o e sua fu nção 
na p laca e l etrón ica.  A pós cada d escr ição é a pres entado um d iag rama s imp l i f icad o ,  ret i rado do d i ag rama anter io r, 
p a r a  fac i l it a r  a v isu a l ização d o  fu nc ionamento.  
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LOCALIZAÇÃO DOS CONECTORES 

A fig u ra 3.6 a segui r  mostra a l ocal izaçao d os conecto res da p l aca eletrónica EI 8 040.  

! A LI M .  
I LOGI CA 

1 PA I NEL 1 li CABECA DE MOTOR DO I OPERADOR j � JllPRESSAO PAPEL 

,___j, __ J_J_ll 1_1 
[§] §] � l '"v' 1 l c,v0 

......., ' 1 
1 ' 1 1 
i C I ' N [ 

: cARTUCHo : <:::;:. il 1 ' ' : 3 I 
: 1 1 1 ..._, 

CH 1 

CH 5 

l ) l  
'\' 

PARALELA ; 

I l i  - 1 4  

CN S 

(; " l i J l  
'l 

M I CROCH AVES I 
EXT ERNAS 1 

.:.:J � 1 AL I  HEHl . 1 l 1 1  \:::> CA��CA l 
! 1 1  

CN í 

. --
MOTOR  DO 

CA RRO 

......, 

' r : AL I  HENT . N i MOT ORES , ' <-> ?A PEL [ 
9 ! CA RRO ' ' 

1 i '----' 

F IG U R A  3 .6 - C O N E CTORES DA PLACA E LETR Ó N I CA E I  8040 
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A s eg u i r  é d ad a  a d escrição d a  p i n ag em d os conectores d a  p laca e letrônica E M I LIA PLUS.  

D E N O M I N A ÇÃO : C N 1  

TI PO : C O N ECTOR M 2X 1 1 

F U NÇÃO : M Ó D U LO S E R I A L  

Pino 

1 
2 
3 

4 
5 

6 

7 
8 
9 
1 0  
1 1  
1 2  1 
< ')  l v  

1 4  
1 ::;  ._; 

1 6  
1 7  
1 8  
1 9  

20 

2 1  
22 

S i na l  Descrição 

ST RO B E Strobe 

ST B P R L  Strobe Para le lo  

D1 Data 1 
P R L  Para l e l o  

D 2  Data 2 

S E R  Ser ia l  

D3 Data 3 
B U S Y  S Busy Ser ia l 

D4 Data 4 
FA U LT D Fau lt Refo rçad o 

D 5  D a t a  5 
N C  N ão Conecta d o  

NC N ão Conectado 
S LCT D S e l ect R efo rçad o 

06 Data 6 
vcc + 5 Vo lts 

D7 Data 7 
vcc + 5 Vo lts 

D8 Data 8 

G N D  Terra Lóg ico 

PE D Fim Pape l R efo rçad o  

G N D  T erra Lóg ico 
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DENO M INAÇÃO :CN2 

TIPO : DU PONT 65039-025 

FUNÇÃO : PAI N E L  OPERADOR 

Pino 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 
8 

9 
1 0 

1 1  

1 2  

I I I  - 1 6  

S i nal  Descrição 

+ 5 V  + 5 Vo lts 

L I N LOC Botão de Linha  

LI F E E D  Botão Al im ./Linha 

N ão Ut i l izado Polar ização 

PAUSA Botão PA USA{TESTE 

PRONTA I nd icad or PRONTA 

LEDL I LOC I nd icador  L I N HA 

LEDFALHA I nd icador FALHA 

FO F E E D  Botão A l i m . /Form . 

G N D  Terra Lóg ico 

FO NTES Botão CARTA 

LE DCA RTA I nd icad or CARTA 



) DENOMINAÇÃO : C N 3  

TI PO :CON ECTO R B R P  M 2X 1 5 90 

F U N ÇÃO : CARTU C H O  DA FONTE 

Pino 

1 

2 

3 
4 

5 

6 

7 

8 
9 

1 0  

1 1  

1 2  
1 3 

1 4  
1 5  
1 6  
1 7  
1 8  
1 9  

20 
21 

22 

23 

24 
25 

26 

27 

28 

29 

30 
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S i na l  Descrição 

A7 Address 7 

DO Data O 
A6 Address 6 

D 1  Data 1 

A S Address 5 

D2 Data 2 

A4 Add ress 4 

D3 Data 3 

A3 Address 3 

D4 Data 4 

A2 Add ress 2 

D5 Data 5 

A 1  Add ress 1 
D6 Data 6 

AO Address O 
D7 Data 7 

A8 Add ress 8 

EX P H abi l itação 

A9 Address 9 

R D  R EAD 

A 1 0 Add ress 1 O 
W R  W R I T E  

A 1 1  Add ress 1 1  

N C  N ã o  Conectad o  

A 1 2 Add ress 1 2  

G N D  Terra Lóg ico 

A 1 3 Add ress 1 3  

G N D  Terra Lóg ico 

vcc + 5 Vo lts 

vcc + s Volts 

l l l  - 1 7  
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DENOMINAÇÃO: CN4 

TI PO : DU PONT 65039-028 

FUNÇÃO :SENSOR DE CANTO E DO PAPEL 

Pino 

1 
2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

DENOMINAÇÃO :  C N 5  

TI PO : A M PH E N OL 3 6  P I N OS 

F U N ÇÃO : I N T E R FAC E PARA L E LA 

Pino 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

1 0  

1 1  

1 2  

1 3  

1 4 

1 5  

1 6  

1 7  

1 8  

1 9  

20 

I Il - 1 8 

Sinal 

SCANTO 

vcc 
G N D  

G N D  

S PAPEL 

G N D  

vcc 
G N D  

Não Uti l izado 

Si nal 

STRO B E  

D 1  

D2 

D3 

D4 

05 

06 

07 

08 

AC K 

G N D  

F A U LT O 

S LCT O 

G N D  

B USY P 

P E  D 

N C  

vcc 
N C  

N C  

Descrição 

Sensor de Canto 

+ 5 Volts 

Terra Lóg ico 

Terra Lóg ico 

C have Sensor Papel 

Terra Lógico 

+ 5 Volts 

Terra Lóg ico 

Polarização 

Descrição 

Strobe 

Data 1 

Data 2 

Data 3 

Data 4 

Data 5 

Data 6 

Data 7 

Data 8 

Acknowledg e  

Terra Lóg ico 

Fau lt Reforçad o 

Select Reforçad o 

Terra Lóg ico 

Busy Parale lo 

F im Pape l R efo rçad o 

Não Conectado 

+ 5 Vo lts 

N ão Conectado  

Não Conectado  



DENOMINAÇÃO :  C N 6  

) T IPO :  O U  PO N T  65043-027 

F U N ÇÃO :CAB EÇA DE I M P R ESSÃO 

P ino 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 
8 

9 
1 0  

1 1  

1 2  

1 3  
1 4  

D E N O M I N A ÇÃO : C N 7  
T I PO :  O U  PON T  6 5039-039 
F U N Ç Ã O :  M OTO R D O  CA R R O  

Pino 

, 
2 

3 

4 
5 
6 

7 

8 

9 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

S i nal  Descrição 

L7 Agulha 7 

S E N ST E M P  Sensor  d e  Temper.  

G N D  Terra Lóg ico 

L3 Agu lha 3 

L5 Agu lha 5 

L 1  Ag u lha 1 

+ 24 V + 24 Volts 

+ 24 V + 24 Volts 

L9 Ag u lha 9 

+ 24 V +24 Vo lts 

L8 Agu lha 8 

L4 Agu lha  4 
L2 Agu lha  2 
L6 Agu lha 6 

S i nal  Descrição 

F2/ Fase F2/ 

F 2  Fase F2 

F 1  / Fase F 1 /  

F 1  Fase F 1  
N C  N ã o  Conectado 

+ 38 V +38  Volts 

N C  N ão Conectado 

+ 38 V +38  Volts 

N C  Não  Conectado 
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DENOMINAÇÃO :  C N 7  A 

TI PO : DU PONT 65039-039 

FUNÇÃO : M OTOR DO PAP EL 

D E N O M I N A Ç Ã O : C N 8  

TI PO : DU PON T  6 5037-027 
FU NÇÃO: M I C RO C H A V E S  

I I I  - 20  

Pino 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

P i no 

1 

2 

3 
4 

5 

6 

7 
8 

9 

1 0  

1 1  

1 2  

1 3 

1 4  

Sinal Descrição 

NC N ão Conectado 

AL I M PA Al imentação Papel 

A LI M PA Al imentação Papel 

PA P 4 L  Fase PAP 4 L  

PAP 1 L  Fase PAP 1 L 

PA P 2 L  Fase PA P 2 L  

PAP 3 L  Fase PAP 3 L  

S i n a l  D e sc rição 

B U SY P B u sy P a ra l e l a  

B U SY S B u s y  S e r i a l  

P R L  P a ra l e l a  

S E R  Se r ia l  

B U S Y  O B u sy R efo rça d o  

STP#2 S u per io r N '  6 
STP#3 I nfe r i o r  Nç  1 

STP#4 1 I n fe r i o r  N ;  2 
STP#S I nfer ior  N '  3 

STP#6 1 nfer ior  N; 4 
STP#7 1 n f e r i o r N ç  5 

STP#8 l nfe í iOr  N' 6 
N C  N ã o C o necta d o  

G N D  T er ra Lóg ico 



) DENOMINAÇÃO : C N 9  

T I P O :  CON ECTOR B R P  M 1X5 

FUNÇÃO :ALI M ENTAÇÃO DOS M OTO R E S  

Pi no 

1 
2 

3 
4 

5 

D E N O M IN A ÇÃO : C N 1 0  

T I PO :  C O N ECTO R B R P  M 1 X6 
FU N ÇÃO : FO N T E  D E  + 5  VO LTS 

P i n o 

1 
2 
3 
4 
5 
6 

D E N O M I N A ÇÃO : C N  1 1  
T I PO :  C O N ECTO R B R P  M 1 X 3  

F U NÇÃ O :  A LI M E N TAÇÃO DA C A B EÇA 

Pi n o  

1 
2 

3 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

S i nal Desc r ição 

+ 38 V +38 Volts 

+38 V +38 Volts 

+ 38 V +38 Volts 

+38 V + 3 8  Volts 

G N D  Terra Lóg ico 

S i n a l D esc rição 

+ 9 V .,. 9  Volts 

+ 9 V + 9  Vo lts 

+ 9  V + 9  Vo lts 

5 V N R  5 Volts N ã o  Reg.  

G N D  Te rra Lóg ico 

N C N ão Conectad o  

Si na l Desc rição 

+ 24 V +24 Volts 

G N D  Terra Lóg ico 

+24 V +24 Volts 
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CONEXÃO DA INTERFACE 

A conexao externa ( Impressora-Sistema) é rea l izada pe lo  conector CN -5, i nterface paralela . A descr ição d os 
sina is correspondentes foram apresentados no item interface. 

LOCALIZAÇÃO DOS FUSÍVEIS 

Na figu ra 3 .  7 são mostrad os os fusíveis :  

F1 : fus ível de  proteção da  fonte d e  +5 Volts (2 ,5 A x 250 V Lento) . 

F2 : fus ível de  proteção d o  motor d o  carro ( 1 ,25 A x 250 V Rápido) . 

F3 : fusível de proteção d o  motor d o  carro ( 1 , 25 A x 250 V Ráp ido) . 

F4 : fus ível d e  proteção do motor do papel  (800 mA x 250 V Lento) . 

F5 : fus ível d e  proteção da cabeça de  im pressão (2 A x 250 V Lento) 

Há na parte t raseira d i re ita da impressora um fus ível de p roteção na entrad a da a l ime ntação AC, cujo va lor  
depende da  tensão selecionada :  

1 1  O ou 1 27 VAC : fus ível d e  2A x 250V Lento. 

200 ou  220 VAC : fus ível  de  1 A x 250V Lento. 

2 2  

: 1 
2 l.  

.; ? 2  

J,;l 

1 1 · F1 
L'.!J 

F S  

F4 

F2 
F3 

F IG U R A  3.  7 - FUSÍVE IS DA PLACA E I  8040 
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TEORIA OE OPERAÇÃO 

PLACA MÓDULO SER IAL 

H á  d o is t i pos d e  i m presso ras E l 8040, os q u a i s  s ã o :  E 1 8040 P e E 1 8040 D .  As i m pressoras E l 8040 P possuem 
s o m e nte a interface para le !a ,  enq u anto q u e as im pres s o ras E l 8 040 O pos s u e m  d u as interfaces , q u e  são para le la 
e se r ia l . 
N a  impressora E l 8040 D existe a placa mód u l o  s e r i a l  q u e  é res ponsável  p e l o  fu nc ionam ento d a  i m p re ss o ra no 
m od o s e r i a l .  

A f ig u ra 3 .8  i l ustra a placa m ód u lo s e r i a l  d a s  im p ress o ras E l 8040 O. 

1 CN 2 · I 
J B  J 1.  

1 : .- :1 
J l. 6  J 9  

: 1 1 : . 
1 

D 
J P l. 7 1 EP R O H  1 l i  . . . . . . .  1. l l 

C N  3 

F IGURA 3 . 8  · P LACA MÓD ULO SER IAL 

Seg u e  a d e scr ição g e ra l  d os est rapes . 

PAR E S  

J 1  

J 2  

J 3  
J4  
JS  
J6  
J 7  
J S  

J 9  

J 1 0 

J 1 1 

J 1 2 
J 1 3 

D E S C R I ÇÃ O  

Protoco lo  
P rotoco l o  

B aud  R ate 
Baud Rate 
B a u d  Rate/ B it 4 d o  1 ·� end e reço 
P a r i d a d e/B it 3 do 1 ;;  e n d e reço 

Par idad e/B it 2 do 1 ;  e n d e reço 

B it 1 do 1 '  e n d ereço/Env ia  C a n/Seg u ra A c k  
B it O d o  1 '  e n d e reço 

B it O do 2' e n d e reço 

B it 1 do 2'  e nd e reço 

B it 2 do 2' end e reço 
B it 3 d o  29 e nd e reço 

l l J  . 23 



MANUAL DE MANU TENÇÃO E/8040 

TA BELA 1 - PROTOCOLOS 

J1  J2  P R OTO COLOS 

1 1 POLL S E LECT 

1 N STX/ETX 

N 1 XO N /XOFF 

N N S E M  P ROTOCOLO 

CONFIGURAÇÃO PARA PROTOCOLO POLL SELECT 

PAR ES D ES C R I ÇÃO 

J 1  I nsta lad o 

J2  I nsta lad o 

J3  Baud Rate (v ide tabela 2) 

J4 Baud R ate (vide tabe la  2) 

J 5  B it 4 d o  1 • ende reço 

J 6  B it 3 do  1 º ende reço 

J7 B it 2 do 1 ;  ende reço 

J 8  B it 1 d o  1 º ende reço 

J 9  B it O d o  1 • ende reço 

J 1 0 B it O d o  2º end e reço 

J 1 1 B it 1 d o  2Q endereço 

J 12 B it 2 d o  2º endereço 

J 1 3 B it 3 d o  2• ende reço 

TA BELA 2 - BAU D  RATE ( P O L L  SEL E CT) 

J3 J4 BA U D  R ATE ( B PS) 

1 1 9600 

1 N 4800 

N 1 2400 

N N 1 200 

O BS. : Configu rad a sem pre com 7 bits e par id ade par .  
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CONFIGURAÇÃO PARA PROTOCOLO STX/ETX 

O b s .  Ser1 p r e  com 7 bi s e í m par .  

PAR ES 

J 1  
J 2  

J3 
J4 
J5 
J6 
J7  
JS  

J9 
J 1 0 

J 1 1 

J 1 2  

v 1 3  

CONFIGURAÇÃO PARA PROTOCOLO XON/XOFF 

PARES 

J 1  

J2  

J 3  

J4 

J 5  

J6  

J7 
J8  

J 9  

J 1 0  

J 1 1 

J 1 2  

J 1 3 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

DESCR IÇÃO 

I nstalad o  

N ã o  I nstalado 

Baud Rate (vide tabela 4)  

Baud Rate (vide tabela 4) 

Baud Rate (vide tabela 4) 
Não Ut i l izado 

N ão uti l izado 

Envia CAN - l nstalado 

Seg ura AC K- N ão I nsta lad o 

Não Ut i l izado 

N ão Ut i l izado 

N ão Ut i l izado 

N ão Uti l izado 

N ão Uti l izado 

D ES C R I ÇÃO 

N ão I nstalado 

I nsta lado 

Baud Rate (vide tabela 4)  

Baud Rate (vid e  tabela 4) 

Baud R ate (v ide tabela 4) 

Paridad e (vide ta bela 3) 

Paridade (v ide tabela 3) 

N ã o  Uti l izado 
Não Uti l izado 

Não Ut i l izado 

N ão Uti l izado 

N ão Ut i l izado 

Não Uti l izado 
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TABELA 3 - PAR IDADE 

PARES 

J6 

J7 

CONFIGURAÇÃO SEM PROTOCOLO 

PAR ES 

J 1  

J2 

J3 

J4 

J S  

J6 

J7 

J8 

J9  

J 10 

J 1 1  

J 1 2  

J 1 3  

D ESCR I ÇÃO 

Sem Paridade- N ão I nstalad o 

Com Paridade- I nstalad o  

l mpar- l nstalado 

Par N ão I nstalad o 

D ESCR I ÇÃO 

N ão Instalad o 

N ã o  I nsta lad o 

Baud Rate (vide tabela 4) 

Baud Rate (vide tabela 4)  

Baud Rate (vide  tabela 4) 

Paridade (v id e tabela 3) 

Paridad e (v id e tabela 3) 

N ão Util izado 

N ão Uti l izado 

N ão Uti l izado 

N ão Uti l izado 

N ão Uti l izado 

N ão Uti l izado 

TA BELA 4 - BA U D  RATE 

J3 J4 JS  BAU D R ATE ( B PS) 

1 l 1 9600 

N 1 1 4800 

t N 1 2400 

N N 1 1 200 

1 1 N 600 

N 1 N 300 

1 N N 1 10 

N N N 75 
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) FUNCIONAMENTO DOS CIRCUITOS ELETRÔN ICOS 

CPU E CONTR OLE 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

É o módu lo de controle da placa e d e  toda a im pressora. É constitu íd o d a  C P U  8031 -A I NTEL M I C ROCON TRO
LA DO R  (U3) .  

Constitu ída por  uma U nidade Central d e  Processamento d e  8 b its da  I nte l ,  contid a em u m  encapsu lamento ú n ico 
de  tecnolog ia LSI ,  com memória interna de 1 28 bytes , operações com bits , d ois timers de 1 6  b its e outras funções 
adicionais, proporciona ót ima performance no contro le d e  tod os os módu los constitu intes da impres.sora e 
proporciona g rande flex ib i l idade de configu ração d e  software.  

Os s inais da CPU são subd ivid idos nos segu intes g ru pos : 

1 - Barramento d e  d ados/end ereços 

2 - Contro le 

3 - I nterru pções 

4 .  1/0 
5 - R eset 

6 - C lock 

7 Outros 

1 · PO.O - P0 . 7 . Pinos 32 a 39 
S 1 na 1 s :  DO- D7 1 AO-A7 

Barramento de  dados : DO - D 7  

É ut i l izado como com u n icação e n t r e  a C P U .  mem ó r i as ( RAM e E P R O M )  e o M C E8401 O para tra nsfe rência d e  

dados. 

Barramento de endereços : A0-A7 

Oito bits menos s ign i ficat ivos do barrame nto de endereços . 

P2.0-P2 .7 :  Pi nos 2 1  a 28 

Sinais :  A8-A 1 5  

Barramento de  endereços:  AS-A 1 5  
Juntamente com os s ina is A DO-A D? constituem barramento d e  endereços tr i -state , para acessar q u a lq u e r 
memória ou M C E 84 0 1  O com a qua l  deva exist i r  a transfe rê ncia d e  comandos de/ou pa ra a C P U .  

2 - P3 .7 :  P ino 1 7  

Sina l :  R D  

Read: s ina l  que ,  q u ando em n ível  baixo, hab i l i ta a le itu ra d e  d ad os na memóna RA M ou o penténco se lec ionado  
( MCE840 1 O )  e faz com que os  dados l idos sejam colocados no ba rramento de  dados ADO a A D7 ( P0 . 1 a PO . 7 ) .  
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P3.6 : P i no 1 6  

Sina l :  W R  

Write : s i n al q u e ,  q uando e m  n ível  baixo habi l ita a g ravação d e  d a d o s  na m e m ó ria RAM o u  o envio de comandos 
ao d ispositivo perifé ri co (MCE8401 O) . 

P S EN : P i no 29 

S i n al :  PS E N  

S i n al ativo e m  O ,  q u e  hab i l ita a le itura da m e m ória d o  p ro g ra m a  ( E P RO M ) .  

ALE : P i no 30 

Si nal : A L E  (Address Latch E n able) 

S inal que habi l ita a d e m u lti p l exação do barramento de e n d e re ço s/d ados .  E sse sinal  h ab i l ita os b i ts A DO-AD? de 
endereçame nto , através d o s  latches i nternos d o  M C E 840 1 O.  

3 - P 3 . 2 : P i no 1 2  

Si nal : I NT O 

I nterrupção g e rada pe lo  s i n a l  CAO o u  pe lo  s i n al I NTAG P .  

P 3 . 3 :  P i no 1 3  

Si nal : I NT 1 

I n terrupção gerada pelo s i n al I NTC R ou pe lo  s ina l  C M N I C .  

4 • P 1  .O- P 1  . 7 : P i nos 1 a 8 

Sinais :  81  a 88 

N este port paral e l o  e stão l igados as 4 fases d o m otor d o  Pape l  ( PA P  1 L, PA P 2 L ,  P A P  3 L  e PAP 4L) . 2 fases 
d o  motor d o  Carro (CAR 1 ,  CAR 2) , V R E F  e 1 0 .  

P3.0 : P i no 1 0  

Si nal : 1 1  
Po rt paral e l o  P3 . 0  o n d e  esta l ig ado o s ina l  1 1 . 

P3. 1 : P i no 1 1  

Sinal : SCANTO 

N o  p ino 1 1  e stá l igado o s i nal  SCANTO,  q ue é o s i n al se n s o r  d e  canto . 

P3.4 : P i no 1 4  

Sinal :  SPA P E L  

N o  p i n o  1 4  está l i gado o s i nal S PA P E L, q u e  é o s inal  sensor  d e  pape l .  

m - ::s 



TEORIA DE OPERAÇÃO 

P3.5 : Pino 1 5  

) Sinal: AU M PA 

Pulso gerado para alimentar o papel e, em condição d e  repouso, mantem fonte alta nos motores. 

5 - R ESET : P ino 9 

Sinal :  RESET 

Sina l  recebido pelo circu ito reset do  s istema.  Um s ina l  alto n esta entrada,  i n ic ial iza tod as as fu nções 
prog ramáveis na sua cond ição pré-determinad a . 

6 - XTAL1 : Pino 1 9  

Este pino está ate rrado. 

XTAL2 : Pino 1 8  

S ina l :  XTAL2 

Clock da CPU rece bido através do clock gerado pelo M C E 8401  O. 

7 • VCC +5V : P i n o  40 

GND : Pi no 20 
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MEMÓRIA EPROM 

A memória EPRO M é constitu ída por  um integ rado 27256 e contém o f i rmware da impressora, além d as tabe las 
dos geradores de  caracteres e variáveis de  cálcu lo, tota l izando 32 Kbytes. 

MEMÓRIA RAM 

A O  0 0  
A l  0 1 
A 2  0 2  
A 3  0 3  
A 4  0 4  
A S  O S  
A 6  0 6  
A 7  0 7  
A S  
A 9  
A l O  
A l l  
A 1 2  
A l 3  
A l 4  

F I G U R A  3 .9  • P INAGEM DO C I  2 7256 

A memória RA M é constitu í da  por u m  i nteg rad o 6264 (SK X 8) tot a l iz a nd o  8 Kbytes e é uti l izad a  com o buffer d e  
recepção de dados.  

A O D O  
A l  D l  
A 2  D 2  
A 3  D 3  
A 4  D 4  
A S  D S  
A 6  D G  
A 7  D 7  
A B  
A 9  
A l i) 
A l .l 
A l 2  
c s  .l 
e s �� 
1-J E  
O E.  

F IG U R A  3 . 1 0 - P I NAG EM D O  C I  6264 
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TEORIA DE OPERAÇÃO 

CONTROLES, INTERFACE E LÓGICA AUXILIAR 

M CE8401 0 E lebra M icroe letrôn ica 

Constitu ído por um c i rcu ito integ rado de tecno log i a  C M OS tipo Gate Array , com 68 pinos,  encapsulamento 
LCC (Leaded Chip Carr ier) d esenvolvido pela E lebra I nformática e prod uz ido pela Elebra M icroeletrônica. 
Compatível com o m icrocontrolador  803 1 ,  fu nciona como um periférico com d ivers as funções p rogramáveis ,  
apresentando as seg u i ntes características: 

Porta de ent rad a de 8 bits para leitura de chaves . 

Porta d e  saíd a d e  8 ou 9 b its (prog ramável ) .  

Osci lad o r  a cr istal  com s a í d a  d e  c lock para o m ic rocontro lad or  ( 1 2 M H z) .  

T em porizador d e  cão d e  g ua rd a .  

Demu lt 1p lexad o r. 

Decod 1 ficad o r  i nt e rn o .  

S 1 n a 1 s  de h a nd s h a k e . 

68 va: 
5 9 PC0 58 PC ! Si' PC2 56 PC3 55 PC4 54 PCS 5 3 PCS 52 PC7 MCE8 4 0 1 0  S I SlROOC 50 B.JS( 
4 9  FO</ C I  
4 8 9...CT 4 7 FFl..LT/ 4 6 PE 4 5 LED 3 5  Q-ID 

� � ã � � ó � ' ' � � � � � � � d d � g 5 � § � x � 
�-1 �� � M N w M N - � m m � � -

1 - 1 - 1 - - - - N M M M � N N N - -

� 25 -
PA I  2 4  
PR? 23 
PR3 22 
PA4 2 1  
PR:i 20 
PA6 1 9  
PR7 1 8  
PB0 4 3  
PB I  4 2  
PBZ 4 1  
PB3 '1 0  
PB4 39 
PBS 38 
PB6 37 
PB7 36 
PB8 '1 4  
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Descrição dos S inais : 

BAR R AM ENTO DE ENDER E ÇOS/DADOS 

ADO-AD7 

Barramento de dad os/endereços mu lt ip lexado, tr i-state: 

AO-A7 

B a rrame nto d e endereços d e m u lti p lexad os . 
CO NTR O L E  

AL E 

H a b i l itad o r  d o  reg istro d e  end e reço (Ad d ress Latch Enab le ) . Este s in a l  d e  co ntro le reg istra os end ereços d o  
barramento d e  d ad os/endereço (A DO-7 )  e fornece-os n o  barram ento d e  e n d e reço (A 0-7)  q u a nd o  e m  n í v e l  1 .  

WR 

Contro le  de escrita . S i na l  at ivo em n í v e l  b a ixo.  

A D  

Controle d e  l e itu ra. S i n a l  ativ o e m  n íve l  baixo.  

HANDSHAKE 

STB 

Strobe. S i n a l  res ponsável  pe lo  d a d os est a b i l izados na l i n h a .  

BUSY 

S i n a l  q u e  i nd ica q u e  a p o rt a  d e  i nterface p a r a l e l a  reg istrou u m  d ad o  através d o  pu lso d e  strobe. 

ACK 

Acknow l ed g e .  Pu lso negat ivo q u e  i nd ica q u e  a porta d e  interface para le la  está apta a rece ber m ais u m  d a d o .  

SELECT/O N L INE 

S ina l  d e  s a í d a  g enérico. U s a d o  p a r a  i n d icar  q ue a interface para le la  está ativad a ,  isto é ,  em cond ições d e  
operação . 
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TEORIA DE OPERAÇÃO 

FAULT 

Sinal de saíd a genérico. Usad o para i nd icar que  a i nterface para le la  está em fa lha,  isto é com prob lem as d e  
operação . 

PE (PAPER END) 

S inal de s a í d a  gené rico . U s a d o  para i nd icar que a i nterface pa ra le la está sem pape l .  

LED 

Sinal de saída g e nérico . Usado p a r a  ind ica r  s itu ação d e  interface em l in ha ou loca l  através de u m  ind icador  
l uminoso .  

PORTS 

PAO-PA 7: PORT A 

Porta de entrad a d e  u s o  g eral  d e  8 b its . 

PBO-PB8: PORT B 

N este port para l e l o  estão l i g ad os os s i na is  d as ag u l h as .  

PCO-PC7 :  POR T C 

Porta de entrad a d e  8 b its , s u a  cond ição · · d efau l t"  é fu nc ionar  corn o  e ntrada d os 8 b its d e  dados d a  interface 

para lela s i n c ro n i z a d a  corn o s i na l S T B  (st robe ) ,  pod e a i n d a  ser prog ramad a corno u rn  port de entrada de 8 b its 
de uso gera l .  

I NTE R R U PÇÕ ES 

I NTR ( INTE R R U PÇÃO)  

Sina l  de sa ída q u e  é usad o para i nte rrom p e r  a C P U  q u a nd o  ex iste u rn  d a d o n a  i nte rface para l e l a ,  é d esativad o  
qu ando d a  l e it u ra d o  P O R T  C .  Ativ o e m  1 .  

R ESTIN ( R ESET I N) 

Pu lso pa ra i n ic ia l izar  o s istem a .  Um s in a l  a lto n esta entrad a mic ia l i za  todas  as fu nções prog ra máveis na s u a  
cond ição pré determ inada (d efa u lt) . 

RSTOUT ( R E S ET O UT) 

Saída invert id a do s i n a l reset .  
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CLOCK 

X1 , X2 

Ent radas do osci lador à cristal .  O cristal pod e  ser  conectad o entre estes d ois pontos .  A treq uencia g erada é ig u a l  
a o  valor do crista l conectado e será a frequencia d e  operação.  

CKOUT (CLOCK OUT) 

Sinal d ig ital do  osci lador à cristal ,  qu e pode ser usada como saída de  clock para o s istema. O período fornec ido  
é igual ao período da entrada X1 e X2. 

OUTROS 

CAO 

Sinal  de saíd a do contador in terno norm almente ut i l izad o para a ind icação de fa l ha  no software d a  C P U .  Este  
contador  é recarregado com uma i nstrução de escr ita e pode ser  prog ramad o para contar i nterva los var iados d e  
tem po. O s inal  é ativado e m  O .  Pod e ser ut i l izado como g eração d e  s i na is de  clock a lternativos.  

voo 

Fonte sv. 

vss 

Terra l óg ico. 

CIRCU ITO DE ACIONAMENTO DO M OTO R DO CA R R O  DE IM P R ESSÃO 

A geração das fases para m ov imentação do  carro é rea l i z a d a  pelo C l 8 0 3 1  ( U 1 3 ) ,  fas es C A R  1 e CAR 2.  As fases 
CAR 1 e CAR 2 passa pelo CI 74LS 1 75 ( U 1 5) e o btém ·se as 4 fases do motor do carro que são F 1 , F 1  / ,  F2 e 
F2/. As fases F 1 , F 1  /, F2 e F2/ são ap l icadas ao componente U 22 e i ndo para os transístores d e  chaveamento 
027,  028,  029 e 030 a cad a pu lso de C LKCA R (v indo d o  t im e r 1 do  8253 para controle  do  carro) . 

Se houver qua lq u e r  prob lema na im p ressora o s ina l  CAO será ativado e será acionad o  o c i rcu ito d e  p roteção 
automática o qual  levará a im pressora para o estado de Fa lha .  

Os integrados LM 339,  d iod os,  capacitares e resistores do  circu ito do motor d o  carro mon itoram a corrente nas 
bobinas do motor do carro, quand o  estas são acionadas. 
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N o  caso d e  esta r  ocorrendo aceleração ou frenagem d o  m otor, este p recisa de  ma is corrente para rea l izar  o 
movimento n o  tempo necessário. E ntão, a C PU l ibera o s ina l  REF ( R E F= 1  ) . 
Qua ndo é necessário movimentar o carro para real izar a im pressão,  o s ina l  ALI M CA é ativado, dependendo do 
caso, gera ou não R E F, p rog rama os va lores d e  contag em n o  8253 t imer  1 d e  acord o com a m áxima d e ns idade 
de  im pressão e ,  então, co loca o configu ração d as fases F 1 , F 1  / ,  F2 e F2/ na entrada d e  U 22. 

Ao ocorrer o pu lso do t imer 1 ,  CLK 1 , a configu ração passa para os trans itares de chaveamento e o m otor p assa 
a se des locar. Ao ocorrer mudança no sentido ,  a C P U  i nverte as fases , fazend o com q u e  o motor v i re n o  sentid o 
oposto. 

O motor de passo necess ita de 1 0  passos para des locar o carro de u m a  colu na ( 1 /1 0" ) ,  em d e ns idad e de 1 0  
caracteres por po leg ada ( 1  O C P P) .  

O s  d iodos 043, 046, 0 4  7 e 050 rea l izam a p roteção d os t ra ns istores contra correntes d o  motor na  mud a nça d as 
fases . Após o término de  im pressão , o s ina l  AL I M CA é d es l ig ado.  
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CIRCUITO DE ACIONAMENTO DO M OTO R DO PAPEL 

A g e ração d a s  fases d o  m oto r é re a l izada pe lo 8031 ( U 1 3 ) ,  fases PA P 1 L, PAP 2L,  PAP 3L e PA P 4 L ,  para os 
c i rcu itos de acio nam ento . Esse C I tam bém g e ra o s ina l  d e l i beraçã o  d e  a l i m e ntação para as bobinas AL I M PA. 

Em estad o d e  repouso A L I M PA = O .  portanto 0 1 8  e 0 1 7 não c o nd u z e m ,  o m otor fica a l imentado com 5V N R  (5 
Volts não reg u la d o s )  pe lo  d iodo 025 e res 1stor R4 7 ,  porém sem fases ap l icadas aos transistores de 
chaveam e n t o .  

Os d 1 od os 03 ,  0 4 .  0 1 5 e 0 1  6 fazem a s u p ressão d a  corrente armaz e n a d a . 

Quand o é neces s a r i o o m ov im ento d o  p a pe i ,  A L I M PA ( n i v e l  1 ) ,  0 1 8 e O 1 7  conduzem , l og o  te m os a a l imentação  

d e  +38  V n a s  bob inas d o  m oto r . En tão  são  g e radas a s  fas es no 803 1 t U 3 )  e fo rnec id as aos  tra ns istores d e  
chav e a m e nto 04 . 05 .  0 1 O e 0 1 1 . os q uais p r ovoc a m  o d es l ocam ento d o  papel .  

P a ra u rn  d es l oc a m e nt o  d e  1 /6 d e  00 1eg ad a s ã o  neces s a r 1os 2 4  passos a o  m otor  de papei 
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) CIRCUITO DE ACIONAMENTO DAS AGU LHAS DE I M PR ESSÃO 

O circu ito de acionamento d as agu lhas é ativado pelo s inal LPAG. 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

O acionamento das agu lhas é fe ito pelo sinal LPAG ao receber u m  clock pe lo sinal CLKAG P, vindo d o  controle 
de acionamento (t imer 8253). O sinal  LPAG associado aos resistores, transístores,  d íodos e LM339 faz o contro le  
da largura de pu lso para as bobinas d a  cabeça. 

A l i beração de corrente para as bobinas da cabeça é real izada pelos trans istores de chaveamento (07 , 08, 09, 
Q 1 3, Q 1 4, Q 1 5 ,  Q 1 9, Q20 e Q21 ) .  O CI LM 339 é responsável  pela monitoração da corrente que passa pe las 
bobinas da cabeça de impressão de acord o  com uma referência. Quando a tensão na entrada de U 1 6 u ltrapassa 
o valor de  referência VZN R, teremos um nível zero na saída do LM339 e consequentemente o d esl igamento da 
bobina. 

Para executar a impressão de um caracter, a C P U  programa o timer do 8253 com os pu lsos necessários para 
a geração da confi rmação d as ag u lhas , de acord o  com a dens idade d e  im pressão. Ao ocorrer o pr imeiro pu lso 
C LKAG P a configu ração das agu l has passará para os trans ístores e, em seg u id a  para os tra ns istores d e  
acionamento. Quando o n íve l de corrente na bobina é sufic iente para prover o impacto da ag u lha no papel ,  o 
circu ito é automáticamente d esl igado pelo LM 339. O processo p rossegue até acabar a impressão pendente. E m  
espaços e m  branco o u  espaços entre caracteres, a s  ag u l has não são acionadas .  

Os zeners 0 1 1 ,  0 20 e 028,  os .d íod os 0 1 1 ,  0 1 2, 0 1 3 ,  0 1 4 ,  0 2 0 ,  02 1 , 0 2 2 ,  0 2 3 ,  0 2 9 ,  030 e 031  tem a fu nç:ão 
de  aumentar a ve locid ad e de su p ressão de  corrente nas bobinas da  cabeça de  im pressão. 
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) CIRCUITO DO M Ó D U LO SER IAL 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

Constitu ído  pelo C I  8031 ( U 1 )  e d ema is com ponentes associados ,  tem como função executar a comu nicação 
entre a impressora e o s istema central .  

Além d a  803 1 , a i nterface ser ia l  d is põe ainda de um d r iver E IA/TTL, constitu ído do i nteg rado 1 489 ( U 1 2) e um 
d river TTL/E IA, constitu íd o pelo i nteg rado 1 488 ( U 1 1 ) ,  para compat ib i l izar n íveis lóg icos na transferência de 
i nformações entre i nterface e o 8031 . 

Os C l s  U 9  (74 LS279) e U 1  O (74LSOO) const ituem o c i rcu ito  d a  lóg ica de  strobe para le la  e ser ia l . Este c i rcuito 
faz a ident ificação da procede ncia de dados .  

Os C ls  U 6  e U 7  (74LS 1 56) e U5 (74 LS 1 51 )  tem a fu nção de rea l izar a leitura dos estrapes J1  a J 1 6 e a l e itura 
d o  status d a  i nterface para le la através do  s i na l S M UX, o q u al esta l ig ado ao p ino 1 2  d o  8031 . 

O com ponente 74 LS373 ( U8) envia d ados d o  módu l o  ser ia l  para a p laca pr inc ipa l  v ia conector C N 1 . 

FO NTE D E  ALIM E N TA ÇÃO 

A fonte d e  a l imentação prove à p l a c a  eletrón ica e ao m ecan ismo a corrente n ecessár ia  pa ra o perfeito 
fu nc i o n a m ento d a  im p ressora . O c o njunto fonte de a l imentação é const itu ído pelos seg u i ntes ite ns :  

T ra nsform ad o r  1 1 0/ 1 27 /200/220 

Frequ ência de 60 H z  

Capacito res d e  F i ltro 

Chave S e letora d e  Tensão 

Porta-Fus ivel  

Fusíve l  de 2A lento ( 1 1 0/ 1 27 V) ou 1 A lento (200/220 V ) .  

Tod o  o conjunto é conectado à placa e let rón ica através do  conector C N 9, C N  1 O e C N 1 1 ,  fornecend o a s  te nsões 
não reg u ladas aos c i rcu itos de acionamento e reg u lad ores de tensão. 

A im pressora recebe tensão AC de a l imentação através d e  u m  ca bo de 3 pi nos.  A seg u ir a tensã o proven iente 
da rede é i nterrom pida pela chave 0 1 . Após isso, passa pelo fus ível e, e ntão, é levada à chave de se leção d e  
tensões . Esta ,  d e  acord o  com a tensão selecionada ,  conecta a entrada do  transformador corres pondente .  
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A seleção da tensão d e  entrada no transformador é real izada pe la chave de se leção uti l izando-se uma chave 
de fend a. A tensão fase-neutro ou a fase selecionada ,  apl icada ao p rimár io do transformador TR, é reduzid a aos ) 
valores adequados d e  tensão e corrente necessários . 

O terra d e  p roteção proven iente d a  rede via cabo de  força (fi o  p reto) é d istr ibu ído ao transformador, capacitores 
e à placa eletrôn ica através d o  pinos 5 d e  C N 9  e p ino  5 d e  C N  1 O.  

O capacitor Cx é ut i l izad o para e l im i nar ru ídos n a  e ntrada do trato. 

O fus ível local izado na entrada do transformador  prove p roteção contra sobretensões ou sobrecorrentes , tanto 
na entrad a, como na placa e letrônica, em caso d e  cu rto-c i rcu ito. 

Os capacitares atuam como fi ltro para as fontes não reg u l ad as ,  red uz ind o o " ripp le" ,  ao  m í n imo adm iss íve l .  

F inalmente, a fonte d e  a l imentação pod e  operar com te nsão d e  red e d e  1 1 0/1 27/200/220 volts e fornece as 
segu i ntes tensões à placa e l etrôn ica e motores de passo: 

Conecto r CN9 : 

P ino  Desc rição 

1 38 V 

2 38 V 

3 38 V 

4 38 V 

5 G N D  

Conector C N 1  O : 

P ino Descrição 

1 9 V 
2 9 V  

3 9 V  

4 S V N R  

5 G N D  

6 N C  
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Conector CN1 1 : 

) 
Pino Descrição 

1 24 V 

2 G N D  

3 24 V  

Tolerância a tensão d e  entrada:  ±_1 0% 

Tolerância de frequência:  .! 1 Hz 

Potência consu mida (máxima) :  230 VA 
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TEORIA DE OPERAÇÃO 

) A fonte de alimentação d a  impressora E M I LIA PLUS é uma fonte l inear. 

) 

Os diodos 09 e 01 O fazem a retificação da tensão senoidal vindas do secundário do transfonnador. Após a tensão 
ser retificada, entrará no regu lador de tensão U26, passando pelo capacitor de filtro C35, obtendo ass im os 
+5 V. 

Na saída do U 1 3  e U 1 4  temos as tensões estabi l izadas + 1 2  V e - 1 2 V. 

A tensão VCCR fornece a a l imentação necessá ri a  para as bases dos trans istores de acionamento d as bob inas 
d a  cabeça de  impressão. 

O sinal VCCR q u e  está l ig ad o  aos C ls  U2, U9 e U 1 2 serve para evitar o d isparo de agu lhas ao deslig ar a 
impressora. 

A tensão + 5  V é fornecid a pela saída do LM 323 ( U 1 7) que a l imenta tod os os c i rcu itos i nteg rados da p laca. 

O s ina l  5VN R  é a tensão de + 5 Volts não reg u lad os . Este s ina l  fornece a al imentação para as bases dos 
trans ístores d e  ac ioname nto d o  m otor d o  carro (027 , 028, 029 e 030) . 

O fus ível F5 fu nc iona como p roteção contra sobrecorrente enquanto q u e  o S C R  0 1 2 fu nciona com o p roteção 
contra sobretensão para os + 5 V q u e  a l imentam a p laca . 
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MANUTENÇÃO 

�) 4 - MANUTENÇÃO 

) 

I NTRODUÇÃO 

Este cap i tu lo d escreve as operações d e  manutenção q u e  d evem ser executadas nas impressoras E M I L IA 
P L U S .  

Descreve tam bém as operações de ajuste, subst itu ição e cu id ad os a serem executad os pela equ ipe de  
manutenção. Estas operações d evem se r  real izadas com a im pressora desl igada.  

EQUIPAMENTOS E FER RAMENTAS RECOMENDADAS 

I TEM DESCR I ÇÃO 

M u lt í m et ro  P o rt áti l 
2 Osc 1 l oscop10 50 M H z d u p lo  t raço 
3 C h a v e  A l len 2 rnm 
4 C h a v e  A l l e n  2 5 m m  
s C h a v e  A l l e n  3 rn rn  
6 C have P h 1 l l i ps n '  1 ; C h a v e  Ph 1 l l 1 ps n ' 2 
8 Chave d e  F e n d a  3 
9 Chave d e  Fenda 4 . 5  

1 0  Chave Canhão 7 
1 1  Chave Canhão 1 O 
1 2  C have F ixa 1 O 
1 3  A l icate para Ane l  E lást ico 
1 4  Cá l ib re d e  Lâm mas 
1 5  A l icate d e  bico 

1 \ 1 



MANUAL DE MANUTENÇÃO E/8040 

MANUTENÇÃO PREVENTIVA 

A manutenção preventiva consiste na l impeza periód ica d a  impressora e observação d a  qu a l id ad e  de imp ressão 
para determ inação do d esgaste da fita e/ou ca beça d e  im pressão. 

INSPEÇÃO VISUAL 

É i nd icado fazer uma inspeção visual na impressora nos intervalos periód icos de uti l ização especificados. 
Verifique se a impressora se encontra com mu ita poei ra/remal i na de papel na sua parte i nterna. Se estive r, 
proceda a l impeza da impressora de acord o  com o ítem à seg u ir . 

PROCEDIMENTOS DE LIMPEZA 

Na l im peza observe os seg u i ntes cu idad os : 

Remova os res íduos de pa pel  e ti nta, ut i l izando  um asp i rad or com po nta não metál ica. (A cad a 48 horas d e uso ) .  

Limpe os  eixos d o  mecan ismo d e  impressão com u m  p a n o  levemente embebido em álcool isop ro p í l ico e os 
l ub r ifique com ó leo SAE- 1  O não deterg ente a cad a 200 horas de uso,  (caso não se enco ntre o ó leo SAE - 1  O ,  pode
se ut i l izar o óleo S I N G ER de m áqu ina de costu ra) ; 

Escove a parte frontal d a  ca beça d e  impress ã o  (pontas das agu l has ) , onde , qu a nd o em u s o ,  permanece em atrito 
com a fita t intada acumu la nd o  res íduos .  Use uma escova m acia e real ize este proced i m ento a cada 360 horas 
de uso. Para a reti rada da cabeça de im pressão s i g a  o p roced ime nto descrito no item de su bstitu ição de m ód u los 
neste manual .  

VERIF ICAÇÃO DA QUALIDADE DE IMPRESSÃO 

A qu a l idad e de impressão d ev e  ser  semp re observada ,  con forme a freq u ê ncia de ut i l ização da im pressora.  Caso 
a qua l idade de im pressã o  n ã o  correspond a a desejad a ,  observe os s eg u i ntes í tens:  

Verifique  se há d esgaste excess ivo da fita t intada . Se isto ocorrer, troq ue-a , s eg u indo os proced im entos 
descritos no item colocação d a  fita do capítu lo 2 . 

Se, no entanto, a fita t intad a estiver em b o m  estad o, ve r if iq u e o tracionador d a  fita d o  ca rro d e  impressão.  C as o 
haja necessidad e d e  trocá- lo ,  s iga os p roced imentos d es critos na seção m anutenção corret iva. 

IV  - 2 



MANUTENÇÃO 

�) MANUTENÇÃO CORR ETIVA 

PROCEDIMENTOS E VERIF ICAÇÃO DE AJUSTES 

COR R EIA DO MOTOR DO CAR R O  DE IMPR ESSÃO 

Para rea l izar o ajuste da corre ia  de  trac ionamento do  g ru po motor d o  carro, s iga o proced imento descrito a ba ixo : 

1 . Desl igue a impressora;  

2.  Ret i re a cobertura com o descr i to no i tem su bstitu ição da cobertura; 

3. Levar o ca rro d e im pressão manua lmente pa ra a ext rem idade esq u erda do  m ecanismo: 

4 . So l ta r o parafuso de aiuste do  g ru po po l ia l isa :  

5 .  Com a po l i a  so lt a ,  empu rre-a pa ra a extrem id ade d i reita e ao mesmo tempo veri fiq u e  se a tensão d a  corre ia 

n ã o  está frouxa nern esticada dema is :  

6 .  R e a perte o parafuso de  ajuste do  g ru po po l i a  l i sa  e rec o l oq u e  a co be rt u r a : 

DISTÂNCIA CABEÇA/ANTEPARO 

Proceda da seg u inte forma:  

1 . Retire a fita t i ntada ,  co loq u e  a a lavanca avanço da  cabeça para frente, d e  m od o  que a cabeça fique  o mais 
próximo do anteparo. 

2. Verifique  in ic ia lmente o para l el ismo entre a cabeça de im pressão e o a nteparo em três pontos d iferentes , ou 
seja, extrem idade d i re ita , extrem idade esq ue rda  e o centro do mecan ismo,  ut i l izando um cál i bre de lâm inas.  
Se não estiver para le lo ,  ret i re a cobertu ra e faça a reg u lag em soltando os d ois parafusos do a nteparo. 

3 .  Ajuste da  melhor forma possível  o para lel ismo co locando o anteparo mais p róximo da  cabeça de impressão. 
reaperte f i rm emente sem causar  d a nos mecân icos . 

4 .  Ajuste a d istânc ia entre a cabeça e o anteparo entre 0,20 mm e 0 ,25  mm , com o protetor d e  formu lá rio  
montad o.d e  ta l  forma que a lâm ina  0 ,20  mm passe e a de  0 ,25 mm não passe. 

5. Aperte os dois parafusos f ixand o a cabeça ao carro de im pressão: 

6.  R einsta le a cobertu ra e a tam pa a nt i - ru ído .  
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PROCE DIMENTOS DE SUBSTITUIÇÃO DE MÓDULOS 

Esta seção contém as i nformações necessárias para a manutenção da impressora através de proced imentos 
para a substituição de seus m ódulos . 

CARCAÇA 

SU BSTITU IÇÃO DA CO BERTURA 

Para soltar/su bstitu i r  a cobertu ra, é necessá rio seg u i r  o proced imento abaixo: 

1 .  So lte os do is parafusos de fixação na parte interna frontal  da cobertura; 

2. Solte os d ois pa rafu sos de fixação local izados externamente a cobertu ra, na parte t rase i ra; 

3. Reti re a cobertu ra , o pa ine l  o perador  fica rá preso a base;  

4. Para trocar a tampa ant i -ru ído ,  reti re-a colocando-a na posição vertical e puxando-a para c ima a seg u i r .  

5. A troca d o  visor acr í l ico, é feita reti rando-se os parafusos q u e  o prend e  na tampa. 

SU BSTITU I ÇÃO DA BASE 

1 .  Retire a co bertura como d escr ito no i tem anterior; 

2. So lte todos os cabos de conexão das p lacas e letrón icas; 

3 .  Retire as p lacas e let rón icas e o conector de  i nterface; 

4. Solte o su porte do pa ine l  operador; 

5. Solte os capacita res ,  o transformador ,  o suporte da chave de seleção de tensões e a chave l ig a/des l iga ;  

6. Reti re o g u ia d o  cartucho e a tam pa articu lada ;  

7 . Desaloje o f lat cab le  d a  cabeça e o g u ia de acetato que  o p rotege da posição d e  encaixe d a  base; 

8. Ret i re o m ecanismo soltando os do is parafusos q u e  o f ixam a base; 

9.  Monte proced endo na ord em inversa com a nova base. 
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MECANISMO 

SUBSTITU IÇÃO DA CABEÇA D E  IMPRESSÃO 

Para efetuarmos a su bstitu ição da  cabeça d e  im p ressão d evemos seg u i r  os seg u intes passos :  

1 .  Levante a tam p a  anti-ru í do  com a máqu i na des l ig ad a e ret i re o cartucho da  fita ;  

2. R et i re  a cabeça d e im pressão soltand o os d ois parafu sos que a fixam no carro; 

3. Aperte os d o is pa rafusos de f ixação d a  cabeça ao carro de i m p ressão, faze nd o o ajuste conforme d esc r ito 
no item proced imento e verif icação d e  aju stes . 

SU BSTIT U IÇÃO D OS F I O S  D E  NYLON 

1 R et i re a co be rtu ra . c o rn o  d escr ito  n o  i tem su bstitu ição d a  cobertura:  

2 . R et i re os f ios de ny l o n  so lta ndo suas pres i l h as no lado d i reito d o  m ecanismo:  

3 .  Passe os fi os n ovos pe los or i f íc ios n o  l a d o  esq u e rd o  d o  meca n i s m o :  

4 . Dê d u as v o ltas  nas p o l i a s  a ntes o e  8nca i x a r  a s  pres i l has  nota n d o  q u e  n a  po l ia  d e  c ima e s s a s  v o ltas d eve rão 
ser  d ad as no sent id o horár io e a d e  baixo no a nt i - h o rá r io  ( v isto d e  cima da m á q u i n a ) :  

SU BST ITU I ÇÃO KIT D E  TA ACIONAM E NTO DA F ITA 

1 .  R et ire a cobertu ra como d escr ito no item su bstitu ição d a  cobe rtu ra : 

2. Ret i re a fita t intada ;  

3 .  Ret i re o s  f ios d e  ny l o n  descr itos n o  ite m s u b st it u ição d os f ios d e  n y l o n  

4 .  Solte os  dois pa rafu sos d e  f ixaçã o d o  mecanis m o  

5. Retire o a n e l  elástico loca l izado no extremo i n fe r i or  d o  e i xo  d as p o l i a s .  ut i l iza n d o  o a l icate d e  a n e l  elást ico 

6 .  R et i re  o e ixo por cima d o ca rro de i m pressão :  

7 . Proceda na o rd em inve rs a para a m o ntag em : 
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SU BSTITUIÇÃO DO PAINEL OPERADOR 

1 .  R et i re a cobertura como d escrito anter iormente; 

2. Desconecte o conector C N 2  da placa e letrôn ica; 

3. Desencaixe a capa d o  painel  operador; 

4. S olte os dois parafusos q u e  prendem o pa ine l ao su porte do  pa ine l ;  

5. P roceda na ordem inversa para a montagem. 

SU BSTITU I ÇÃO D A  CO R R EIA D E  TRA CI O NAM E NTO CA R R O  

1 .  R et i re a co bertu ra; 

2. R et i re o cartucho d a  fita ti ntad a;  

3 .  C o l oq u e  o carro n a  extrem idad e d i reita , puxe com o d e d o  a parte s u per ior  d a  corre ia p a ra fora d a  po l ia  d entad a,  
s i m u ltaneamente mov i m e nte o carro para a esq u erd a até a corre ia se s oltar d a  po l i a  dentad a ; 

4. So lte tod as as conexões d a  p l aca e l et r ó n i ca exceto as conexões da interface ; 

5. D esconecte o te rra d e  chassi  d o  m otor d e  papel ;  

6.  R et i re o m ecan ismo so ltando os d o is parafusos que f ixam o mecan ism o à bas e; 

7.  So lte os d o is pa rafusos que fi xam a p l a q u eta e ret i re a corre ia ;  

8.  Encaixe a n ova corre ia n o  carro e pre n d a - a  com a p laqu eta (observe q u e a pos ição correta d a  corre ia ,  é com 
a parte d entad a v oltada para d e ntro) ; 

9. Proced a na ordem inversa para a m o ntag e m :  
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SUBSTITUIÇÃO DO MOTOR DO CA R R O  

1 .  Retire a co bertu ra; 

2. Retire o cartucho de f ita t intada ;  

3. Coloq u e  o carro  d e  im pressao n a  extrem id ade d i re ita,  puxe com o dedo a parte su perior d a  co rre ia para fora 
d a pol ia d e ntad a ,  s i m u ltaneam e nte movimente o carro para a esqu erd a  até a correia se solta r  da pol ia ; 

4. So lte todas as conexões d a  pl aca e l etrón ica exceto as conexões d a  i nterface;  

5.  D esconect e  o te rra d e  chassi d o m oto r d e  papel ;  

6. R et i re o m eca n ism o so lta n d o  os dois parafusos que f ixam o mecan ismo a base;  

7 Solte os d ois p a r a fu s os que fi xa m o motor  d o  ca rro e ret i re  o m otor d o carro ; 

8 . Proc e d a  d e  form a i nversa para a montag em :  

SU BSTITU I Ç Ã O  D O  M O T O R  DO P A P E L  

1 R et i re a co bertu ra . 

2 R et i re o su porte do pa 111e l  operador  

3 Desconecte o ca bo d o  m oto r 1 C hJ 7  A J  d a  p laca e l et r ó n ica . 

4 R et i re os d o is p a rafusos l a t e r a i s  d e  f ixação do m otor: 

5 T roq u e  o motor d o  pa p e l  e p r oc e d a  · na o rd em i nv e rsa para a montagem 
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SUBSTITU IÇÃO DO CARRO D E  IMPRESSÃO 

1 .  R et ire a cobertura; 

2. Retire o cartucho da fita t i ntada; 

3. Solte os dois cordões de nylon; 

4. Coloque o carro na extremidad e d i reita, puxe com o d ed o  a parte su perior d a correia para fora d a  pol ia  dentada, 
s imultaneamente movim ente o carro para a esquerd a  até a correia se soltar da pol i a  d entada; 

5. Solte o parafuso d i re ito de fixação do a nteparo; 

6.  Retire a chapa d e  bloqueio d i re ito dos e ixos ; 

7 .  Retire cu id adosamente os eixos d o  lado d ireito da  base; 

8. R et i re as buchas dos eixos, o suporte d i re ito d os e ixos , os es paçadores anter ior e poster ior; 

9 .  Retire o carro de impressão; 

1 O. Proceda na ordem inversa para a montagem ; 

SU BST ITU I ÇÃO DOS TRATO R ES DO PAPEL 

1 .  Ret i re a cobertura; 

2. Solte a manopla de movimentação d o  papel ,  ret i rand o o p i n o  d e  fixação q u e  a prend e  n a  barra quad rad a;  

3. Solte o parafuso d e  fixação d o  e ixo c i l í nd rico su porte dos tratores; 

4. Retire o anel de  retenção s ituado na barra de comando (quad rada) no seu lado d i re ito;  

5 .  Retire a bucha de nylon na ba rra quad rada;  

6. So lte a barra de comando,  puxando-a pa ra c i m a ;  

7 .  Solte os tratores pe la extrem idade d ireita da ba rra de  comando e d o  eixo su porte, soltando suas t ravas d e  
fixação; 

8. Co loque os novos tratores no eixo su porte,  d e  forma q u e  os p i nos d e  fixação do  papel fiq uem vo ltados para 
o centro da barra; 
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9. Coloque as buchas de nylon na barra quadrada; 

1 O. Encaixe a barra na posição ad eq uad a e fixe-a com o anel de retenção; 

1 1 . Proceda na ordem i nversa para a montag em ; 

SU BSTITUI ÇÃO DOS S ENSO R ES 

1 . R etire a co bertu ra; 

2 .  So lte os do is para fu sos q u e  f ixam o senso r de canto situ ado na parte esq u e rd a  do mecanis m o ;  

3. So l te o s ensor d e  pa pe l s ituad o a trás do  m eca n ism o e d esconecte C N4 da p laca e letrõnica; 

4 P roceda na ord em i nversa para a m ontag e m :  

ELETRÔNICA 
N otand o  ma l  fu ncioname nto nos m ot o r es ou nas ag u lhas .  v e r if iq u e  o estad o d os fus íveis internos a i m pressora 
cuias d e scr ições estão ca p i tu l o 3 d este m a n u a l  
Ret i re a cobertu ra p a ra q u a l q u e r  su bstitu ição d escrita a s eg u i r : 

S U BSTITU I ÇÃO DA PL ACA P R I NC I PA L  EM Í L IA PLUS 

1 . D es l ig u e  a im press o ra e ret i re  a cobertu r a .  

2.  Ret ire a placa d o m ód u l o  d e  comu n icação s e r i a l :  

3. So lte t od as a s  conexões d a  p l a c a  e l etrõnica;  

4 .  Solte as três t ravas que p rend em a placa e puxa ndo-a para c i m a ,  ret i r e  a placa:  

5.  Su bstitua  a p laca eletrôr nca e encaixe a n ova placa a base da im pressora:  

6. Conecte tod os os cabos a p laca,  observand o cu i d ad osame nte a pos ição dos conectores d e  acord o  com a 

descrição dad a  no ca pítu l o  3 d este manua l ;  

7 Transf i ra os es p açad ores d o  m ód u l o  ser ia l  d e  u m a  p laca p rinci pa l  para a outra e recoloq u e  a p l ac a  d o  m ódu lo . 
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SU BSTITUIÇÃO DA PLACA DO MODULO SERIAL 

1 .  Desconecte os conectores CN2 e C N 3  da p laca ; 

2. Solte as duas travas que fixam o m ód u l o  à p laca princ ipa l ;  

3. Com cuidado puxe a placa para c ima, l i berando o conector CN 1 ,  cujos p inos estao sob a placa; 

4. Coloque  a nova placa tomando cu idado para encaixa r  corretamente o conector C N 1 .  

FONTE 

SU BSTITUI ÇÃO DO CONJ U NTO TRANSFOR MADOR MO NTADO 

1 .  Ret i re a cobertu ra; 

2. Desco n ecte C N 9, C N 1  O e C N 1 1 d a  p l aca e letrõnica; 

3. So lte os q u atro parafusos q u e  fixam o transfo rmador a base;  

4. Observe atentam ente as con exões do conju nto e d esfaça suas l ig ações com os capacitares e letro l í t icas d a  
fonte; 

5. P roced a  de modo invers o  pa ra m ontagem . 

DIAGNÓSTICO DE D E F E ITOS 

Este capítu lo d escreve os proced imentos a serem seg u idos em caso d a  ocorrência d e  anomal ias .  

- A impressora não l iga. 

1 .  Veri ficar se a tensão da  rede é adeq u ada ;  

2. Verificar o estado d o  fus ível d a  fonte d e  a l i m e ntação; 

3. Verificar as l ig ações do botão LIGA/DESL IGA. Cuid ado,  p ois u m  d os pólos d esta chave está d i retamente 
conectado a rede;  

4.  Ve rifica r s e  o cabo d e  a l i m e ntação está bem conectad o a rede; 
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- A impressora entra em fal ha ao l igar ( led PR O NTA apagado) ; 

1 .  Ve r if ica r se o cód ig o d as E P R O M ' s  é o correto; 

2. Ve r i fica r a correta pos içã o de tod os os estrapes da p laca;  

3. Verif ic a r  o posic ionamento d os conectores d a  m áq u ina :  

4 . V e ri fica r a i nteg rid a d e  d os sensores d e  c a nto e d o  pape l :  

5 .  Ve rificar o perfe ito estad o d e  tod os os fu s íveis i nternos à m áq u i na : 

6 . V e ri fica r se a t e n s ã o  d a  r e d e  n ã o  osc i la  a l ém d os l im ites d e  operação; 

7 Se a fa l h a  ocorrer  d u rante a im pres s ã o .  ver i fiq ue  a config u ração d o  cabo d e  com u n icação: 

8 Ver i fiq u e  se  o ca rro de impressão está trav ad o com a m áq u i na des l ig ad a. 

· Led F A L H A  p i sca 

1/ e n t1ca r. s e  ri a  p a p e i  n a  . m p r es s cr d  

2 Ve ri fica r se o p a p e l  esta tec h a n d o a c n a v e  d u  s e n s o r  o e  f i m  d e  p a p e l . 

3 V e rif ica r o fu nciona m e n t o  e let r ico e rn ecá n ico d o  senso r  f1 rn d e  pa p e i  

· Não oco rre a i m p ressão com a i m p ressora e m  LI N H A  

1 V e rifiq u e  s e  a máq u i n a  está n o  estado PA USA .  

2 V e rifiq u e  a confi g u raçM dos est rapes : 

3 . V e rifi q u e  se o estado d o  c a b o  d a  i nte rface está correto 

4 V e ri fi q u e  se a temperatura d a  ca beça não está excess ivamente a lta (a  máqu ina  entra em p a u s a i 
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- Impressão Defeituosa 

1 .  Verifica r  se a tensão da  rede está d entro dos l im ites d e operação bem como a se l eção da  tensão na imp ressora 
E M I LIA P L U S ;  

2.  O carro de impressão não  pode estar com movime nto d if íc i l  com a máq u ina d es l igada ,  isto pode se r  causado 
pela fita t intada estar defeituosa ou sujeira nos eixos; 

3. D istância Cabeça/Anteparo i nco rreta tanto por reg u lagem do carro de impressão ou  pela chave a lavanca 
avanço d a  cabeça; 

4. Verif icar o pos ic ionamento correto do conector das agu lhas;  

5. Verif icar a tensão d as corre ias.  
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CON FIGU RAÇÕES E M I LIA P LU S  P LACA E BOO 

Microchaves Externas 

A Emilia Plus possui 1 2  mlcrochaves externas, que permitem alterar algumas funções básicas. 
Para mudar a posição das microchaves, a impressora deve estar desligada. As m icrochaves podem ser 
acionadas com a ponta de uma caneta ou objeto similar, sem necessidade de abrir o equipamento. Elas 
estão ligadas quando se encontram deslocadas para cima , e desligadas quando para baixo. 

As 1 2  mlcrochaves estão agrupadas em duas fileiras de 6 :  uma superior e outra Inferior.As 
mlcrochaves 1 ,  2, 3 e 4 superiores selecionam o tipo de Interface de comunicação da seguinte forma: 

interface CH 1 CH2 CH3 CH4 

Tabela 1 
Paralela ON OFF ON OFF 

Serial OFF ON OFF ON 

Atenção:  Qualquer outra configuração destas microchaves pode acarretar mau funcionamento 
da Impressora. 

A microchave 5 superior deve sempre permanecer d esligada. 

A microchave 6 superior determina o modo de operação da Emiia Plus. Ligada, o modo 
selecionado é o Elebra/Epson e com a chave desligada, selec iona-se o modo IBM-Proprinter. 

Na fileira Inferior as m lcrochaves 1 e 2 determinam a densidade horizontal dos caracteres, que 
pode ser definida na faixa de 1 O até 20 caracteres por polegada. 

Densidade Horizontal Microchaves 

1 2 

Tabela 2 
1 0,0 CPP ON ON 
1 2,5 CPP OFF ON 
1 6,7 CPP ON OFF 

20,0 CPP OFF OFF 

As microchaves 3,4 e 5 Inferiores controlam o acionamento dos geradores de caracteres 
disponíveis. As diferentes configurações das microchaves são mostradas na Tabela 3 :  



Gerador Microchaves 

3 4 5 

I BM-1 ON ON ON 
IBM-l i OFF ON ON 
EPSON IBM-1 ON OFF ON Tabela 3 
EPSON Itál ico OFF OFF ON 
Abicomp Brasil/Port. ON O N  OFF 
Abicomp l nternac. OFF O N  OFF 
BRASCl l ON OFF OFF 
Brasil OFF OFF OFF 

A microchave 6 inferior determ ina o espaçamento vertical , quando desligada, ele é de 8 l inhas por 
polegada e de 6 l inhas por polegada com a microchave l igada . 

Confl.gurações dos estrapes 

Os conjuntos de estrapes da EmHla Plus estão dispostos na placa da impressora como mostra a 
figura abaixo, tanto para o modelo paralela quanto para o modelo dual , porém este último possui o módulo 
de interface serial o qual apresenta conjuntos de estrapes que configuram esta interface. 

EB-00 � �---CN1 JP7 JP1 

Placa de 
Controle 

Conjunto JP 1 :  Este conjunto é de uso reservado, devendo estar sempre desligado. 

Conjunto JP2: Este conjunto, possui 3 pinos, define a polaridade do sinal strobe aceito pela 
interface da impressora. Quando o pino central do conjunto estiver l igado ao pino "·" a polaridade será 
negativa (especificação da maiora dos microcomputadores) . Quando o pino central estiver conectado 
ao pino " + " a polaridade será positiva. Consulte o manual do micro para determinar a sua polaridade e 
configure novamente o conj unto JP2, se necessário. A diferença de polaridade entre os dois impede a 
Impressão. 



) 
Conjunto JP7: Este conjunto define o tipo de EPROM util izada. Estrape Instalado pino central e 

pino lado CN 1 EPROM 27 256. Estrape instalado pino central e pino lado JP1 EPROM 27 5 1 2. 

Conjunto CN 1 :  Este conjunto destina-se à conexão do módulo interface serial nas impressoras 
modelo dual. Nas impressoras modelo interface paralela, por não possuírem este módulo, devem ter os 
pinos 1 e 2 deste conjunto sempre l igados. 

Módulo de Interface Serial 

EA-00 

J1 § J5 § ;�, BJIO J13§ 
J2 Je BJ,2 J l 4  

� n � 
J4 J8 J10 

Módulo de 
lnterlace Serial 

Pares J 1 e J2: Estes pares determinam se a comunicação computador/Impressora se dá com 
protocolo ou não e qual protocolo utilizado.Na tabela a seguir, "I " indica estrape Instalado, e "N", estrape 
não instalado. 

Protocolos Pares 

J 1  J2 Tabela 4 

Poll Select 1 1 
STX/ETX 1 N 
XON/XOFF N i 
Sem Protocolo N N 

Os pares J3 a J1 3  tem funções distintas dependendo do protocolo configurado nos pares J 1  e J2. 

Sem Protocolo 

Pares J3, J4 e JS: Estes pares controlam a taxa de transferência de Informações entre o 
computador e a Emilia Plus. A tabela 5 especifica as diferentes velocidades de transmissão. 



Taxa J3 J4 JS 

9600 1 1 1 
4800 N 1 1 
2400 1 N 1 Tabela 5 
1 200 N N 1 
600 1 1 N 
300 N 1 N 
1 1 0 1 N N 
75 N N N 

Par J6: Determina se a impressora identifica ou não a paridade dos dados recebidos. 

Estrape instalado: são interpretados como dados apenas os primeiros sete bits de cada byte; o 
oitavo é considerado como bit de paridade.  

Estrape não instalado: os oito bits de cada byte recebido pela impressora são interpretados como 
dados. 

Par J7: Relac ionado com o par J6, especifica-se a paridade é par ou ímpar, para isto o J6 deve 
estar l igado como descrito anteriormente. Com o estrape instalado a paridade é ímpar e o estrape não 
instalado paridade par. 

Obs. : Os pares JS a J 1 6  não são utilizados quando a comun icação impressora/computador é feita 
sem protocolo. 

Protocolo XON/XOFF 

As configurações dos pares J3 a J7 seguem a mesma descrição para a comunicação sem o 
protocolo, porém deve-se verificar que os pares J1 e J2 estejam corretamente configurados de acordo 
com a tabela 4. 

Protocolo STX/ETX 

Pares J3, J4 e J5: Estes pares controlam a taxa de transferência e suas configurações são 
descritas na tabela 5. 

Par J8: Este par define os dois tipos de tratamento para a resposta da impressora quando o buffer 
está cheio. 

Estrape instalado: a impressora envia o caracter CAN 

Estrape não instalado: a impressora mantém a resposta ACK pendente até que no máximo sejam 
liberados 256 bytes do buffer de impressão. �, , 

Obs. : Os pares J6 e J7 e J9 a J1 6 não são utilizados quando o protocolo STX/ETX é selecionado. 



Protocolo Poli Select 

Parn J3 • J4: Controlam a taxa de transferência de Informações. 

l 1 
Taxa 

1 
1 J3 1 J4 1 
1 

9600 1 1 1 1 
1 

4800 i 
1 N i Tabela 6 

2400 N 1 
1 200 N N 

1 

Pares J5, J6, J7, JS e J9:  Estes pares especificam o primeiro endereço da impressora. onde: 

Par 

J5 - bit 4 do 1 º endereço 
J6 - bit 3 do 1 º endereço 
J7 - bit 2 do 1 º endereço 
JS - bit 1 do 1 º endereço 
J9 - bit o do 1 º endereço 

Pares J 1 O, J 1 1 ,  J 1 2  e J 1 3  Estes pares especificam o segundo endereço da impressora. onde 

Par 

J 1 0  · bit O do 2º endereço 
J 1 1 - bit 1 do 2º endereço 
J 1 2  · bit 2 do 2º endereço 
J 1 3  - bit 3 do 2º endereço 

Obs. : Quando selecionado o protocolo Poll Select a impressora estará configurada com 7 bits e 
paridade par sempre. 

Par J 1 7 : este par define o tipo de RAM instalada , se instalado ou não Quando estiver utilizando a 
RAM 62 64(81<) não instalar o estrape e utilizando a RAM 62 256(32K) instale o estrape 



. ./ 


	Scanned-image-0
	Scanned-image-1-0
	Scanned-image-2-0
	Scanned-image-3-0
	Scanned-image-4-0
	Scanned-image-5-0
	Scanned-image-6-0
	Scanned-image-7-0
	Scanned-image-8-0
	Scanned-image-9-0
	Scanned-image-10-0
	Scanned-image-11-0
	Scanned-image-12-0
	Scanned-image-13-0
	Scanned-image-14-0
	Scanned-image-15-0
	Scanned-image-16-0
	Scanned-image-17-0
	Scanned-image-18-0
	Scanned-image-19-0
	Scanned-image-20-0
	Scanned-image-21-0
	Scanned-image-22-0
	Scanned-image-23-0
	Scanned-image-24-0
	Scanned-image-25-0
	Scanned-image-26-0
	Scanned-image-27-0
	Scanned-image-28-0
	Scanned-image-29-0
	Scanned-image-30-0
	Scanned-image-31-0
	Scanned-image-32-0
	Scanned-image-33-0
	Scanned-image-34-0
	Scanned-image-35-0
	Scanned-image-36-0
	Scanned-image-37-0
	Scanned-image-38-0
	Scanned-image-39-0
	Scanned-image-40-0
	Scanned-image-41-0
	Scanned-image-42-0
	Scanned-image-43-0
	Scanned-image-44-0
	Scanned-image-45-0
	Scanned-image-46-0
	Scanned-image-47-0
	Scanned-image-48-0
	Scanned-image-49-0
	Scanned-image-50-0
	Scanned-image-51-0
	Scanned-image-52-0
	Scanned-image-53-0
	Scanned-image-54-0
	Scanned-image-55-0
	Scanned-image-56-0
	Scanned-image-57-0
	Scanned-image-58-0
	Scanned-image-59-0
	Scanned-image-60-0
	Scanned-image-61-0
	Scanned-image-62-0
	Scanned-image-63-0
	Scanned-image-64-0
	Scanned-image-65-0
	Scanned-image-66-0
	Scanned-image-67-0
	Scanned-image-68-0
	Scanned-image-69-0
	Scanned-image-70-0
	Scanned-image-71-0
	Scanned-image-72-0
	Scanned-image-73-0
	Scanned-image-74-0
	Scanned-image-75-0
	Scanned-image-76-0
	Scanned-image-77-0
	Scanned-image-78-0
	Scanned-image-79-0
	Scanned-image-80-0
	Scanned-image-81-0
	Scanned-image-82-0
	Scanned-image-83-0
	Scanned-image-84-0
	Scanned-image-85-0
	Scanned-image-86-0
	Scanned-image-87-0
	Scanned-image-88-0
	Scanned-image-89-0
	Scanned-image-90-0
	Scanned-image-91-0
	Scanned-image-92-0
	Scanned-image-93-0
	Scanned-image-94-0
	Scanned-image-95-0
	Scanned-image-96-0
	Scanned-image-97-0
	Scanned-image-98-0
	Scanned-image-99-0
	Scanned-image-100-0
	Scanned-image-101-0
	Scanned-image-102-0
	Scanned-image-103-0
	Scanned-image-104-0
	Scanned-image-105-0
	Scanned-image-106-0
	Scanned-image-107-0
	Scanned-image-108-0
	Scanned-image-109-0
	Scanned-image-110-0
	Scanned-image-111-0
	Scanned-image-112-0
	Scanned-image-113-0
	Scanned-image-114-0
	Scanned-image-115-0
	Scanned-image-116-0
	Scanned-image-117-0
	Scanned-image-118-0
	Scanned-image-119-0

